
  
 

   
       

  
  

  
  
  

  الهʭʻة الʴعʦدǻة للʦʸاصفات والʸقایʛॻ والʦʱدة
SASO 

  
  :ʰانيالالʚʱء  ،لʴلامة الآلات اللائʲة الفʹॻة

 شغال الʰقʻلةمعʗات الأو  الʯʸʹقلةت الآلا
 
  

  

   )١٨٠(اعتُمدت ɸذه اللائحة الفنية ࡩʏ اجتماع مجلس إدارة الɺيئة رقم 

افق ٢٦/٠٨/١٤٤٢المنعقد بتارʈخ   مɸ٠٨/٠٤/٢٠٢١ـ المو

  
  

 ɲُشرت ࡩʏ اݍݨرʈدة الرسمية بتارʈخ
افق ١٤٤٢/  ١٠/  ٠٩    ɸ٢١/٠٥/٢٠٢١ـ المو

 
  

  الإصʗار الأول
 

 
 



 ٠١-٠٨-٢١-١٨٠-م.إ 
 

 

 ٥٦من  ٢الصفحة 
 

 
 الȂʦʯʲʸات

 ٣…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………تــمـــɺـــيـــد

 ٤……...……………………………………………………………………………………………………………………………والتعارʈف المصطݏݰات) ١( المادة

 ٦......…….…………………..…………..………………………..………………………………………………………………………………………اݝݨال) ٢( المادة

 ٦…………………………………………………………………………………………………………...……………………………………………الأɸداف) ٣( المادة

 ٦……………………………………………………………………………………………………………………...…………………………دالمورِّ  ال؅قامات) ٤( المادة

 ١٣………………………………….....…………………………………………………….................................................الإيضاحية البيانات) ٥( المادة

 ١٤……………………………….……………………………………………....………………………………………………المطابقة تقوʈم إجراءات) ٦( المادة

 ١٤…………………………………………………………….....…………………………………………………………الرقابية اݍݨɺات مسؤوليات) ٧( المادة

 ١٥…………………………………………………………….....…………………………………………………سلطات مܦݳ السوق  مسؤوليات) ٨( المادة

 ١٥…………………………………………………………...………………………………………………………………………والعقوȋات اݝݵالفات) ٩( المادة

 ١٦…………………………....………………………………………………………………………………………….…………………عامةال الأحɢام) ١٠( المادة

 ١٦…...........………………..…………..…………..…………...…………….……………………………………………………الانتقالية الأحɢام) ١١( المادة

 ١٧…………………………………………………………………………………………………………………………………………….…………الɴشر) ١٢( المادة

 ١٨………………………العلاقة ذات القياسية  منتجات الآلات المتنقلة ومعدات الأشغال الثقيلة والمواصفات قائمة) أ – ١( المݏݰق

 ٣٥……………….………….………………………………………………………………………..……………………اݍݨمرɠي ال؅فم؈ق قائمة) ب – ١( المݏݰق

 ٣٧………………………….………...........………………………………………………المتطلبات الأساسية العامة للܶݰة والسلامة.... ) ٢( المݏݰق

 ٥٣........................................................................ ISO/IEC 17067 ) وفقا للمواصفةType 1a) نموذج تقوʈم المطابقة (٣المݏݰق (

 ٥٦.......................................................................................................................................) نموذج إقرار المورد بالمطابقة..٤المݏݰق (

 
 

  



 ٠١-٠٨-٢١-١٨٠-م.إ 
 

 

 ٥٦من  ٣الصفحة 
 

 تــمـــɺـــيـــد

وȋتارʈخ  ٢٤٤تماشياً مع انضمام المملكة العرȋية السعودية إڲʄ منظمة التجارة العالمية وفقًا لقرار مجلس الوزراء رقم 
المملكة بمواءمة ه Ȋشأن الموافقة عڴʄ وثائق انضمام المملكة لمنظمة التجارة العالمية، وما يتطلب الأمر من ال؅قام ٢١/٩/١٤٢٦

) الۘܣ تقغۜܣ Ȋعدم TBTأنظمْڈا ذات العلاقة بما يتماءۜܢ مع مبادئ اتفاقيات المنظمة، خاصة اتفاقية العوائق الفنية للتجارة (
وضع اش؅فاطات فنية غ؈ف ضرورʈة أمام اɲسياب السلع ب؈ن الدول الأعضاء، وعدم التمي؈ق ب؈ن المنتجات ذات المɴشأ اݝݵتلف من 

طات الفنية وطرائق تقوʈم المطابقة، وذلك من خلال إصدار لوائح فنية Ȗشمل المتطلبات الأساسية المشروعة وتوحيد حيث الاش؅فا
 إجراءات العمل.

 
) من تنظيم الɺيئة السعودية للمواصفات والمقايʋس واݍݨودة الصادر بقرار مجلس الوزراء رقم ١ -وȋناءً عڴʄ المادة الثالثة (فقرة 

م، وذلك بأن تتوڲʄ الɺيئة "إصدار مواصفات قياسية سعودية وأنظمة وأدلة  ɸ٣١/٥/٢٠١٠ـ، الموافق  ١٧/٦/١٤٣١بتارʈخ  ٢١٦
 ʏاݍݨودة وتقديم المطابقة، تتوافق مع المواصفات القياسية والأدلة الدولية، وتحقق متطلبات اتفاقية منظمة التجارة العالمية ࢭ

 ية ومحققة لمصاݍݳ المملكة".ɸذا اݝݨال، وتɢون متوافقة مع الشرʉعة الإسلام
 

) من تنظيم الɺيئة السعودية للمواصفات والمقايʋس واݍݨودة الصادر بقرار مجلس الوزراء ٢ -واسȘنادا إڲʄ المادة الراȊعة (فقرة 
لع م، وذلك بأن تتوڲʄ الɺيئة "إصدار لوائح إجراءات تقوʈم المطابقة للس ٣١/٥/٢٠١٠ه، الموافق  ١٧/٦/١٤٣١بتارʈخ  ٢١٦رقم 

 .والمنتجات واݍݵدمات طبقا للمواصفات القياسية الۘܣ Ȗعتمدɸا"
 

) من تنظيم الɺيئة السعودية للمواصفات والمقايʋس واݍݨودة الصادر بقرار مجلس الوزراء رقم ١٤ -وȋناءً عڴʄ المادة الراȊعة (فقرة 
عة الأنظمة واللوائح الرقابية ذات العلاقة م، وذلك بأن تتوڲʄ الɺيئة "مراج ɸ٣١/٥/٢٠١٠ـ، الموافق  ١٧/٦/١٤٣١بتارʈخ  ٢١٦

بمجالات عمل الɺيئة، وتطوʈرɸا، واق؅فاح التعديلات اللازمة علٕڈا، لتواكب متطلبات اݍݨودة والسلامة، و୒حالْڈا إڲʄ اݍݨɺات 
 .اݝݵتصة، لدراسْڈا و୒صدارɸا وفقاً للطرق النظامية"

 
ئة السعودية للمواصفات والمقايʋس واݍݨودة الصادر بقرار مجلس الوزراء رقم ) من تنظيم الɺي١-وȋناءً عڴʄ المادة السادسة (فقرة 

م، الۘܣ تنص عڴʄ " مع مراعاة ما ورد ࢭʏ المادة (الراȊعة) من ɸذا التنظيم، Ȗعد  ɸ٣١/٥/٢٠١٠ـ، الموافق  ١٧/٦/١٤٣١بتارʈخ  ٢١٦
اءات تقوʈم المطابقة، ومنح علامة اݍݨودة والقياس الɺيئة ۂʏ المرجع ࢭʏ المملكة ࢭɠ ʏل ما يتعلق بالمواصفات القياسية، و୒جر 

 والمعايرة. وعڴʄ جميع القطاعات اݍݰɢومية واݍݵاصة الال؅قام بالمواصفات القياسية السعودية ࢭʏ جميع مش؅فياٮڈا وأعمالɺا".

وحيث إن المواصفات القياسية للمنتجات المشمولة ࢭʏ إحدى اللوائح Ȗعت؄ف أساسًا لمطابقة تلك المنتجات للمتطلبات الأساسية 
 للسلامة ࢭʏ اللائحة اݝݰددة، فقد قامت الɺيئة بإعداد ɸذه اللائحة الفنية. 

 
 مݏݰوظة: ɸذا التمɺيد وجميع الملاحق لɺذه اللائحة جزء لا يتجزأ مٔڈا.

 
  



 ٠١-٠٨-٢١-١٨٠-م.إ 
 

 

 ٥٦من  ٤الصفحة 
 

 ) المصطݏݰات والتعارʈف١المادة (

الدلالات والمعاɲي المبʋنة -عند تطبيق بنودɸا -تɢون للمسميات والعبارات أدناه والعبارات الأخرى الواردة ࢭɸ ʏذه اللائحة  ١/١
 أمامɺا، أو الواردة ࢭʏ الأنظمة واللوائح والقرارات المعمول ٭ڈا ࢭʏ الɺيئة مالم يقتضِ سياق النص خلاف ذلك.

 المملكة العرȋية السعودية.المملكة: 

 مجلس إدارة الɺيئة.اݝݨلس: 

 الɺيئة السعودية للمواصفات والمقايʋس واݍݨودة.الɺيئة: 

ۂʏ اݍݨɺة/اݍݨɺات اݍݰɢومية ذات المɺام الرقابية حسب اختصاصɺا، المسؤولة عن تنفيذ أو متاȊعة تنفيذ  اݍݨɺات الرقابية:
 اللوائح الفنية سواءً ࢭʏ المنافذ اݍݨمركية أو الأسواق أو المصاɲع.

جات المنت مطابقةاݍݨɺات اݍݰɢومية اݝݵتصة بمراقبة الأسواق والإجراءات المتخذة للتأكد من سلطات مܦݳ السوق: 
  لمتطلبات اللوائح الصادرة من مجلس الإدارة.

إنتاجɺا، بما ࢭʏ  وطرائقوثيقة معتمدة من مجلس الإدارة تضع خصائص المنتجات والعمليات المرتبطة ٭ڈا اللائحة الفنية: 
صطݏݰات ذلك الأحɢام الإدارʈة سارʈة المفعول المطبقة، الۘܣ يجب الال؅قام ٭ڈا. وقد Ȗشمل أو تبحث Ȋشɢل خاص ࢭʏ الم

 والتعارʈف والتعبئة، ومتطلبات وضع الشارات أو العلامات عڴʄ المنتجات أو اݍݵدمات أو العمليات أو طرائق الإنتاج. 

 .نات السلامة والمعدات القابلة للتبديل المتعلقة ٭ڈاومɢوِّ  الثقيلة،شغال ومعدات الأ  تنقلةالآلات المج: المنتَ 

وثيقة تحدد صفات السلعة أو المادة أو اݍݵدمة أو ɠل ما يخضع للقياس أو أوصافɺا أو خصائصɺا أو المواصفة القياسية: 
الاختبار  وطرائقمستوى جودٮڈا أو أȊعادɸا ومقايʋسɺا أو متطلبات السلامة والأمان فٕڈا، كما Ȗشمل المصطݏݰات والرموز 

 وܥݰب العينات والتغليف وȋطاقات البيانات والعلامات.

 السلامة والܶݰة والبʋئة، الۘܣ يجب الال؅قام ٭ڈا. ࢭʏالمتطلبات اݍݵاصة بالمنتجات، الۘܣ قد تؤثر المتطلبات الأساسية: 

 مصدر محتمل للضرر.): Hazardsاݍݵطر (أخطار 

 احتمال ظɺور خطر مسȎب للضرر؛ مرتبطاً بدرجة شدة الضرر. :Risk(s)اݝݵاطر

 المتطلبات المنصوص Ȗستوࢭʏ المنتجات أن من للتحقق السوق  مܦݳ سلطات تتخذɸا الۘܣ والتداب؈ف الأɲشطة :السوق  مܦݳ

 بحماية يتعلق آخر أي جانب أو والبʋئة، والسلامة الܶݰة خطراً عڴȖ ʄشɢل لا وأٰڈا العلاقة، ذات الفنية اللوائح ࢭʏ علٕڈا

  العامة. المصݏݰة

 وʈُقصد به ما يڴʏ:المورِّد: 

ࢭʏ المملكة، أو ɠل ܧݵص يقدم ɸُوʈته عڴʄ أنه صاɲع للمنتَج وذلك من خلال  صاɲع المنتَج، ࢭʏ حالة إقامته -
 .Ȗسميته المنتَج باسمه أو أي وصف تجاري ذي صلة، وكذلك ɠل ܧݵص يقدم عڴʄ تجديد المنتَج

-  ʏع ࢭɲحالة عدم وجود وكيل للصا ʏع خارج المملكة، أو المستورد ࢭɲحالة إقامة الصا ʏالمملكة ࢭ ʏع ࢭɲوكيل الصا
 ملكة.الم

 .ɠل ܧݵص ࢭʏ سلسلة التورʈد ممن قد يɢون لɴشاطه أثر عڴʄ خصائص المنتَج -

 



 ٠١-٠٨-٢١-١٨٠-م.إ 
 

 

 ٥٦من  ٥الصفحة 
 

ݳ الإجراء المستخدم بطرʈقة مباشرة أو غ؈ف مباشرة لتقوʈم إجراءات تقوʈم المطابقة:  وثيقة معتمدة من مجلس الإدارة توܷ
 المطابقة.

 الɺيئة وفق لائحة قبول جɺات تقوʈم المطابقة. تقبلɺاۂʏ جɺات تقوʈم مطابقة اݍݨɺات المقبولة: 

الۘܣ تؤكد مطابقة المنتج أو أي دفعة منه لمتطلبات  ،الشɺادة الصادرة عن الɺيئة أو إحدى اݍݨɺات المقبولةشɺادة المطابقة: 
 المواصفات القياسية ذات العلاقة.

لمتطلبات الȘشرʉعات المعمول ٭ڈا، وذلك دون أي تدخل إقرار من المورد نفسه بأن منتجه مطابق إقرار المورِّد بالمطابقة: 
وقد ʇعتمد الإقرار عڴʄ اختبارات عڴʄ المنتج وفقا  -ࢭɠ ʏافة المراحل اݍݵاصة Ȋعملية التصɴيع -إلزامي من طرف ثالث 
 .للȘشرʉعات ذات العلاقة

نتاج سلعة مطابقة دارة فعال يضمن إنظام إ ذاتشأة المɴ أنۂʏ علامة اعتمدٮڈا الɺيئة تدل عڴʄ علامة اݍݨودة السعودية: 
 للائحة و୒جراء المنح والمواصفات القياسية السعودية اݍݵاصة ٭ڈا.

 أو المستورد. ɸو وضع المنتَج لأول مرة ࢭʏ سوق المملكة، والمسؤول عنه إما الصاɲعالوضع ࡩʏ السوق: 

Ȗعۚܣ أي إمداد بالمنتج ٭ڈدف التوزʉع أو الاسْڈلاك أو الاستخدام ࢭʏ المملكة ࢭʏ إطار ɲشاط تجاري سواء  :العرض ࡩʏ السوق 
 ɠان ذلك مقابل مبالغ مادية أو بدون مقابل.

 .المنتجات ࢭʏ السوق وࢭʏ سلسلة التورʈدعرض ɸو أي إجراء ٱڈدف إڲʄ منع  :الܦݰب

 .توف؈فɸا للمستخدم الٔڈاǿي سبقɸو أي إجراء ٱڈدف إڲʄ اس؅فجاع المنتجات المعروضة الۘܣ  :الاستدعاء

أومجɺَّ ): مجموعة آلات( آلة دة لتɢون صة مخصَّ  زة  وتتɢون بخلاف القوة الȎشرʈة أو اݍݰيوانية، حركة ʇعمل  بنظام مزوَّ
محددةمتصلة  أجزاءٍ من  لةالآ مɺمة  جزءً ن أعڴʄ  ،لأداء    .اً متحرɠ الأقل  عڴʄ مٔڈاواحد  يɢون 

 لعمل وظيفْڈا أولتعديل  دمجه مع الآلةيأو  - الآلةȊعد استخدام  - لشغِّ المُ  يضمه اݍݨɺاز الذي: المعدات القابلة للتبديل
 وظيفة جديدة.

و/أو أجزاء أو أدوات Ȗعمل عڴʄ أداء وظيفة السلامة، وتوضع Ȋشɢل مستقل ࢭʏ السوق، وʉُعرِّض الفشل مكونات السلامة: 
 العطل ࢭɸ ʏذه الأجزاء سلامة الأܧݵاص لݏݵطر، وɸذه الأجزاء لʋست ضرورʈة لوظيفة الآلة.

تقلل من كفاءة /دأي ظاɸرة كɺرومغناطʋسية قد تح: Electromagnetic Disturbanceالكɺرومغناطʋؠۜܣ  الȘشوʉش
الكɺرومغناطʋؠۜܣ عبارة عن ضوضاء كɺرومغناطʋسية أو إشارة غ؈ف مرغوب ٭ڈا، أو Ȗغي؈ف  الȘشوʉشعدات، وقد يɢون المء أدا

 ࢭʏ وسط الانȘشار ذاته. 

ة : Electromagnetic Immunityاݍݰصانة (المناعة) الكɺرومغناطʋسية  ة كɺرȋائية أو وحدة من مُعِدَّ مقدرة مُعِدَّ
 .كɺرومغناطʋؠۜܣيتأثر بأي Ȗشوʉش  ة أو نظام عڴʄ أداء عمـله دون أنكɺرȋائي

الۘܣ يمكن ملاحظْڈا ࢭʏ  الكɺرومغناطʋسية: ɠل الظواɸر Electromagnetic Environmentكɺرُومغناطʋؠۜܣ الݰيط اݝ
 موقع مُع؈َّن.

افق كɺرومغناطʋؠۜܣ  ة كɺرȋائية أو نظام : Electromagnetic Compatibilityتو ة كɺرȋائية أو وحدة من مُعِدَّ مقدرة مُعِدَّ
أي من مɢونات ذلك اݝݰيط بȘشوʉشـات  ࢭʏيؤثر ذلك  دون أن الكɺرومغناطʋؠۜܣعڴʄ أداء وظيفته Ȋشـɢل ملائم ࢭʏ محيطه 

 غ؈ف محتملة. كɺرومغناطʋسية



 ٠١-٠٨-٢١-١٨٠-م.إ 
 

 

 ٥٦من  ٦الصفحة 
 

ا ࢭʏ منطقة اݍݵطر موجود أي ܧݵص :ض لݏݵطرالܨݵص المعرَّ  եا أو جزئي եليɠ عɲا الصاɸالۘܣ يحدد. 

أو  ɺاأو إصلاح ɺاأو تنظيف ْڈاأو صيان أو Ȗعديلɺا ɺاأو Ȗشغيل الآلات الܨݵص أو الأܧݵاص الذين يقومون بتȞبʋت :لالمشُغِّ 
 .ɺاتحرʈك

عڴʄ الأقدام بحيث يɢون مرافقًا لɺا  أو س؈فًا قل السائق بالآلةوʈٌن"السائق" ɸو المشغل المسؤول عن تحرʈك الآلة،  السائق:
 أو قد يتوڲʄ توجيه الآلة من خلال وحدة تحكم عن Ȋعد.

 ʇستخدم خصيصاً لتوف؈ف اݍݰماية. جسدي/جزء من الآلة المستخدمة، حاجز ماديالواࡪʏ/اݍݰامي: 

 .اࢮɠʏان مفرداً أو مق؅فناً بالو جɺاز يقلل من اݝݵاطر (خلاف الواࢮʏ/اݍݰامي) سواء جɺاز اݍݰماية: 

 .إرشادات الاستخدام استخدام الآلات وفقًا للمعلومات الواردة ࢭʏ :المقصود لاستخداما

 إرشاداتد ࢭʏ محدَّ مخالفة لما ɸو استخدام الآلات بطرʈقة  الۘܣ يمكن توقعɺا إڲʄ حد معقول:إساءة الاستخدام 
 Ȋسɺولة. التɴبؤ بهيمكن  Ȋشري  قد تنجم عن تصرفغ؈ف أٰڈا  ،الاستخدام

ذاتية الدفع أو آلة مܦݰوȋة عڴʄ  آلات وتحرʈك ال؅فبة؛ وۂʏ لات معدة للاستخدام ࢭʏ الأعمال الإɲشائيةآالمعدات الثقيلة: 
أو ɲشر أو والنقل،  والتحميلاݍݰفر معدات أو أدوات مصممة Ȋشɢل أسا؟ۜܣ لأداء أعمال  ٭ڈاܿݨلات أو زواحف أو أرجل، 

 أو حفر خنادق ال؅فبة والܶݵور وغ؈فɸا من المواد، عڴʄ الطرق والسدود وࢭʏ اݝݰاجر والمناجم ومواقع البناء. ضغط

به  تحكملرɠوب عڴʄ اݍݨɺاز، أو يمكن الباالذي يتحكم فيه المشغل Ȋشɢل مباشر نوع ال من يمكن أن تɢون الآلاتملاحظة: 
 أو غ؈ف مباشرة لمنطقة العمل. سلكية مع رؤʈة مباشرةغ؈ف عن Ȋعد بوسائل سلكية أو 

والمعاɲي الواردة ࢭʏ الأنظمة و الفنية يɢون للɢلمات والعبارات الأخرى الواردة ࢭɸ ʏذه اللائحة ١/٢ القرارات المعمول ٭ڈا ࢭʏ اللوائح 
 المملكة.

 اݝݨال )٢المادة (

 وذلك وفقا ،للتبديل والمعدات القابلة نات الســـلامةومɢوِّ ، الثقيلة شـــغالومعدات الأ  تنقلةالمعڴʄ الآلات  الفنية اللائحةɸذه ق تُطبَّ 
 .)١ذات العلاقة الواردة ࢭʏ المݏݰق ( القياسية ) والمواصفات١للتعرʈفات والمصطݏݰات الواردة ࢭʏ المادة (

 ) الأɸداف٣المادة (

 المشمولة ࢭʏ مجال ɸذه اللائحة ،الثقيلةة ومعدات الاشغال تنقلللآلات الم يةالأساسالمتطلبات  تحديدإڲʄ  الفنية ٮڈدف ɸذه اللائحة
 للمتطلبات اتالمنتج هدين الال؅قام ٭ڈا، وذلك لضمان مطابقة ɸذ، وتحديد إجراءات تقوʈم المطابقة الۘܣ يجب عڴʄ المورِّ الفنية

 ʄالأساسية الۘܣ ٮڈدف إڲʄئة  اݝݰافظة عڴʋيل إجراءات  ܵݰة وسلامة مستخدمٕڈاو البɺسȖمܦݳ الأسواقو. 

 المورِّدل؅قامات ) ا٤(المادة 

 ʄالتالية المتطلباتب، الال؅قام المورِّديجب عڴ: 

  للآلاتالمتطلبات الأساسية العامة  ٤/١

 المبادئ العامة ٤/١/١
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 ٥٦من  ٧الصفحة 
 

تحديد متطلبات الܶݰة والسلامة الۘܣ تنطبق عڴʄ الآلات للتأكد من د إجراء تحليل اݝݵاطر المورِّ عڴʄ يجب  )أ
نات السلامة نتائج تحليل اݝݵاطر عند تصميم وتصɴيع الآلات ومɢوِّ يجب مراعاة من ثم نات السلامة، و ومɢوِّ 

 ما يڴʏ: - من خلال العملية التكرارʈة لتحليل اݝݵاطر واݍݰد مٔڈا -المورِّد  يتوڲʄعڴʄ أن  ومعدات الرفع

 أي سوءٍ  وتحديد ،السلامة الۘܣ تتضمن الاستخدام المسْڈدف لɺا ناتالآلات ومɢوِّ  مدى عمل تحديد )١
 .استخدام متوقع

واݍݰالات اݍݵطرة المرتبطة  والأوضاعنات السلامة د عن الآلات ومɢوِّ تتولَّ  تحديد اݝݵاطر الۘܣ يمكن أن )٢
 .٭ڈا

احتمال مدى و  ،شدة الإصابات أو الأضرار اݝݰتملة عڴʄ الܶݰة مع مراعاة ،اݝݵاطر أو تقدير تقييم )٣
 .وقوعɺا

من التأث؈فات السلبية المرتبطة ٭ڈا من خلال تداب؈ف وقائية  القضاء عڴʄ اݝݵاطر أو تقليل اݝݵاطر واݍݰد )٤
 ).٢ب من المݏݰق ( – ١/١حسب ترتʋب الأولوʈات المب؈ن ࢭʏ الفقرة 

وجود  عندفقط  )٢) من المݏݰق (١/١الواردة ࢭʏ البند ( المتطلبات الأساسية للܶݰة والسلامةالال؅قام بيجب  )ب
نات السلامة المعنية ࢭʏ الظروف اݝݰتملة والمتوقعة من الصاɲع مخاطر مماثلة ناتجة عن استخدام الآلات ومɢوِّ 

 عة، غ؈ف العادية المتوقَّ  ࢭʏ الأوضاع أو ،دأو المورِّ 

نات الآلات ومɢوِّ ب المتطلبات اݍݵاصةو  ،السلامة ࢭʏ تɢاملالمبادئ  جميعإجراءات تقوʈم المطابقة  شمليجب أن Ȗ )ج
  .)٢( ࢭʏ المݏݰقوالإرشادات الواردة  ،السلامة

ࢭʏ اݍݰسبان عند تصميم الآلة تحقيق المتطلبات الأساسية للܶݰة والسلامة المنصوص علٕڈا ࢭʏ  أن يؤخذ يجب )د
 .) قدر الإمɢان٢المݏݰق (

 Șشغيلمواضع ال ٤/٢

 المقاعد ٤/٢/١

ن ايجب أن تɢون الرؤʈة ࢭʏ وضع القيادة واܷݰة تمامًا  - المعقول ࢭʏ ظروف الاستخدام  معداٮڈاو Ȗشغيل الآلة من لسائق ليتمكَّ
 بأمان ɠامل، وʈجب عند الضرورة توف؈ف الأجɺزة المناسبة لمواجɺة الأخطار الناتجة عن الرؤʈة غ؈ف الملائمة.

تمنع وجود اݍݵطر عڴʄ السائق من  -ࢭʏ مواضع القيادة  – السائق علٕڈا وȋناؤɸا بطرʈقة نقليُ يجب تصميم الآلات الۘܣ  -
 الاحتɢاك أو التلامس غ؈ف المقصود مع ال݀ݨلات واݍݨنازʈر.

م يجب أن  - شرʈطة ألا يزʈد ذلك من اݝݵاطر وأن ، السائقصورة قموضع القيادة داخل الآلة عڴʄ نحو ʇسمح ب؅فكيب يُصمَّ
 ).٢المبʋنة ࢭʏ المݏݰق ( اللازمة لسلامة السائق الال؅قام ࢭʏ المقصورة بالإرشاداتفر لɺا مساحة ɠافية، وʈجب ايتو 

لون أو الأفراد الآخرون ɸنالك - لܦݰق ب؈ن أجزاء الآلة ɠا ن عڴʄ الآلة المتنقلة،و اݝݰمل Ȋعض اݝݵاطر الۘܣ قد يتعرض لɺا المشغِّ
مقاعدɸا وتزوʈدɸا  تصميم والۘܣ يتطلبالآلات اݝݨɺزة ٭ڈياɠل واقية،  خصوصا استدارة الالة او انقلا٭ڈا وذلك عند والأرض
زʈادة ݯݨم  ڈاعڴʄ ألاَّ ي؅فتَّب عڴʄ تركيّ لضمان سلامة الأܧݵاص و୒بقا٬ڈم ࢭʏ مقاعدɸم اݝݵصصة، (حزام)رȋط بنظام 
 .غيل أو اݍݰرɠات المرتبطة بالɺيɢلحد من اݍݰركة اللازمة لعمليات الȘشتَ ، وألا )٢المبʋنة ࢭʏ المݏݰق ( اݝݵاطر
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 ٥٦من  ٨الصفحة 
 

 الأܧݵاص الآخرʈن مواضع ٤/٢/٢

ــــبان أن يؤخذ بيج ــ ــــɢل  لآلةاإذا تطلبت ظروف الاســــــــتخدام نقل أܧــــــــݵاص آخرʈن غ؈ف الســــــــائق؈ن ب - ࢭʏ اݍݰســ ــ من ح؈ن لآخر أو Ȋشــ
ٔڈم من الانتقال بالآلة أو العمل علٕڈا دون التعرُّض لأي مخاطر - منتظم  .)٢كما ɸو مب؈ن ࢭʏ المݏݰق ( الأوضاع المناسبة الۘܣ تمكِّ

 أنظمة التحكم  ٤/٣

 .م غ؈ف المصرَّح به لعناصر التحكماتخاذ خطوات فعّالة لمنع الاستخدامۘܢ ما تطلَّب الأمر،  ،يجب -

م ٭ڈا من خلال تلك الوحدة، وʈجب أن  - ࢭʏ حالات التحكم عن Ȋعد - يجب  - م بوضوح الآلات المتُحكَّ د ɠل وحدة تحكُّ أن تُحدِّ
م وأن Ȗُعَدَّ أنظمة التحكم عن Ȋعد بطرʈقة تؤثر فقط  .عڴʄ الآلات والوظائف المعنية تُصمَّ

م فٕڈا عن Ȋعد بحيث لا Ȗستجيب إلا ل - ب الآلات المتُحكَّ م وتُركَّ ذات كم لإشارات المرسلة من وحدات التحيجب أن تُصمَّ
 .العلاقة

 أجɺزة التحكم  ٤/٣/١

الوظائف الۘܣ  باستȞناءالقيادة، التحكم المطلوȋة لȘشغيل الآلات من موضع أجɺزة  جميعن السائق من إدارة يجب أن يتمكَّ  -
 -عڴʄ وجه اݍݵصوص -وتتضمن ɸذه الوظائف ، اݍݵدمة الموجودة ࢭʏ مɢان آخرباستخدام أجɺزة يمكن تنفيذɸا بأمان تام 

م ٭ڈا Ȋشɢل آمن. لون آخرون غ؈ف السائق مسؤوليْڈا، أو الۘܣ يجب عڴʄ السائق ترك موضع القيادة ليتحكِّ  تلك الۘܣ يتوڲʄ مشغِّ

عند الȘشغيل  حد من اݝݵاطرقل أبȖشغيل آمن  يضمن للسائقعڴʄ نحو أن تصمم وتركب  – وجود دواساتࢭʏ حالة  -يجب  -
 تزوʈدɸا Ȋسطح مقاوم للانزلاق.مع ل تنظيفɺا سɺُ تصميم تلك الدواسات بطرʈقة ʈ َʇجب و  ،غ؈ف الܶݰيح

ل مۘܢ ما تركɺا اݍݰيادي أو العادي يجب أن Ȗعود أجɺزة التحكم إڲʄ الوضع  - شغِّ
ب ࢭȘ ʏسȎَّ يقد  Ȗشغيل ɸذه الأجɺزةɠان إذا  -المُ

 دة بأوضاع الضبط المسبق.المزوَّ الأجɺزة ɠات خطرة مݏݰوظة، باستȞناء تلك حدوث مخاطر وتحرُّ 

ل݀ݨلة غ؈ف المقصــــودة اݍݰرɠات  قوةمن  بطرʈقة تحدُّ  وتركيبه م نظام التوجيهيتصــــم – دة Ȋ݀ݨلاتࢭʏ حالة الآلات المزوَّ  - يجب -
 .ܿݨلات التوجيه الناتجة عن الصدَمات الۘܣ تصʋب التوجيه القيادة أو ذراع

أثناء تحرك بإلغائه بطرʈقة Ȗسمح  )the differential( ال؅فس التفاضڴʏيجب تصميم و୒عداد أي عنصر تحكم ʇعمل عڴʄ قفل  -
 الآلة.

ࢭʏ حالة الرجوع لݏݵلف  )، إلا٢( المذɠورة ࢭʏ المݏݰقبإشـــارات التحذير المرǿي و/أو الصـــوȖي  الأجɺزة المتعلقةمتطلبات  تنطبق لا -
  فقط.

 الȘشغيل/التحركبدء  ٤/٣/٢

 حكم السائق فٕڈا فقط.تࢭʏ حالة إلاَّ  ،ممكنهالدفع ذاتية لآلات ا تɢون جميع تنقلات لاَّ أيجب أن 

 يجب ألاَّ يɢون ɸناك احتمالية ݍݰدوث حركة غ؈ف مقصودة للآلة أثناء Ȗشغيل اݝݰرك. 

ــــائليجب تزوʈد الســــــائق ف ،العادية الرؤʈة منطقة حدود بأجɺزة تتجاوز منطقة مزودة الآلات ࢭʏ حال ɠانت ســــــɺلة للتحقق من  بوســ
 تحرʈك الآلات. وذلك قبل منةآأن ɸذه الأجɺزة ࢭʏ وضع مع؈ن ʇسمح بحركة 
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 ٥٦من  ٩الصفحة 
 

 وظيفة التنقل ٤/٣/٣

 ،والتوقف (ٮڈدئة السرعة) الإبطاءيجب أن Ȗستوࢭʏ الآلات ذاتية الدفع ومقطوراٮڈا متطلبات إنه أنظمة المرور، فبمع عدم الإخلال 
 وانحدار الأرض.حالة و والسرعة  ةلو لȘشغيل واݍݰمالمسموح ٭ڈا لظروف  جميع، وذلك لضمان السلامة تحت والوقوفوالفرملة 

ــــائق يɢون  يجــب أن ــ ــ ــ ــ ــ ل اݍݨɺــاز الرئʋسو ، جɺــاز رئʋسبذاتيــة الــدفع  الآلــة و୒يقــافإبطــاء  قــادرا عڴʄ الســ أو عنــد انقطــاع  ،عنــد Ȗعطــُّ
د بجɺاز  توف؈ف جɺاز فيجب، اللازمة لȘشـــغيل اݍݨɺاز الرئʋس إمدادات الطاقة يمكن الوصـــول إليه تحكم مســـتقل تمامًا طوارئ مزوَّ

 .و୒يقافɺا الآلة وذلك لإبطاءȊسɺولة، 

ɸذا اݍݨɺاز دمج  لݏݰركة، وʈمكنغ؈ف قابلة  ةثابت ɺاݍݨعل الآلةتوقيف ل(وسيلة) توف؈ف جɺاز  –عندما تقتغۜܣ السلامة ذلك  -يجب 
 .خالصاً  ايɢون ميɢانيكي عڴʄ أن ة المشار إلٕڈا ࢭʏ الفقرة السابقةأحد الأجɺز مع 

 وذلك لمنع احتمالية الȘشغيل اݍݵطر الموܷݳ ࢭʏ ،حكم فٕڈا عن Ȋعد بأجɺزة لوقف الȘشغيل تلقائيًا وفورًاتيجب تزوʈد الآلات الۘܣ يٌ 
 :الأوضاع التالية

 السائق السيطرة عڴʄ الآلة.  انفقدعند  -

 . الوقوف ى السائق إشاراتتلقِّ عند  -

 .الكشف عن أعطال ࢭʏ جزء من النظام المتعلق بالسلامةعند  -

 ࢭʏ حالة عدم اكȘشاف إشارة التحقق خلال وقت محدد.  -

ل. عڴʄ وظيفة) ٢المذɠورة ࢭʏ المݏݰق ( إيقاف الȘشغيلمتطلبات لا تنطبق  -   التنقُّ

م ٭ڈا حركة الآلات الۘܣ ٤/٣/٤  المشاة يتحكَّ

م ٭ڈا الآلات ذاتية الدفع الۘܣ تحرُّك ɢون ي لاَّ يجب أ ــــائق عڴʄ المســــــــــــــتمرالعمل أثناء  إلاَّ  المشــــــــــــــاة ممكنةيتحكَّ ــ ــ ــ ــ جɺاز التحكم ذي  للســ
 أثناء بدء Ȗشغيل اݝݰرك.  تتحرك ɸذه الآلاتألاَّ  –عڴʄ وجه اݍݵصوص  -الصلة، وʈجب 

ـــميم أنظمة التحكم ࢭʏ الآلات الۘܣ  ــ م ٭ڈا يجب تصـ ـــــاة بطرʈقةيتحكَّ ل من المشـ ــــود للآلة تقلِّ ـــــئة عن التحرك غ؈ف المقصــ  اݝݵاطر الناشـ
 الܦݰق أو الإصابة من الأجزاء الدوارة. ولا سيما السائق، تجاه

 السائق عڴʄ قدميه.سرعة مآۜܣ يجب أن تتوافق سرعة س؈ف الآلة مع 

ار عند Ȗشغيل التحكم العكؠۜܣيجب أن يɢون Ȗشغيل  تركيب  يمكن ࢭʏ الآلات الۘܣ أمراً غ؈ف ممكن )Reverse Control( اݍݨزء الدوَّ
ـــــية ࢭȖ ʏعرʈض الســــــــــــــائق ألا تȘســــــــــــــȎَّ  عڴʄناتجة عن حركة ɸذا اݍݨزء، ة حركة الآلما لم تكن ڈا، علٕأجزاء دوارة  ــ ــ ــ ب الســــــــــــــرعة العكســـ

 .لݏݵطر

 ل دائرة التحكمȖعطُّ  ٤/٣/٥

ــــاعد للســــــــــــــائق ࢭʏ تحرʈك ܿݨلة القيادة) إمدادات الطاقة إڲʄ التوجيه المعُزَز  (انقطاع) ليجب ألا يȘســــــــــــــȎب Ȗعطُّ  ــ ــ ــ ــ  عند – (نظام مســ
 .الوقت اللازم لتوقيفɺاخلال ࢭʏ منع توجيه الآلة  -تركيبه 

  الوقاية من اݝݵاطر الميɢانيكية ٤/٤

 التحرɠات غ؈ف المتحكم ٭ڈا ٤/٤/١
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ـــميم الآلات  ــ ــ ـــمن  مɺا المتنقلةعڴʄ دعائوࢭʏ حالات الضــــــــــرورة،  وتركيّڈا، وتصــــــــــɴيعɺايجب تصـــ ــ ــ لن تؤثر ف أٰڈا ح؈ن تتحركبطرʈقة تضـــ
 ࢭʏ الضغط المفرط عڴɸ ʄيɢلɺا. وألا تȘسȎبɸا استقرار و  ɺاثقلركز عڴʄ مفٕڈا  غ؈ف المتحكمالا؅ɸقازات 

 الأجزاء المتحركة  ٤/٤/٢

للأجزاء المتحركـــة ࢭʏ ݯݨرة اݝݰرك عڴʄ أجɺزة إقفـــال يجـــب ألا تحتوي واقيـــات اݝݰرɠــاـت القـــابلـــة لݏݰركـــة والمـــاɲعـــة من الوصــــــــــــــول 
 متحركة إذا ɠان يتطلب فتحɺا أداة أو مفتاح بواسطة عنصر تحكم موجود ࢭʏ موضع القيادة.

 التدحرج والانقلاب ٤/٤/٣

 إضافية. مخاطرࢭʏ حال ɠان ذلك لا يمثل  اݝݰمول؈نللأܧݵاص وقاية مناسب  مجɺزة ٭ڈيɢل الآلات أن تɢون يجب 

ـــــبة حماية درجة بطرʈقة توفر للܨــــــــــــــݵص اݝݰمول  ɸيɢل الوقايةيجب أن يُصــــــــــــــمم  ــ ــ ــ  الɺيɢل الناتجة عن حالة Ȗشــــــــــــــوɸاتمن  مناســـ
 التدحرج أو الانقلاب.

ـــــتجابة الɺيɢلللتحقق من  يجب عڴʄ الصـــــــــاɲع أو المورد إجراء الاختبارات المناســـــــــبة عڴʄ جميع الɺياɠل المســـــــــتخدمة ــ لمتطلبات ل اســ
 .المشار إلٕڈا

 الأجسام الساقطة ٤/٤/٤

ـــميم ɸذه الآلات  ــ ــ ــ ــــبانبطرʈقة تأخذ ࢭʏ يجب تصــ ــ ــ ــ ــام أو مواد عڴʄ آلات الدفع الذاȖيال ݵاطراݝ اݍݰسـ ــ ــ ــ ــ ـــقوط أجسـ ــ ــ ــ ، مع ناتجة عن ســ
 بذلك. Ȋعادɸا Ȗسمحأو تزوʈدɸا ٭ڈيɢل حماية مناسب إذا ɠان ݯݨمɺا 

ــــوɸات الɺيɢل ܨـــــݵص اݝݰمول درجة حماية مناســـــبة بطرʈقة توفر لليجب أن يُصـــــمم الɺيɢل  ــــام أو من Ȗشـ ـــقوط الأجسـ ࢭʏ حالة ســ
للتحقق من توافق الɺيɢــل مع  ʈجــب عڴʄ الصـــــــــــــــاɲع أو المورد إجراء الاختبــارات المنــاســــــــــــــبــة عڴʄ جميع الɺيــاɠــل المســــــــــــــتخــدمــةو  المواد.

  إلٕڈا.ت المشار المتطلبا

  ق الوصول ائطر  ٤/٤/٥

ـــميميجب  ــ ومواضــــــع الأقدام وترتيّڈا بطرʈقة تُمكن المشــــــغل من اســــــتخدامɺا بطرʈقة تلقائية مع عدم الاحتياج  مقابض الأيدي تصـ
 لمواضع العمل. عڴʄ الوصول  Ȗساعده خدمةلأجɺزة 

 اݍݨر/القطر أجɺزة ٤/٤/٦

ʈجميعد يجب تزو ʏـــصـــــة لݏݨر بأداة أ القطر الآلات المســـــتخدمة ࢭ ـــمن بطرʈقة ومصـــــنعةجر مصـــــممة و اݝݵصــ  ســـــɺولة الاق؅فان تضــ
 خلال الاستخدام.العرعۜܣ الانفصال آمن، وتمنع  والفك Ȋشɢل

 .ݍݨرحمولة عمود ا تطلبهدر ما بقسطح حامل مناسب لݏݰمولة والأرضية لة مزودة بداعم و يجب أن تɢون الآ

 ب؈ن الآلات ذاتية الدفع (اݍݨرار) والآلات المستقبلة اݍݰركةنقل  ٤/٤/٧

ـــميم أجɺزة النقل الميɢانيɢي القابلة  ــ ــ ــ ــ ــــــتقبلة  للإزالة الۘܣ ترȋط آلات الدفع الذاȖي (اݍݨرار) بأول يجب تصـــ ــ ــ ــ حامل مثȎت بالآلات المســ
 ه.عڴʄ طول اً بطرʈقة تجعل أي جزء يتحرك خلال الȘشغيل محمي

، حــالــة آلات الــدفع الــذاȖي (اݍݨرار)ࢭʏ  يجــب حمــايــة عمود الــدوران اݍݵــارڊʏ الــذي يرفق بــه جɺــاز النقــل الميɢــانيɢي القــابــل للإزالــة،
 أي جɺاز آخر يوفر حماية مɢافئة.بمثȎت ومتصل بآلة الدفع الذاȖي (اݍݨرار) أو  ɠان ذلك من خلال واقٍ  سواء

ـــــɺلة حۘܢ ي الواࢮʏ تɢون عملية فتح يجب أن ــ ــ إڲʄ جɺاز نقل اݍݰركة القابل للإزالة، ومع وجوده ࢭʏ مɢانه المناســــــــــب،  الوصــــــــــول  مكنسـ
 ࢭʏ تدم؈ف الواࢮʏ عند تحرك الآلة (اݍݨرار). ورانالدȘسȎب عمود ي حۘܢ لافر مساحة ɠافية ايجب أن تتو 
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 المستقبلة. لآلاتامثȎت عڴʄ  محاطا بتغليف حامٍ الإدخال ن عمود يجب أن يɢو 

عند أو ال݀ݨلات اݍݰرة  الدوران ت محددات عزمتثȎ بحيثيجب تحديد اتجاه التجميع عڴʄ جɺاز النقل الميɢانيɢي القابل للإزالة 
 .اݍݨانب الموازي للآلة المستقبلةعڴʄ اݍݰركة Ȋعمود الدوران  ناقلات

قابلة للإزالة وذلك لوصـــلɺا بآلات ذاتية  الۘܣ يتطلب Ȗشـــغيلɺا وجود أجɺزة نقل ميɢانيɢي الأجɺزة المســـتقبلة جميعيجب أن Ȗشـــتمل 
ـــتهق المراف اݍݨرار)، بحيث لا يتضــــــــــــــرر جɺاز النقل الميɢانيɢي القابل للإزالة والواࢮʏالدفع ( ــ ــ ــ ــ للأرض أو بأي جزء من  له عند ملامســـ

 الآلة.

مع جɺاز نقل اݍݰركة الميɢانيɢي القابل للإزالة، وʈجب أن لا يمكٔڈا الدوران  بحيث وتركيّڈا للواࢮʏ يجب تصــــــــــــــميم الأجزاء اݍݵارجية
ــلة ʇغطي الواࢮʏ ناقل اݍݰركة حۘܢ ٰڈاية ــ ــ ــ ــلة  الداخلية، عڴʄ الوصـــ ــ ــ ــ اݍݵارجية أو مركز الوصـــــــــــلات ࢭʏ أن يصـــــــــــل عڴʄ الأقل لمركز الوصـــ

 حالة استخدام وصلات عامة واسعة الزوايا.

تصميمɺا وتركيّڈا بطرʈقة تمنع  فيجبمن جɺاز النقل الميɢانيɢي القابل للإزالة،  قرʈبةوسائل الوصول لمواضع الȘشغيل  إذا ɠانت
 لɺذا الغرض. صُممَتللأقدام، إلا إذا  كموضعاستخدام واقيات الأعمدة 

 الوقاية من اݝݵاطر الأخرى  ٤/٥

 البطارʈات ٤/٥/١

لة، وتمنع الآ انقلابࢭʏ حالة تدحرج أو  بطرʈقة تمنع قذف ســائل البطارʈة عڴʄ المشــغلالكɺرȋائية  موضــع البطارʈاتيجب تصــميم 
 الأبخرة ࢭʏ الأماكن الۘܣ ʇعمل ٭ڈا المشغلون. تراكم

 .لغرضلɺذا امصمم و  الوصول إليهسɺل ز بمساعدة جɺايجب تصميم الآلات بطرʈقة تُمكن من فصل البطارʈة 

 اݍݰرائق ٤/٥/٢

إلٕڈا، إما ب؅فكيب طفايات حرʈق ʇسـɺل الوصـول  الصـاɲع، يجب أن Ȗسـمح الآلات ح؈ن ʇسـمح ݯݨمɺا الۘܣ يتوقعɺاعڴʄ اݝݵاطر بناء 
  أن تɢون مجɺزة بأنظمة إطفاء Ȗشɢل جزءًا لا يتجزأ مٔڈا. أو

 انبعاثات المواد اݍݵطرة ٤/٥/٣

 .المنتجاتلانبعاثات اݍݵطرة حينما تɢون الوظيفة الأساسية للآلات ۂʏ رش لمن التعرض المشغل يجب حماية 

 والإشارات مات علو الم ٤/٦

 العلامات والإشارات والتحذيرات ٤/٦/١

، وذلك والتعديل والصيانةعڴʄ علامات و / أو لوحات Ȗعليمات متعلقة بالاستخدام  -ɠلما دعت اݍݰاجة  -أن تحتوي ɠل آلة يجب 
 العلامات وتصميمɺا ووضعɺا بطرʈقة تجعلɺا واܷݰة وثابتة ࢭʏ مɢاٰڈا. وʈجب اختيار وسلامة الأܧݵاصلضمان ܵݰة 

 ، يجب أن تحتوي الآلات الۘܣ يقودɸا سائق عڴʄ المعدات التالية:ولائحته التنفيذيةنظام المرور  مع عدم الإخلال بȎنود

  .صوȖي لتنȎيه الأܧݵاص جɺاز تحذير -

للعمل تحت الأرض طبق عڴʄ الآلات المستخدمة ينلا ه حسب ظروف الاستخدام المقصود، إلا أننظام إشارات ضوئية يغۜܣء  -
 كɺرȋائية. الۘܣ لا تحتوي طاقة

 .الضوئية عرȋة المقطورة والآلات لȘشغيل الإشاراتالتوصيلات ملائمة ب؈ن  فرامۘܢ ɠان ذلك ضرورʈاً، يجب أن تتو  -
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ـــݰق أوفٕڈا عن Ȋعد، والۘܣ يتعرض الأܧـــــــــــــݵاص لɺا ࢭʏ ظل ظروف الاســـــــــــــتخدام العادي ݍݵطر  تحكمتجɺ؈ق الآلات الۘܣ يُ  يجب ــ ــ ــ ــ  الܦــ
ــــائلال عڴʄ  ذلك ʈنطبقو من مثل تلك اݝݵاطر، الأܧـــــــݵاص مناســـــــبة للإشـــــــارة إڲʄ تحرɠاٮڈا أو تزوʈدɸا بوســـــــائل تح׿ܣ  تصـــــــادم، بوســـ

ـــرالآلات الۘܣ  ــ ــ ــ ــ ــــغيلɺا عڴʄ تكرار حرɠات التقدم وال؅فاجع إڲʄ اݍݵل يقتصــ ــ ــ ــ تɢون المنطقة الموجودة عند  حيثف عڴʄ محور فردي، Ȗشـــ
 Ȋشɢل مباشر. مؤخرة الآلة غ؈ف مرئية للسائق

ʈجب تزوʈد تلك الأجɺزة بوســـائل قصـــد، و الإنذار والإشـــارات عن غ؈ف  لا يمكن Ȗعطيل أجɺزة بحيثيجب تصـــميم الآلات وتصـــɴيعɺا 
 أن يظɺر Ȗعطلɺا بوضوح للمشغل.تُمكن من التأكد من صلاحيْڈا وأٰڈا ࢭʏ حالة جيدة، كما يجب 

ـــɢل  ڈا خطر٬أو أجزا تنقل الآلةتحرك/حينما يمثل ، جب تزوʈد الآلة بإشـــــــارات تحذر من الاق؅فاب مٔڈا وقت الȘشـــــــغيلي ــ  خاص،Ȋشــ
 الذين يتطلب عملɺم الاق؅فاب مٔڈا. وʈجب أن تɢون مثل تلك الإشارات واܷݰة ومقروءة عن Ȋعد لضمان سلامة الأܧݵاص

 وضع العلامات ٤/٦/٢

 :الآلات وذلك بما ʇشمل جميع عڴʄواܷݰة وغ؈ف قابلة للإزالة  بياناتيجب وضع 

 القدرة الاسمية المشار إلٕڈا بالكيلو وات.  -

 . اݍݰالات، ࢭʏ معظم كتلة بالكيلو جرامال -

 وحيث ما أمكن:

 مقاساً بالنيوتن. ف)ݵطا(اݍ الاق؅فان نقطة لقضʋب اݍݨر عند اسموح ٭ڈقوة اݍݨر القصوى الم -

 مقاساً بالنيوتن. )ݵطافالاق؅فان (اݍ نقطة عڴʄ امسموح ٭ڈأقظۜܢ قوة رأسية  -

 التعليمات ٤/٦/٣

 الا؅ɸقازات ٤/٦/٣/١

 :اݍݨسم بأكمله والذراع أوالمعلومات التالية فيما يتعلق بالا؅ɸقازات الۘܣ تنقلɺا الآلة إڲʄ اليد  تب؈ن التعليمات جب أني

 ).٢م/ث ٢٬٥ما تتجاوز ɸذه القيمة (عندالمشغل  اذراع /ايد تعرضيالۘܣ  القيمة الإجمالية للا؅ɸقاز -

ـــۜܢ جذر  - ــ ــ ــ ــ ـــــط ترȋيڥʏ لمأقظـ ــ ــ ــ م / ث. إذا ɠانت ɸذه  ٠٫٥لذي يتعرض له اݍݨســــــــــــم ɠله عندما يتجاوز ا لȘســــــــــــارع الموزون ا قيمتوسـ
 .م /ث، فيجب ذكر ذلك ٠٫٥القيمة لا تتجاوز 

 . الارتياب ࢭʏ القياس -

ـــ؈ف ɸــذه  - ــ ــ ــ ــ ـــــات المــأخوذة عن الآلات القــابلــة القيم يجــب أن Ȗشـــ ــ ــ ــ ــ إمــا إڲʄ التقيʋس الفعڴʏ للآلات أو إڲʄ القيم المبɴيــة عڴʄ القيــاســ
 إنتاجɺا ࢭʏ المستقبل. يرادللمقارنة تقنيًا والۘܣ تمثل الآلات الۘܣ 

خلال أن يتم شرح ظروف الȘشغيل  الضروري  للآلات، ومنقيʋس الأɲسب الت رمز/شفرةيجب قياس الا؅ɸقازات باستخدام  -
 المستخدمة. القياس رموز اس وكذلك قيال

 الاستخدامات المتعددة ٤/٦/٣/٢
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ʄسمح بتعدد استخداماٮڈا بناءً عڴȖ شمل الإرشادات المݏݰقة بالآلات والۘܣȖ شمل  المعدة يجب أنȖ التعليمات المستخدمة، وأن
والمعدات القابلة اݍݵاصة بالتجɺ؈قات القابلة للتبديل عڴʄ المعلومات اللازمة للتجميع الآمن واستخدام الآلة الأساسية 

 .للتبديل

 المتطلبات الفنية ٤/٧

 ʄيفــاء المتطلبــات الفنيــةالمورِّد يجــب عڴȘـــغــال الثقيلــةة ومعــدات الأ تنقلــالآلات الم اســــــــــــــ ــ ــ ــ ــ نــات الســــــــــــــلامــة والمعــدات القــابلــة ومɢوِّ  ،شـــ
 عڴʄ النحو التاڲʏ: وذلك العلاقة،ذات للتبديل 

ـــــȘيفـــاء الآلات الم )أ ــ ــ ــ ـــغـــال الثقيلـــة،ة ومعـــدات الأ تنقلـــاســـ ــ ــ ــ ــ ـــلامـــة والمعـــدات القـــابلـــة للتبـــديـــلومɢوِّ  شـــ ــ ــ ــ ــ  -ذات العلاقـــة  نـــات الســـ
نة ࢭʏ المݏݰق ( لمتطلبات الفنيةل َّʋالمواصفات القياسية المب ʏذه اللائحة١الواردة ࢭɸ الفنية ) من. 

نات الســـلامة والمعدات القابلة للتبديل ذات  )ب ع الآلات المتنقلة ومعدات الأشـــغال الثقيلة، ومɢوِّ ــــــــــــــــنَّ م وتُصــــ ــــــــــــــــمَّ يجب أن تُصــــ
)، ومتطلبات السلامة والܶݰة ٢ࢭʏ المݏݰق (العلاقة، بحيث تɢون مستوفية للمتطلبات الفنية الأساسية الموضــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــحة 

 .شغال الثقيلةاللازمة للآلات المتنقلة ومعدات الأ 

ر نظام إدارة  )ج ــــنع اݍݰلدى المصــــــنع، (ʇُ  جودة فعالتَوفُّ ــــ  اݍݨودة وفقاعڴʄ شــــــɺادة نظام إدارة  اصــــــلعت؄ف المصــ ــ ــ ــ ــ ــ ــ  ISO 9001لــــ
 مستوفياً لمتطلبات ɸذا البند).

 المتطلبات الم؅فولوجية  ٤/٨

ـــتخدام وحدات النظام الدوڲʏ (يجب  ــ ــ ــــاعفاٮڈا أو SI Unitsاسـ ــ ـــغال ة ومعدات الأ تنقلالآلات الم لمنتجات أجزا٬ڈا،) أو مضــ ــ ــ  الثقيلة،شـ
ـــلامـة والمعـدات القـابلـة للتبـديـل ــ ــ ــ ــ ، وذلـك وفقـا لنظـام أثنـاء التصــــــــــــــميم أو التصــــــــــــــɴيع أو التـداول  ذات العلاقـة، وذلـك ومɢونـات الســـ

 .القياس والمعايرة السعودي

  والتغليفتعبئة المتطلبات المتعلقة بال ٤/٩

ن ʈخز تثناء عمليات الأمن وسليم آ Ȋشɢل ،شغال الثقيلةة ومعدات الأ تنقلالآلات المتجميع وترتʋب التأكد من  )أ
 .ذات العلاقةلمتطلبات التعبئة المنصوص علٕڈا ࢭʏ المواصفة القياسية وفقا  ، وذلكوالنقل

 .من مادة الرصاص أو أي من المعادن الثقيلة شغال الثقيلةت الأ اة ومعدتنقلالآلات الممواد Ȗغليف  التأكد من خلوِّ  )ب

 )   البيانات الإيضاحية٥المادة (

ما  لوضــــعɺا وعرضــــɺا ࢭʏ الســــوق ة المعُدَّ  ،الثقيلةشــــغال ة ومعدات الأ تنقلالآلات المبالبيانات الإيضــــاحية اݍݵاصــــة Ȗســــتوࢭʏ يجب أن 
ʏيڴ: 

 والمواصفات القياسية الفنية ɸذه اللائحة الفنية الواردة ࢭʏمطابقة للمتطلبات أن تɢون البيانات الإيضاحية عڴʄ المنتَج  ٥/١
 .الفنية ) من ɸذه اللائحة١المبʋّنة ࢭʏ المݏݰق ( ؛ذات العلاقة

من  )٢( ࢭʏ المݏݰق ووثائق المبيعات الواردة الȘشــــغيل و୒رشــــادات والتحذيرات الإيضــــاحية، المعلوماتالبيانات  أن تتضــــمن ٥/٢
  .ب إزالْڈاصعُ يَ بخط واܷݳ وطرʈقة  تɢون  وأن ،الفنية اللائحةɸذه 

 أن تɢون البيانات الإيضاحية مكتوȋة باللغة العرȋية أو اللغة العرȋية والإنجل؈قية. ٥/٣

 ومُثȎَْتة.المعلومات المستخدمة ࢭʏ البيانات الإيضاحية ܵݰيحة  جميعأن تɢون  ٥/٤
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 ٥٦من  ١٤الصفحة 
 

ـــلامية والآداب العـامـةمخـالفـة للنظـام العـام  المنتج،عڴʄ عبوات  والعبـارات المســــــــــــــتخـدمـةألاّ تɢون الصــــــــــــــور  ٥/٥ ــ ــ ــ ــ  والقيم الإســـ
 السائدة ࢭʏ المملكة.

 )   إجراءات تقوʈم المطابقة٦المادة (

الɺيئة،  لدى صادرة من جɺة مقبولة ݍݰصول عڴʄ شɺادة مطابقةا -المسؤول عن الوضع ࢭʏ السوق  -يجب عڴʄ المورِّد  ٦/١
ݳ ࢭʏ المݏݰق ( ISO/IEC 17067لمواصفة ل وفقا) Type 1 aوفقا لنموذج تقوʈم المطابقة (  .)٢كما ɸو موܷ

للطرازات  -Ȗُعفى مɢونات السلامة والمعدات القابلة للتبديل وقطع غيار الآلات المتنقلة ومعدات الأشغال الثقيلة  ٦/٢
من قبل الصاɲع أو الممثل  دة للسوق السعوديوالمورّ  ،من إجراءات تقوʈم المطابقة –عڴʄ شɺادة المطابقة  ةاݍݰاصل

 الرس׿ܣ للصاɲع ࢭʏ المملكة.

٦/٣  ʄادة  الآلات المتنقلة ومعدات الأشغال الثقيلة المستعملة مورِّديجب عڴɺش ʄشاݍݰصول عڴʋة مقبولة  تفتɺصادرة من ج
 .لدى الɺيئة

ذ جب أن ي ٦/٤ د،اݍݨɺة المقبولة إجراءات تقوʈم مطابقة وفقا للنموذج تُنفِّ  بما يضمن الوفاء بمتطلبات ɸذه اللائحة اݝݰدَّ
 ).١المواصفات القياسية السعودية ذات العلاقة؛ المبʋّنة ࢭʏ المݏݰق (و  الفنية

  يڴʏ:ما  فۚܣ يتضمن يجب أن يُرفق مع المنتَج ملفٌ  ٦/٥

 ) ٤وفقا للنموذج المرفق ࢭʏ المݏݰق (بالمطابقة  )المورّد(الصاɲع/ المورِّدإقرار  )أ

 .وثيقة تقييم اݝݵاطر )ب

٦/٦  ʄات الرقابية وسلطات مܦݳ السوق، مثل تقديم وثائق الملف الفۚܣ يجب عڴɺادات المطابقةالمورِّد التعاون مع اݍݨɺوش، 
 .ا طُلِب منه ذلك، مۘܢ مالفنية أخرى موثّقة تُثȎِتُ مطابقة المنتَج لمتطلبات ɸذه اللائحة وأي معلومات

٦/٧  ُȖوِّ  الثقيلة،شغال ة ومعدات الأ تنقلالآلات المت؄ف عɢةاݍݰاصلذات العلاقة نات السلامة والمعدات القابلة للتبديل وم  ʄعڴ
 .الفنية ه اللائحةللمتطلبات المنصوص علٕڈا ࢭɸ ʏذ ةمطابق ما يɢافِڈاأو  السعوديةعلامة اݍݨودة 

 الآلة كمنتج ٰڈاǿي تم تجميعه Ȋشɢل ɠامل، ونظراً لمتطلبات النقل فيما يتعلق باݍݵدمات اللوجسȘية ر است؈فادࢭʏ حال Ȗعذّ  ٦/٨
المسموح ٭ڈا، ʇسمح بنقل الآلة ɠأجزاء منفصلة، وتصدر شɺادة المطابقة للمنتج (الطراز) الٔڈاǿي، عڴʄ أن  وحدود النقل

 .تاȊعة للطراز المعتمديتم تقديم ما يثȎت أن الأجزاء 

 )والمصاɲع(المنافذ  )   مسؤوليات اݍݨɺات الرقابية٧دة (الما

 مجال اختصاصɺا وصلاحياٮڈا بما يڴʏ: ضمنتقوم اݍݨɺات الرقابية 

 ذات العلاقة نات السلامة والمعدات القابلة للتبديلومɢوِّ  الثقيلة،شغال ة ومعدات الأ تنقلالآلات الم التحقق من اسȘيفاء ٧/١
  الإرساليات. رفقة معالمُ  والوثائق الفنية ،دةتقوʈم المطابقة اݝݰدَّ لإجراءات 

ــــوائيا  –لݏݨɺات الرقابية  يحق ٧/٢ ــ ــ ــ ــ ـــــݰب عينات من  -عشـ ــ ــ ــ نات الســـــــــــــلامة ومɢوِّ  الثقيلة،شـــــــــــــغال ة ومعدات الأ تنقلالآلات المܥــ
ـــة ୒حالْڈا إڲʄ اݝݵت؄فاتو  العلاقة،ذات والمعدات القابلة للتبديل  ــ ــ ــ ــ للتأكد من مدى مطابقْڈا للمتطلبات الواردة ࢭʏ  اݝݵتصـ

 .الفنية ɸذه اللائحة

 بذلك. وما يتعلقإجراء الاختبارات  تɢاليفومستوردين) (صاɲع؈ن  دينالرقابية تحميل المورِّ  لݏݨɺاتيحق  ٧/٣
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ـــــبط عند ٧/٤ ــ ــ ــ واتخاذ ة من المســــــــــــــتودعات Ȋܦــــــــــــــݰب المنتجات المعنيَّ  تقوم اݍݨɺة الرقابيةفإن  للمنتَج،عدم مطابقة  حالة ضـــ
 .ࢭʏ حقɺا النظامية الإجراءات

 )   مسؤوليات سلطات مܦݳ السوق ٨المادة (

 مجال اختصاصɺا وصلاحياٮڈا بما يڴʏ: ضمنتقوم سلطات مܦݳ السوق 

نة ࢭʏ مستودعات التجار تطبيق إجراءات مܦݳ السوق عڴʄ المنتجات المعروضة ࢭʏ الأسواق، وكذلك المنتجات اݝݵزَّ  ٨/١
نة ࢭɸ ʏذه اللائحة ومدى اسȘيفا٬ڈامن سلامة المنتجات  والمصنع؈ن للتحقق َّʋوالمواصفات  الفنية للمتطلبات الأساسية المب

 ذات العلاقة.  القياسية

(صاɲع؈ن ومستوردين)، وذلك لإجراء الاختبارات  سواءً من السوق أو مستودعات المورِّدين المنتَج،ܥݰب عيّنات من  ٨/٢
 .الفنية اللائحةاللازمة والتأكد من مدى مطابقْڈا للمتطلبات المنصوص علٕڈا ࢭɸ ʏذه 

فإن سلطات مܦݳ السوق  ،الفنية اللائحةɸذه  لمتطلبات -واݝݵزَّن  المعروض -عند ضبط حالة عدم مطابقة للمنتَج  ٨/٣
)، ٩ࢭʏ المادة ( الواردةوالعقوȋات  ق الإجراءاتܥݰبٍ واستدعاء للمنتج المعۚܣ، وتُطبَّ  تتخذ جميع الإجراءات الإدارʈة من
  . وذلك Ȋعد اتخاذ الإجراءات اللازمة

 )   اݝݵالفات والعقوȋات٩المادة (

 أو حۘܢوكذلك وضـــــعɺا وعرضـــــɺا ࢭʏ الســـــوق، ، الفنية ر صـــــناعة واســـــت؈فاد المنتجات غ؈ف المطابقة لبنود ɸذه اللائحةيُحظَ  ٩/١
 .الإعلان عٔڈا

٩/٢  ُʇ يفاءعت؄ف عدمȘذه لمالمنتَج  اسɸ افيا الفنية اللائحةتطلباتɠ باȎاتلسلطات مܦݳ السوق و  سɺلݏݰكم بأنالرقابية  اݍݨ 
  :اݍݰالات التالية وذلك ࢭʏ، عڴʄ البʋئةو عڴʄ ܵݰة وسلامة المسْڈلك  قد ʇشɢل خطرا مما؛ غ؈ف مطابق نتَجɸذا الم

 الܶݰيح لشارات المطابقة أو علامة اݍݨودة السعودية أو ما يɢافِڈا.عدم تثȎيت أو التثȎيت غ؈ف  )أ

 عدم إصدار شɺادة المطابقة أو إقرار المورِّد بالمطابقة، أو إصدارɸما بطرʈقة غ؈ف ܵݰيحة. )ب

 عدم توفر أو عدم اكتمال الوثائق الفنية. )ج

 .عدم توفر أو عدم اكتمال البيانات الإيضاحية أو إرشادات الاستخدام )د

الإجراءات  جميعاتخاذ  -اݍݰالة حسب  - سلطات مܦݳ السوق ، فعڴʄ الفنية اللائحةɸذه ط أي مخالفة لأحɢام ضب عند ٩/٣
 من السوق، ولɺا ࢭʏ سȎيل ذلك: اللازمة لإزالة اݝݵالفة وآثارɸا

Ȋܦـــݰبه من المســـتودعات أو الســـوق ٭ڈدف   -المســـؤولة عن وضـــع وعرض المنتج اݝݵالف  -تɢليف اݍݨɺة اݝݵالفة  )أ
ــــب طبيعة المنتج) وذلك خلال المدة الزمنية  ــ ــ ــــديره، أو إتلافه (حسـ ــ ــ ــــݰيح اݝݵالفة، إن ɠان ذلك ممكنا، أو تصـ ــ ــ ـܶ ت

 .الۘܣ تحددɸا سلطات مܦݳ السوق 

القيام Ȋܦݰب المنتجات أو ݯݨزɸا أو إتلافɺا، أو اتخاذ أي إجراء آخر لاستدعا٬ڈا من الأسواق. ولسلطات مܦݳ  )ب
عن استدعاء المنتَج من الأسواق، مع تحمّل اݍݨɺة اݝݵالفة جميع التɢاليف الإعلان   -حسب اݍݰالة  - السوق 

 الم؅فتبة عڴʄ ذلك.
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بما ࢭʏ ، الفنية ه اللائحةتطلبات ɸذلم اݝݵالفةالمنتجات ɸذه  الإجراءات اللازمة بحق تتخذلɺيئة ، فإن اعند ضبط مخالفة ٩/٤
لائحة قبول وفقا لواتخاذ التداب؈ف اللازمة مع اݍݨɺة المقبولة مُصدِرة الشɺادة ، ةذات العلاقإلغاء شɺادة المطابقة ذلك 

 .جɺات تقوʈم المطابقة

دون الإخلال بأي عقوȋة أشد ࢭʏ الأنظمة المعمول ٭ڈا، فإنه ʇُعاقب ɠل من يخالف متطلبات المواصفات القياسية  المعتمدة  ٩/٥
 .ȋات المنصوص علٕڈا ࢭʏ نظام مɢافحة الغش التجاري للمنتجات المشمولة بمجال ɸذه اللائحة الفنية بالعقو 

 )   أحɢام عامة١٠المادة (

ق عليه العقوȋات الۘܣ ينص علٕڈا الفنية ولية القانونية عن تنفيذ متطلبات ɸذه اللائحةؤ ل المورِّد ɠامل المســـــيتحمَّ  ١٠/١ ، وʈُطبَّ
 .الفنية ثȎت مخالفْڈا لأي مادة من مواد ɸذه اللائحة مۘܢ ما، علاقةذات  ةالغش التجاري و/ أي أنظم مɢافحة نظام

دون ال؅قام المورِّد بجميع الأنظمـــة/اللوائح الأخرى المعمول ٭ڈـــا ࢭʏ المملكـــة؛ المتعلقـــة بتـــداول  الفنيـــة لا تحول ɸـــذه اللائحـــة ١٠/٢
 المنتَج ونقله وتخزʈنه، وكذلك الأنظمة/اللوائح ذات العلاقة بالبʋئة والأمن والسلامة.

ومɢونات الســـــــلامة والمعدات القابلة للتبديل المتعلقة  ،الثقيلةشـــــــغال ة ومعدات الأ تنقلالآلات الميجب عڴʄ جميع مورِّدي  ١٠/٣
قدموا لمفȘآۜܣ اݍݨɺات الرقابية وسلطات مܦݳ السوق جميع الȘسɺيلات ، أن يُ الفنية اݍݵاضعة لأحɢام ɸذه اللائحة ؛٭ڈا

ڈا لتنفيذ المɺام   الموɠلة لɺم.والمعلومات الۘܣ يطلبوٰ

أو ɲشـــأ أي خلافٍ ࢭʏ تطبيقɺا، ف؈ُففع الأمر إڲʄ  ،الفنية إذا ɲشـــأت أي حالة لا يمكن معاݍݨْڈا بمقتغـــۜܢ أحɢام ɸذه اللائحة ١٠/٤
 ݍݨنة مختصة ࢭʏ الɺيئة لإصدار القرار المناسب Ȋشأن ɸذه اݍݰالة أو ɸذا اݍݵلاف، وȋما يحقق المصݏݰة العامة.

د زوال أســـباب رفض الطلب، وȌعد إجراء التܶـــݰيحات اللازمة للأســـباب الۘܣ أدت إڲʄ يجوز للمورِّد تقديم طلب جديد Ȋع ١٠/٥
دɸا الɺيئة.  الرفض، ودفع أي تɢاليف إضافية تُحدِّ

ــلة عڴʄتقوم الɺيئة بدراســــــة الشــــــɢاوى الۘܣ ترد إلٕڈا Ȋشــــــأن المنتجات  ١٠/٦ ــ ـــɺادة المطابقة أو علامة اݍݨودة اݍݰاصــ ، والتحقق شـــ
 الإجراءات النظامية ࢭʏ حالة ثبوت أي مخالفات. من ܵݰة ɸذه الشɢاوى، واتخاذ 

ال؅فخيص باستعمال علامة اݍݨودة  إلغاء أو، الفنية للɺيئة إلغاء شɺادة المطابقة إذا خالف المورِّد بنود ɸذه اللائحةيحق  ١٠/٧
 .حقوق الɺيئةواتخاذ الإجراءات النظامية الۘܣ تكفل اݍݰفاظ عڴʄ  السعودية، علامة اݍݨودةالفنية العامة لوفقا للائحة 

عند حصــــول أي Ȗعديلات عڴʄ المنتج خلال ف؅فة صــــلاحية شــــɺادة المطابقة أو ال؅فخيص باســــتعمال علامة اݍݨودة (ما عدا  ١٠/٨
  .م بطلب جديدالتعديلات الشɢلية) فإن الشɺادة أو ال؅فخيص يصبح ملغيا لɺذا المنتج، ولابد من التقدُّ 

ـــ؈ف مواد ɸذه اللائحة ١٠/٩ ــ ــ ــ ـــــتفيدين من تطبيق ɸذه اللائحةالفنية للɺيئة فقط حق تفســ ــ ــ الال؅قام بما الفنية  ، وعڴʄ جميع المســ
 تفس؈فات.يصدر عن الɺيئة من 

 )   أحɢام انتقالية١١المادة (

يوماً من تارʈخ  ١٨٠يجب عڴʄ المورِّد الال؅قام بالمتطلبات وفقاً لأحɢام ɸذه اللائحة، خلال مدة لا تزʈد عن  ١١/١
 ɲشرɸا ࢭʏ اݍݨرʈدة الرسمية.

) من ɸذه المادة، ʇُعطى مɺلة للمورِّدين لتܶݰيح أوضاعɺم ࢭʏ السوق، وفقا ١مراعاة أحɢام الفقرة (مع  ١١/٢
 يوماً من تارʈخ ɲشرɸا ࢭʏ اݍݨرʈدة الرسمية. ٣٦٥لمتطلبات ɸذه اللائحة الفنية خلال مدة لا تزʈد عن 

 لائحة الفنية.ɠل اللوائح السابقة ࢭʏ مجال ɸذه ال-Ȋعد اعتمادɸا -تلڧɸ ʏذه اللائحة الفنية  ١١/٣
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 )١( مݏݰق

 نات السلامة والمعدات القابلة للتبديلومكوِّ  ،الثقيلةة ومعدات الاشغال تنقلالآلات المقائمة منتجات  )أ
  ذات العلاقةوالمواصفات القياسية 

 المنتجالرقم
باللغة  المواصفةعنوان 

 العرȋية
 رقم المواصفة القياسية عنوان المواصفة باللغة الإنجل؈قية

١

آلات ومعدات 
 تحرʈك ال؅فبة

 – ال؅فبة تحرʈك معدات

التعارʈف  – الواقيات
 والمتطلبات

Earth-moving machinery -- 

Guards -- Definitions and 

requirements 
SASO ISO 3457 

٢

 أدوات -- ال؅فبة تحرʈك معدات

 :الأول  اݍݨزء -- اݍݵدمة

 وأدوات العادية الصيانة

 الضبط

Earth-moving machinery -- 

Service tools -- Part 1: Common 

maintenance and adjustment 

tools 

SASO ISO 4510-1 

٣
 أدوات -- ال؅فبة تحرʈك معدات

 :الثاɲي اݍݨزء -- اݍݵدمة
الميɢانيكية والسواحب الدوافع

Earth-moving machinery -- 

Service tools -- Part 2: Mechanical 

pullers and pushers 
SASO ISO 4510-2 

٤
 الآلات -- ال؅فبة تحرʈك معدات

 -المطاطية  الإطارات ذات
 التوجيه متطلبات

Earth-moving machinery -- 

Rubber-tyred machines -- 

Steering requirements 
SASO ISO 5010 

٥

 -- ال؅فبة تحرʈك معدات

 الɺيدروليكية اݍݰفارات

 طرق  -- التحميل ومعدات

 الأدوات قوى  تحديد

Earth-moving machinery -- 

Hydraulic excavators and 

backhoe loaders -- Methods of 

determining tool forces 

SASO ISO 6015 

٦
 -- ال؅فبة تحرʈك معدات

 التحديد-- الأساسية  الانواع

 التعارʈف و والمصطݏݰات

Earth-moving machinery -- Basic 

types -- Identification and terms 

and definitions 

SASO ISO 6165 

٧

 رموز  -- ال؅فبة تحرʈك معدات

 للمشغل التحكم أدوات

 عڴʄ تظɺر الۘܣ الأخرى  والرموز 

 اݍݨزء -- المعدات شاشات

 العامة الرموز  الأول:

Earth-moving machinery -- 

Symbols for operator controls 

and other displays -- Part 1: 

Common symbols 

SASO ISO 6405-1 
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٨

 

 رموز  -- ال؅فبة تحرʈك معدات

ل  التحكم أدوات للمشغِّ
 عڴʄ تظɺر الۘܣ الأخرى  والرموز 

 اݍݨزء -- المعدات شاشات

دة الرموز  الثاɲي:  اݝݰدَّ

 والآلات والمݏݰقات للمعدات

Earth-moving machinery -- 

Symbols for operator controls 

and other displays -- Part 2: 
Specific symbols for machines, 

equipment and accessories 

SASO ISO 6405-2 

٩
 -- ال؅فبة تحرʈك معدات

 التصɴيف -- القلابة الأجسام

 اݍݱݨ׿ܣ

Earth-moving machinery -- 

Dumper bodies -- Volumetric 

rating 

SASO ISO 6483 

١٠
 -- ال؅فبة تحرʈك معدات

التقديرات  – الرفع مكشطات
 اݍݱݨمية

Earth-moving machinery -- 

Elevating scrapers -- Volumetric 

ratings 

SASO ISO 6484 

١١
 -- ال؅فبة تحرʈك معدات

 التصɴيف -- اݍݨارة المكشطة

 اݍݱݨ׿ܣ

Earth-moving machinery -- 

Tractor-scraper -- Volumetric 

rating 

SASO ISO 6485 

١٢
 -- ال؅فبة تحرʈك معدات

 -- والأنظمة الأȊعاد تحديد

 الآلة الأول: قاعدة اݍݨزء

Earth-moving machinery -- 

Definitions of dimensions and 

codes -- Part 1: Base machine 

SASO ISO 6746-1 

١٣
تحديد  -ال؅فبة تحرʈك معدات
 اݍݨزء -- والأنظمة الأȊعاد

 ومݏݰقاٮڈا المعدات: الثاɲي

Earth-moving machinery -- 

Definitions of dimensions and 

codes -- Part 2: Equipment and 

attachments 

SASO ISO 6746-2 

١٤
 -- ال؅فبة تحرʈك معدات

 والتخزʈن اݍݰماية

Earth-moving machinery -- 

Preservation and storage 
SASO ISO 6749 

١٥
ʋب -- ال؅فبة تحرʈك معدات  كتَّ

 اݝݰتوى  )المشغل(الȘشغيل 

 والشɢل

Earth-moving machinery -- 

Operator's manual Content and 

format 

SASO ISO 6750 

١٦

 حواف -- ال؅فبة تحرʈك معدات

 ࢭʏ المستخدمة القطع

 البلدوزرات، اݍݨرارات

 والمكشطات الأرضية المدرجات

 والاȊعاد الرئʋسية الإشɢال --

 الأساسية

Earth-moving machinery -- 

Cutting edges used on tractor-

dozers, graders and scrapers -- 

Principal shapes and basic 

dimensions 

SASO ISO 7129 
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١٧

المعدلات  – ال؅فبة تحرʈك آلات
 النوع من لݏݰاوʈات اݍݱݨمية

 لݏݰفارات واݍݨراف القلاب

 الɺيدروليكية واݍݨرافات

Earth-moving machinery -- 

Volumetric ratings for hoe-type 

and grab-type buckets of 

hydraulic excavators and 

backhoe loaders 

SASO ISO 7451 

١٨

 

 -- ال؅فبة تحرʈك معدات

 للآلات الدوران أȊعاد تحديد

 ذات ال݀ݨلات

Earth-moving machinery -- 

Determination of turning 

dimensions of wheeled machines 
SASO ISO 7457 

١٩

 -- ال؅فبة تحرʈك معدات

 وقوادʇس) اللودر (اݝݰمل

 --لݏݰفار الأمامي التحميل

 اݍݱݨمية التقديرات

Earth-moving machinery -- 

Loader and front loading 

excavator buckets -- Volumetric 

ratings 

SASO ISO 7546 

٢٠

 رؤوس -- ال؅فبة تحرʈك معدات

 الأشɢال -- لݏݰراث ملولبه

 الأسنان أȊعاد ماعدا ( والأȊعاد

 )الملولبة

Earth-moving machinery -- 

Plough bolt heads -- Shapes and 

dimensions (excluding thread 

dimensions) 

SASO ISO 7852 

٢١
 -- ال؅فبة تحرʈك معدات

 -- المعدات سلامة بطاقات

 عامة مبادئ

Earth-moving machinery -- 

Machine safety labels -- General 

principles 

SASO ISO 9244 

٢٢
 رʉش -- ال؅فبة تحرʈك معدات

 -- ذو ال݀ݨلات واݍݨرار اݍݨرار

 ݯݨمية مقننات

Earth-moving machinery -- 

Crawler and wheel tractor dozer 

blades -- Volumetric ratings 

SASO ISO 9246 

٢٣
الɢابلات  – ال؅فبة تحرʈك آلات

 -- الكɺرȋائية والأسلاك

 التمي؈ق والعلامات أساسيات

Earth-moving machinery -- 

Electrical wires and cables -- 

Principles of identification and 

marking 

SASO ISO 9247 

٢٤

 البʋئة -- ال؅فبة تحرʈك معدات

 -- بالمشغل اݝݰيطة

 المصطݏݰات : الأول  اݍݨزء

 والتعارʈف

Earth-moving machinery -- 

Operator enclosure environment 

-- Part 1: Terms and definitions 
SASO ISO 10263-1 

٢٥
 أنظمة -- ال؅فبة تحرʈك معدات

 الإقفال مفتاح بدء
Earth-moving machinery -- Key-

locked starting systems 
SASO ISO 10264 

٢٦
 جɺاز -- ال؅فبة تحرʈك معدات

 -- بالمعدات المركب الاس؅فجاع

 الاداء متطلبات

Earth-moving machinery -- 

Machine-mounted retrieval 

device -- Performance 

requirements 

SASO ISO 10532 
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٢٧

 

 أجɺزة -- ال؅فبة تحرʈك معدات

 الأʇسر الذراع دعم
Earth-moving machinery -- Lift-

arm support devices 
SASO ISO 10533 

٢٨
 -- ال؅فبة تحرʈك معدات

 – الɺيدروليكية اݍݰفارات

 الرفع سعة

Earth-moving machinery -- 

Hydraulic excavators -- Lift 

capacity 

SASO ISO 10567 

٢٩
 قفل -- ال؅فبة تحرʈك معدات

 متطلبات-- المفصڴʏ الإطار

 الأداء

Earth-moving machinery -- 

Articulated frame lock -- 

Performance requirements 

SASO ISO 10570 

٣٠
 مقعد -- ال؅فبة تحرʈك معدات

 الأȊعاد والمتطلبات – المشغل

Earth-moving machinery -- 

Operator's seat -- Dimensions 

and requirements 

SASO ISO 11112 

٣١
 وصلة -- ال؅فبة تحرʈك آلات

 لبدء مساعدة كɺرȋائية

 الاضاࢭʏ الȘشغيل

Earth-moving machinery -- 

Auxiliary starting aid electrical 

connector 

SASO ISO 11862 

٣٢
 أماكن -- ال؅فبة تحرʈك معدات

 كلالة -- والصيانة الȘشغيل

 اݍݰواف

Earth-moving Machinery – 

Operation and Maintenance 

Areas – Bluntness of Edges 

SASO ISO 12508 

٣٣
 دعم -- ال؅فبة تحرʈك معدات

 وأجɺزة -- القلاب جسم

 المشغل مقصورة ميل دعم

Earth-moving machinery -- 

Dumper body support and 

operator's cab tilt support devices 

SASO ISO 13333 

٣٤

 مقعد -- ال؅فبة تحرʈك معدات

 الانحراف حد ݯݨم -- المدرب

 متطلبات و الفضاء غلاف و

 الأداء

Earth-moving machinery -- 

Trainer seat -- Deflection limiting 

volume, space envelope and 

performance requirements 

SASO ISO 13459 

٣٥
 -- ال؅فبة تحرʈك معدات

 لأنظمة السلامة متطلبات

 للمشغل Ȋعد التحكم عن

Earth-moving machinery -- Safety 

requirements for remote operator 

control systems 

SASO ISO 15817 

٣٦

السلامة  –آلات تحرʈك ال؅فبة 
: منݤݨية ١اݍݨزء  –الوظيفية 

تحديد الأجزاء المتعلقة 
بالسلامة ࢭʏ نظام التحكم 

 ومتطلبات الأداء

Earth-moving machinery -- 

Functional safety -- Part 1: 

Methodology to determine 

safety-related parts of the control 

system and performance 

requirements 

 

SASO-ISO-19014-1 

 



 ٠١-٠٨-٢١-١٨٠-م.إ 
 

 

 ٥٦من  ٢٢الصفحة 
 

٣٧

 نظم -- ال؅فبة تحرʈك معدات

 والمعينات اݍݵطر كشف

 الأداء متطلبات -- البصرʈة

 والاختبار

Earth-moving machinery -- 

Hazard detection systems and 

visual aids -- Performance 

requirements and tests 

SASO ISO 16001 

٣٨
 -- ال؅فبة تحرʈك معدات

 :الأول  اݍݨزء -- السلامة

 العامة المتطلبات

Earth-moving machinery -- Safety 

-- Part 1: General requirements 
SASO ISO 20474-1 

٣٩
 -- ال؅فبة تحرʈك معدات

 :الثاɲي اݍݨزء -- السلامة

 البلدوزر جرارات متطلبات

Earth-moving machinery -- Safety 

-- Part 2: Requirements for dozers 

 

SASO ISO 20474-2 

٤٠
 السلامة -- ال؅فبة تحرʈك آلات

 متطلبات اݍݨزء الثالث: –

 للمحملات

Earth-moving machinery -- Safety 

--Part 3: Requirements for loaders 
SASO ISO 20474-3 

٤١
 السلامة -- ال؅فبة تحرʈك آلات

 اݍݨزء الراȊع: متطلبات –

 لݏݨرافات

Earth-moving machinery -- Safety 

-- Part 4: Requirements for 

backhoe-loaders 

SASO ISO 20474-4 

٤٢
 السلامة -- ال؅فبة تحرʈك آلات

 متطلبات اݍݨزء اݍݵامس: –

 الɺيدروليكية لݏݰفارات

Earth-moving machinery -- Safety 

-- Part 5: Requirements for 

hydraulic excavators 

SASO ISO 20474-5 

٤٣
 السلامة -- ال؅فبة تحرʈك آلات

 اݍݨزء السادس: متطلبات –

 للقلابات

Earth-moving machinery -- Safety 

-- Part 6: Requirements for 

dumpers 

SASO ISO 20474-6 

٤٤
 السلامة -- ال؅فبة تحرʈك آلات

 اݍݨزء الساȊع: متطلبات –

 )ال؅فاكتور ( للمكشطات

Earth-moving machinery -- Safety 

-- Part 7: Requirements for 

scrapers 

SASO ISO 20474-7 

٤٥

 السلامة -- ال؅فبة تحرʈك آلات

 اݍݨزء الثامن: متطلبات –

Ȗسوʈة  آلات( الارض لممɺدات
 )الارض

Earth-moving machinery -- Safety 

-- Part 8: Requirements for 

graders 

SASO ISO 20474-8 

٤٦
 السلامة -- ال؅فبة تحرʈك آلات

 لمد اݍݨزء التاسع: متطلبات –

 الانابʋب

Earth-moving machinery -- Safety 

-- Part 9: Requirements for 

pipelayers 

SASO ISO 20474-9 

٤٧
 السلامة -- ال؅فبة تحرʈك آلات

 اݍݨزء العاشر: متطلبات –

 اݍݵنادق ݍݰفارات

Earth-moving machinery -- Safety 

-- Part 10: Requirements for 

trenchers 

SASO ISO 20474-10 
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٤٨

 السلامة -- ال؅فبة تحرʈك آلات

عشر:  اݍݨزء اݍݰادي –
 ودفن الارض لȘسوʈة متطلبات

 النفايات

Earth-moving machinery -- Safety 

-- Part 11: Requirements for earth 

and landfill compactors 

SASO ISO 20474-11 

٤٩

 السلامة -- ال؅فبة تحرʈك آلات

عشر:  اݍݨزء الثاɲي –
 الɢابل ݍݰفارات متطلبات

 )الاسلاك المعزولة من حبل(

Earth-moving machinery -- Safety 

-- Part 12: Requirements for cable 

excavators 

SASO ISO 20474-12 

٥٠
 السلامة -- ال؅فبة تحرʈك آلات

 عشر: اݍݨزء الثالث –

 الȘسوʈة لبكرات متطلبات

Earth-moving machinery -- Safety 

-- Part 13: Requirements for 

rollers 

SASO ISO 20474-13 

٥١
 -- ال؅فبة تحرʈك معدات

 المصطݏݰات- الأفقية المثاقب

 والمواصفات الفنية

Earth-moving machinery -- 

Horizontal directional drills -- 

Terminology and specifications 

SASO ISO 21467 

٥٢
 -- ال؅فبة تحرʈك معدات

 ݍݵزانات الأداء متطلبات

 المعدنية غ؈ف الوقود

Earth-moving machinery -- 

Performance requirements for 

non-metallic fuel tanks 

SASO ISO 21507 

٥٣
 أنظمة -- ال؅فبة تحرʈك آلات

 -- السرقة من اݍݰماية

 الأداء و التصɴيف

Earth-moving machinery -- Anti-

theft systems -- Classification 

and performance 

SASO ISO 22448 

٥٤
 رابط -- ال؅فبة تحرʈك آلات

 ال݀ݨلات ذات اݍݨرافة

 للمرفقات

Earth-moving machinery -- 

Wheeled loader coupler for 

attachments 

SASO ISO 23727 

٥٥
 -- ال؅فبة تحرʈك معدات

 تقارʈر لأرȋطة مݏݰقات

 )اللودرات ( اݝݰملات

Earth-moving machinery -- 

Coupling of attachments to skid 

steer loaders 

SASO ISO 24410 

٥٦

 ال؅فبة تحرʈك ماكينات

 الارتفاع المتغ؈فة والشاحنات

 متطلبات -- الوعرة للتضارʉس

 اݝݵصصة الماكينات تصميم

 الطرʈق عڴʄ للاستخدام

Earth-moving machinery and 

rough-terrain variable-reach 

trucks -- Design requirements for 

machines intended to be driven 

on road 

SASO GSO ISO 17253 
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٥٧

 نظم -- ال؅فبة تحرʈك آلات

 باستخدام الآلات ࢭʏ التحكم

اݍݨزء  – الإلك؅فونية المɢونات
وتطبيق  : استخدام٢

 ISO القياسية المواصفة

15998 

Earth-moving machinery -- 

Machine control systems (MCS) 

using electronic components -- 

Part 2: Use and application of ISO 

15998 

SASO GSO ISO/TS 

15998-2 

٥٨

الآلات 
والمعدات 
 الزراعية

 والآلات الزراعية اݍݨرارات

 والغابات الدفع للزراعة ذاتية

 اݝݰيطة– اݝݰتوʈات

الأول:  اݍݨزء -بالمشغل
 المفردات

Tractors and self-propelled 

machines for agriculture and 

forestry - Operator enclosure 

environment - Part 1: vocabulary. 

SASO ISO 14269-1 

٥٩

 والآلات الزراعية اݍݨرارات

 والغابات الدفع للزراعة ذاتية

 اݝݰيطة– اݝݰتوʈات

 الثالث: اݍݨزء –بالمشغل

 التدفئة الشمسية تأث؈ف تقدير

Tractors and self-propelled 

machines for agriculture and 

forestry - Operator enclosure 

environment -Part 3: 

Determination of effect of solar 

heating. 

SASO ISO 14269-3 

٦٠

 الزراعية والآلات اݍݨرارات

 طرʈق عن المعدات– توصيل

 الثلاث خلوص الرȋط نقاط

 المعدات حول  المنطقة

Agricultural tractors and 

machinery - Connection of 

implements via three-point 

linkage – Clearance zone around 

implement. 

SASO ISO 2332 

٦١

 الزراعية واݍݨرارات المعدات

 نقاط وصلات ذات ال݀ݨلات

الأول:  اݍݨزء– – الثلاث الشد
 Uحرف  شɢل عڴʄ وصلة

Agricultural wheeled tractors and 

implements - Three-point hitch 

couplers - Part 1: U-frame 

coupler. 

SASO ISO 11001-1 

٦٢

 الزراعية واݍݨرارات المعدات

 نقاط وصلات ذات ال݀ݨلات

الثاɲي:  اݍݨزء– – الثلاث الشد
  A حرف شɢل عڴʄ وصلة

Agricultural wheeled tractors and 

implements - Three-point hitch 

couplers - Part 2: A-frame 

coupler. 

SASO ISO 11001-2 

٦٣

 الزراعية واݍݨرارات المعدات

 نقاط وصلات ال݀ݨلات ذات

 اݍݨزء– – الثلاث الشد

 .الرȋط وصلة الثالث:

Agricultural wheeled tractors and 

implements - Three-point hitch 

couplers - Part 3: Link coupler. 

SASO ISO 11001-3 
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٦٤

 الزراعية واݍݨرارات المعدات

 نقاط وصلات ذات ال݀ݨلات

الراȊع:  اݍݨزء– – الثلاث الشد
 .القضʋبية الوصلة

Agricultural wheeled tractors and 

implements - Three-point hitch 

couplers - Part 4: Bar coupler. 

SASO ISO 11001-4 

٦٥

 – والغابات للزراعة اݍݨرارات

 بمسار ܿݨلات ذات اݍݨرارات

 اݍݰماية : ɸياɠل١ضيق اݍݨزء 

 التثȎيت الانقلاب ذات عند

 الأمامي

Agricultural and forestry tractors - 

Narrow-track wheeled tractors - 

Part 1: Front-mounted roll-over 

protective structures. 

SASO ISO 12003-1 

٦٦

 – والغابات للزراعة اݍݨرارات

 بمسار ܿݨلات ذات اݍݨرارات

 ɸياɠل اݍݰماية :٢ضيق اݍݨزء 

 التثȎيت الانقلاب ذات عند

 اݍݵلفي

Agricultural and forestry tractors - 

Narrow-track wheeled tractors - 

Part 2: Rear-mounted roll-over 

protective structures. 

SASO ISO 12003-2 

٦٧

 ذات الزراعية اݍݨرارات

 الأحمال ال݀ݨلات ومݏݰقاٮڈا

 الأحمال– – الأمامية

 .للمݏݰقات

Agricultural wheeled tractors and 

attachments - Front loaders - 

Carriages for attachments. 

SASO ISO 23206 

٦٨
 –السلامة  –الآلات الزراعية 

 : المتطلبات العامة١اݍݨزء 
Agricultural machinery - Safety – 

Part 1: General requirements 

 

SASO-ISO-4254-1 

 

٦٩

 للزراعة والآلات اݍݨرارات

 التقنية الوسائل– والغابات

 :٣اݍݨزء  -السلامة لضمان

 اݍݨرارات 

Tractors and machinery for 

Agricultural and forestry - 

Technical means for ensuring 

safety - Part 3: Tractors. 

SASO ISO 4254-3 

٧٠
 للزراعة والآلات اݍݨرارات

 -الإضافية القدرة– والغابات
 .المشغل لموقع الموصل

Tractors and machinery for 

Agriculture and forestry - 

Auxiliary-power - transmission 

connector for the operator 

station. 

SASO ISO 17612 

٧١
 – والغابات للزراعة اݍݨرارات

الأول:  اݍݨزء السلامة
 القياسية - اݍݨرارات

Tractors for agriculture and 

forestry -- Safety -- Part 1: 

Standard tractors 

SASO ISO 26322-1 

٧٢
 المشغل الزراعية اݍݨرارات

 الرؤʈة– ومجال
Tractors for agriculture -- 

Operator's field of vision 
SASO ISO 2457 
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٧٣

 للزراعة والآلات اݍݨرارات

 الȘسلسڴʏ التحكم -والغابات

 الاتصال بيانات وشبكة

 وصلة الثالث: طبقة اݍݨزء

 البيانات

Tractors and machinery for 

agriculture and forestry -- Serial 

control and communications data 

network -- Part 3: Data link layer 

SASO ISO 11783-3 

٧٤

 مأخذ عمود الزراعية اݍݨرارات

الأنواع  اݍݵلفي القدرة –
 : جرارات٢اݍݨزء  - ١،٢،٣

 الواࢮʏ الضيق، أȊعاد المسار

 اݍݵلوص وح؈ق الرئʋؠۜܣ

Agricultural tractors - Rear-

mounted power take-off types 1, 

2 and 3 - Part 2: Narrow-track 

tractors, dimensions for master 

shield and clearance zone. 

SASO ISO 500-2 

٧٥

 الزراعية والآلات اݍݨرارات

 القدرة مأخذ إدارة– عمود

اݍݨزء  – القدرة دخل ووصلة
 ومتطلبات العام : التصɴيع١

 السلامة

Agricultural tractors and 

machinery - Power take-off drive 

shafts and power-input 

connection - Part 1: General 

manufacturing and safety 

requirements. 

SASO ISO 5673-1 

٧٦

 الزراعية والآلات اݍݨرارات

 القدرة مأخذ إدارة– عمود

 - القدرة دخل ووصلة

: المواصفات ٢اݍݨزء 
 مأخذ عمود إدارة لاستعمال

وموقع  )،PTOالقدرة (
 إدارة عمود خط وخلوص

 )PIC) و (PTOالقدرة ( مأخذ
 اݝݵتلفة للمݏݰقات

Agricultural tractors and 

machinery - Power take-off drive 

shafts and power-input 

connection – Part 2: Specification 

for use of PTO drive shafts, and 

position and clearance of PTO 

drive line and PIC for various 

attachments. 

SASO ISO 5673-2 

٧٧

 ذات الزراعية اݍݨرارات

 المشغل مقعد– ال݀ݨلات

 – للا؅ɸقاز القياس مخت؄ف
 المرسل

Agricultural wheeled tractors - 

Operators seat - Laboratory 

measurement of transmitted 

vibration. 

SASO ISO 5007 

٧٨

 واݍݨرارات الآلات مجال

 ذات ال݀ݨلات الزراعية

 الɢامل اݍݨسم ا؅ɸقاز مقياس

 للمشغل–

Agricultural wheeled tractors 

field machinery - Measurement 

of whole-body vibration of the 

operator. 

SASO ISO 5008 
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٧٩

 – الروابط الزراعية المركبات

 المركبات عڴʄ الميɢانيكية

الأول:  اݍݨزء– المܦݰوȋة
 الشد للمقطع وحلقة الأȊعاد

 مم 30 / 50 العرعۜܣ

Agricultural vehicles - Mechanical 

connections on towed vehicles - 

Part 1: Dimensions for hitch rings 

of 50 / 30 mm cross section. 

SASO ISO 6789-1 

٨٠

 – الروابط الزراعية المركبات

 المركبات عڴʄ الميɢانيكية

 الثاɲي: اݍݨزء– المܦݰوȋة

 المقبض مع 40 الارتباط حلقة

Agricultural vehicles - Mechanical 

connections on towed vehicles - 

Part 2: coupling ring 40 with 

socket. 

SASO ISO 5692-2 

٨١

 للزراعة والآلات اݍݨرارات

 للإضاءة، ال؅فكيب– والغابات

 وأدواتالإضاءة  إشارة

 الطرق  عڴʄ للسفر العلامات

 العامة

Tractors and machinery for 

agricultural and forestry - 

Installation of lighting, light 

signalling and marking devices 

for travel on public roadways. 

SASO ISO 16154 

٨٢
 للزراعة والآلات اݍݨرارات

 القدرة قصر– والغابات

 .الɺيدروليكية

Agricultural and forestry tractors 

and implements - Hydraulic 

power beyond. 

SASO ISO 17567 

٨٣

 للزراعة والآلات اݍݨرارات

 الȘسلسڴʏ التحكم -والغابات

اݍݨزء  -شبكة الاتصال وȋيانات
 العامة المواصفات :الأول 

 المتحركة الاتصال لبيانات

Tractors and machinery for 

agriculture and forestry -- Serial 

control and communications data 

network -- Part 1: General 

standard for mobile data 

communication 

SASO ISO 11783-1 

٨٤

 للزراعة والآلات اݍݨرارات

 الȘسلسڴʏ التحكم -والغابات

- شبكة الاتصال وȋيانات
الطبيعية الطبقة :الثاɲي اݍݨزء

Tractors and machinery for 

agriculture and forestry -- Serial 

control and communications data 

network -- Part 2: Physical layer 

SASO ISO 11783-2 

٨٥

 للزراعة والآلات اݍݨرارات

 الȘسلسڴʏ التحكم -والغابات

 -شبكة الاتصال وȋيانات
 الشبكة طبقة :الراȊع اݍݨزء

Tractors and machinery for 

agriculture and forestry -- Serial 

control and communications data 

network -- Part 4: Network layer 

SASO ISO 11783-4 

٨٦

 للزراعة والآلات اݍݨرارات

 الȘسلسڴʏ التحكم -والغابات

- شبكة الاتصال وȋيانات
 الشبكة إدارة :اݍݵامس اݍݨزء

Tractors and machinery for 

agriculture and forestry -- Serial 

control and communications data 

network -- Part 5: Network 
management 

SASO ISO 11783-5 
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٨٧

 للزراعة والآلات اݍݨرارات

 الȘسلسڴʏ التحكم -والغابات

- شبكة الاتصال وȋيانات
 الطرفية :السادس اݍݨزء

 الفعلية

Tractors and machinery for 

agriculture and forestry -- Serial 

control and communications data 

network -- Part 6: Virtual terminal 

SASO ISO 11783-6 

٨٨
 ذات الزراعية اݍݨرارات

 القيادة متطلبات -ال݀ݨلات
Agricultural wheeled tractors -- 

Steering requirements 
SASO ISO 10998 

٨٩
 والغابات الزراعية آلات

 الكɺرومغناطʋؠۜܣ - التوافق

 القبول  ومعاي؈ف- الاختبار طرق 

Agricultural and forestry 

machinery -- Electromagnetic 

compatibility -- Test methods and 

acceptance criteria 

SASO ISO 14982 

٩٠
 للزراعة والآلات اݍݨرارات

 الأȊعاد تثȎيت محور  -والغابات

 لل݀ݨلة

Tractors and machinery for 

agriculture and forestry -- Wheel-

to-hub fixing dimensions 

SASO ISO 5711 

٩١
 الزراعية والآلات اݍݨرارات

 القدرة ݍݵدمة التحكم- رموز 

 الɺيدروليكية

Agricultural tractors and 

machinery -- Coding of remote 

hydraulic power services and 

controls 

SASO ISO 11471 

٩٢
 ذات الزراعية اݍݨرارات

 القصوى  السرعة– ال݀ݨلات

 التصميم طرʈقة

Agricultural wheeled tractors - 

Maximum speeds - Method of 

determination 

SASO ISO 2965 

٩٣

 -الزراعية اݍݨرارات
 الɺيدروليكيةالأسطوانات 

للمعدات  Ȋعد عن التحكم
 اݝݨرورة

Agricultural tractors - Remote 

control hydraulic cylinders for 

trailed implements 

SASO ISO 2057 

٩٤
 مɢان -الزراعية اݍݨرارات

 الأȊعاد - المشغل مقعد

Agricultural tractors - Operator's 

seating accommodation - 

Dimensions 

SASO ISO 4253 

٩٥
 للزراعة والآلات اݍݨرارات

 الɺيدروليɢي الرȋط– والغابات

 الكبح دائرة

Tractors and machinery for 

agriculture and forestry - 

Hydraulic coupling - Braking 

circuit 

SASO ISO 5676 

٩٦

 للزراعة والآلات اݍݨرارات

 الرȋط خواب؈ف– والغابات

 – الزن؄فكية واݍݵواب؈ف

 والأȊعاد المتطلبات

Tractors and machinery for 

agriculture and forestry - Linch 

pins and spring pins - Dimensions 

and requirements 

SASO ISO 7072 
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٩٧
 -والغابات للزراعة اݍݨرارات
 للتحكم والثقوب الزʈادات

 اݍݵارجية بالمعدات

Tractors for agriculture and 

forestry - Mountings and 

apertures for external equipment 

controls 

SASO ISO 8935 

٩٨
 – الأمان -الزّراعيّة  الآلات

 الماكينات :اݍݨزء اݍݵامس

 المدفوعة الألية

Agricultural machinery -- Safety -- 

Part 5: Power-driven soil-working 

machines 

SASO ISO 4254-5 

٩٩

 للزراعة والآلات اݍݨرارات

 إرسال موصل -والغابات 

 ݝݰطة الإضاࢭʏ القوة

 .العامل

Tractors and machinery for 

agriculture and forestry -- 

Auxiliary-power-transmission 

connector for the operator station 

SASO ISO 17612 

١٠٠
 ال݀ݨل ذات الزراعية اݍݨرارات

 -الأمامية الأحمال -واݍݰوامل
 مرفقات خلفية

Agricultural wheeled tractors and 

attachments -- Front loaders -- 

Carriages for attachments 

SASO ISO 23206 

١٠١
 للزراعة الآلات اݍݨرارات،

 -اݍݰدائق والغابات، معدات
 اݝݰتوى وتقديم -العامل أدلة

Tractors, machinery for 

agriculture and forestry, powered 

lawn and garden equipment -- 

Operator's manuals -- Content 

and presentation 

SASO ISO 3600 

١٠٢

 للزراعة والآلات اݍݨرارات

 -اݍݰدائق والغابات ومعدات
للعامل  التحكم رموز 

: ١جزء -الأخرى  والعروض
 المعروفة الرّموز 

Tractors, machinery for 

agriculture and forestry, powered 

lawn and garden equipment -- 

Symbols for operator controls 

and other displays -- Part 1: 

Common symbols 

SASO ISO 3767-1 

١٠٣

 للزراعة الآلات اݍݨرارات،

 -اݍݰدائق والغابات ومعدات
للعامل  رموز التحكم

 :٢جزء  -الأخرى  والعروض
 اݍݨرارات و للآلات الرّموز 

 الزراعية

Tractors, machinery for 

agriculture and forestry, powered 

lawn and garden equipment -- 

Symbols for operator controls 

and other displays -- Part 2: 

Symbols for agricultural tractors 

and machinery 

SASO ISO 3767-2 
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 للزراعة والآلات اݍݨرارات

 الȘسلسڴʏ التحكم -والغابات

- بيانات الاتصال شبكةو 
 طبقة الساȊع: تنفيذ اݍݨزء

 الرسائل تطبيق

Tractors and machinery for 

agriculture and forestry -- Serial 

control and communications data 

network -- Part 7: Implement 

messages application layer 

SASO ISO 11783-7 

١٠٥

 للزراعة والآلات اݍݨرارات

 الȘسلسڴʏ التحكم -والغابات

 -الاتصال  بيانات وشبكة

 الثامن: الرسائل اݍݨزء

 الآلية الȘسلسلية

Tractors and machinery for 

agriculture and forestry -- Serial 

control and communications data 

network -- Part 8: Power train 

messages 

SASO ISO 11783-8 

١٠٦

 للزراعة والآلات اݍݨرارات

 الȘسلسڴʏ التحكم -والغابات

 -الاتصال  بيانات وشبكة

 ECU  جرار :التاسع اݍݨزء

Tractors and machinery for 

agriculture and forestry -- Serial 

control and communications data 

network -- Part 9: Tractor ECU 

SASO ISO 11783-9 

١٠٧

 للزراعة والآلات اݍݨرارات

 الȘسلسڴʏ التحكم -والغابات

 -الاتصال  بيانات وشبكة
 عشر: قاموس اݍݰادي اݍݨزء

 المتحركة مقوم البيانات

Tractors and machinery for 

agriculture and forestry -- Serial 

control and communications data 

network -- Part 11: Mobile data 

element dictionary 

SASO ISO 11783-11 

١٠٨

 للزراعة والآلات اݍݨرارات

 الȘسلسڴʏ التحكم -والغابات

 -الاتصال  بيانات وشبكة

 عشر: خادم الثالث اݍݨزء

 الملف

Tractors and machinery for 

agriculture and forestry -- Serial 

control and communications data 

network -- Part 13: File server 

SASO ISO 11783-13 

١٠٩
  المتطلبات -الزراعية اݍݨرارات

 للتوجيه اللازمة
Agricultural tractors -- 

Requirements for steering 
SASO ISO 13598 

١١٠

 للزراعة والآلات اݍݨرارات

 الȘسلسڴʏ التحكم -والغابات

 -الاتصال  بيانات وشبكة

 عشر: خدمات الثاɲي اݍݨزء

 التمي؈ق علامات

Tractors and machinery for 

agriculture and forestry -- Serial 

control and communications data 

network -- Part 12: Diagnostics 

services 

SASO ISO 11783-12 

١١١
 الضغط -الزراعية اݍݨرارات

 للمعدات الɺيدروليɢي

 . الزراعية

Agricultural tractors -- Hydraulic 

pressure for implements 
SASO GSO ISO 10448  
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 للزراعة والآلات اݍݨرارات

 التقنية الوسائل– والغابات

: ٧اݍݨزء  –السلامة  لضمان
الدراسات  اݍݰصادات
 والقطن العلف حصادات

Tractors and machinery for 

Agricultural and forestry - 

Technical means for ensuring 

safety - Part 7: Combine 

harvesters, forage and cotton 

harvesters. 

SASO ISO 4254-7 

١١٣
 –معدات الري الزراعية 

: موزڤʏ ٨اݍݨزء  –السلامة 
 الأسمدة الصلبة

Agricultural machinery - Safety – 

Part 8: Solid fertilizer distributors 

 

SASO-ISO-4254-8 

 

١١٤
 –السلامة  –الآلات الزراعية 

 : آلات البذر٩اݍݨزء 
 

Agricultural machinery - Safety – 

Part 9: Seed drills 

 

SASO-ISO-4254-9 
 

١١٥

 اݍݰصادات -اݍݰصاد معدات

 والȘسمية التصميم - المركبة

 وتفرʉغ اݍݰبوب خزان لسعة

 الأداء جɺاز

Equipment for harvesting - 

Combine harvesters - 

Determination and designation of 

grain tank capacity and unloading 

device performance 

SASO ISO 5687 

١١٦
 اݍݰصادات -اݍݰصاد  معدات

 المعادلة الشروط -المركبة 

 العناصر لأجزاء

Equipment for harvesting - 

Combine harvester - component 

parts Equivalent terms 

SASO ISO 5702 

١١٧
 الأȊعاد -اݍݰصاد  معدات

 العلف لآلة حصاد المناسبة

Equipment for harvesting - 

Dimensional compatibility of 

forage harvesting machinery 

SASO ISO 5715 

١١٨
 الشفرات -اݍݰصاد معدات

 -الزراعية  للمحشات الدوارة
 المتطلبات

Harvesting equipment - Blades 

for agricultural rotary mowers - 

Requirements. 

SASOISO 5718 

١١٩
 العناصر -اݍݰصاد  معدات

 :١جزء  –الموحدة والوظيفية 
 المصطݏݰات

Equipment for harvesting -- 

Combines and functional 

components -- Part 1: Vocabulary 

SASO ISO 6689-1 

١٢٠

 العناصر -اݍݰصاد  معدات

 :٢جزء –الموحدة والوظيفية 
 الۘܣ الأداء واݍݵصائص تقييم

 تم

Equipment for harvesting -- 

Combines and functional 

components -- Part 2: Assessment 

of characteristics and 

performance defined in 

vocabulary 

SASO ISO 6689-2 



 ٠١-٠٨-٢١-١٨٠-م.إ 
 

 

 ٥٦من  ٣٢الصفحة 
 

١٢١

 -واݍݰفظ  اݍݰصاد معدات
 -المستديرة  الرزم صناعة

  والمواصفات المصطݏݰات

 التجارʈة

Equipment for harvesting and 

conservation -- Round balers -- 

Terminology and commercial 

specifications 

SASO ISO 11450 

١٢٢

آلات ومعدات 
 اݍݰفر

  -الܶݵور  حفر معدات

 المتɢاملة اݍݨذوع
Rock drilling equipment -- 

Integral stems 
SASO-ISO-721 

١٢٣
-  الܶݵور  حفر معدات
 اݍݰفر اݝݨوفة قضبان

 والسداسية المستديرة

Rock drilling equipment -- 

Hollow drill steels in bar form, 

hexagonal and round 

SASO-ISO-722 

١٢٤

 - الܶݵور  حفر معدات
 المطوقة المشɢلة السيقان

 الظرفية واݍݨلب بالطرق 

 اݍݰفر لقضبان المناظرة لɺا

 السداسية اݝݨوفة

Rock drilling equipment -- Forged 

collared shanks and 

corresponding chuck bushings 

for hollow hexagonal drill steels 

SASO-ISO-723 

١٢٥

 -الܶݵور  حفر معدات
 من الفولاذ اݍݰفر معدات

 لݏݰفر اݝݰززة القلوظة

 بالطرق،

 إڲʄ مم 22 الاسمية) (المقاسات

 مم 38

Rock drilling equipment -- Rope 

threaded drill steel equipment for 

percussive drilling, nominal sizes 

22 mm to 38 mm 

SASO-ISO-10207 

١٢٦
 - الܶݵور  حفر معدات

 من ناحية محززة قلوظة

 الʋسار

Rock drilling equipment -- Left-

hand rope threads 
SASO-ISO-10208 

١٢٧

 قضبان - الܶݵور  حفر

 اݍݰفر الدوارة ومثاقيب اݍݰفر

 - اݍݨاف لݏݰفر الدوارة

 التوصيل أȊعاد

Rock drilling -- Rotary drill-rods 

and rotary drill-bits for dry 

drilling -- Connecting dimensions 

SASO-ISO-1717 

١٢٨

 - الܶݵور  حفر معدات
 اݍݰفر بوصلة قضبان

 لݏݰفر الطرف مخروطية

 بالطرق 

Rock drilling equipment -- Drill 

rods with tapered connection for 

percussive drilling 

SASO-ISO-1718 



 ٠١-٠٨-٢١-١٨٠-م.إ 
 

 

 ٥٦من  ٣٣الصفحة 
 

١٢٩

 الممتد اݍݰفر - الܶݵور  حفر

 ݍݰفر معدات الفولاذ –

 - بالطرق  العميقة اݍݰفر
 والدعم الاتجاه وعكس

 والمعدات المقلوظة

بوصة  1 1 / 16 بوصة 1 1 / 4
 مم) ٣٢و ٢٧( 

Rock drilling -- Extension drill-

steel equipment for percussive 

long-hole drilling -- Reverse-

buttress-threaded equipments 1 

1/16 and 1 1/4 in (27 and 32 

mm) 

SASO-ISO-1721 

١٣٠

 الممتد اݍݰفر - الܶݵور  حفر

 ݍݰفر معدات الفولاذ –

 - بالطرق  العميقة اݍݰفر
 والدعم الاتجاه عكس

 المقلوظة والمعدات

بوصة  2 1 / 2 بوصة 1 1 / 2
 مم) ٦٤و ٣٨(

Rock drilling -- Extension drill-

steel equipment for percussive 

long-hole drilling -- Reverse-

buttress-threaded equipments 1 

1/2 to 2 1/2 in (38 to 64 mm) 

SASO-ISO-1722 

١٣١

بطارʈات 
 الرصاص

 

بطارʈات الرصاص اݍݰمضية 
:  ١اݍݨزء  –لبدء الȘشغيل 

المتطلبات العامة وطرائق 
 الاختبار 

 

Lead-acid starter batteries- Part 1: 

General requirements and 

methods of test 

 

 

SASO IEC 60095-1 

١٣٢

بطارʈات الرصاص اݍݰمضية 
 -المستخدمة لبدء اݍݰركة 

: أȊعاد البطارʈات ٤اݍݨزء 
 للمركبات الثقيلة

 

Lead-acid starter batteries – Part 

4: Dimensions of batteries for 

heavy vehicles 

 

SASO IEC 60095-٤ 

 

١٣٣

بطارʈات الرصاص اݍݰمضية 
: ١اݍݨزء  -لآلات الܦݰب 

المتطلبات العامة وطرق 
 الاختبارات

 

Lead-acid traction batteries – Part 

1: General requirements and 

methods of tests 

 

SASO-IEC-60254-1 

 

١٣٤

بطارʈات الرصاص اݍݰمضية 
: أȊعاد ٢اݍݨزء  -لآلات الܦݰب 

اݍݵلايا والأطراف ووسم 
 القطبية عڴʄ اݍݵلايا

 

Lead-acid traction batteries – Part 

2: Dimensions of cells and 

terminals and marking of polarity 

on cells 

 

SASO-IEC-60254-2 

 



 ٠١-٠٨-٢١-١٨٠-م.إ 
 

 

 ٥٦من  ٣٤الصفحة 
 

١٣٥

البطارʈات 
واݍݵلايا 
 الثانوʈة

 

البطارʈات واݍݵلايا الثانوʈة 
اݝݰتوʈة عڴʄ مواد قلوʈة أو 
اليك؅فوليتات غ؈ف حمضية 

متطلبات السلامة  -أخرى 
ݍݵلايا وȋطارʈات الليȞيوم 
 ʏا ࢭɺة ، لاستخدامʈالثانو

 التطبيقات الصناعية 

 

Secondary cells and batteries 

containing alkaline or other non-

acid electrolytes - Safety 

requirements for secondary 

lithium cells and batteries, for use 

in industrial applications 

 

IEC 62619:2017 

 

١٣٦

آلات إɲشاء 
آلات  –الطرق 

الرصف 
 والكشط

الآلات المتنقلة لإɲشاء الطرق 
: ١اݍݨزء  –السلامة  –

 المتطلبات العامة

Mobile Road Construction 

Machinery - Safety - Part 1: 

Common Requirements 

SASO GSO EN 500-1 

١٣٧

الآلات المتنقلة لإɲشاء الطرق 
: ٢اݍݨزء  –السلامة  –

المتطلبات اݍݵاصة لآلات 
 كشط الطرق 

 

Mobile Road Construction 

Machinery - Safety - Part 2: 

Specific Requirements For Road-

Milling Machine 

SASO GSO EN 500-2 

١٣٨

الآلات المتنقلة لإɲشاء الطرق 
: ٣اݍݨزء  –السلامة  –

المتطلبات اݍݵاصة لآلات 
تثȎيت ال؅فبة وآلات إعادة 

 التدوʈر

Mobile Road Construction 

Machinery - Safety - Part 3: 

Specific Requirements For Soil-

Stabilizing Machines And 

Recycling Machines 

 

SASO GSO EN 500-3 

١٣٩

الآلات المتنقلة لإɲشاء الطرق 
: ٦اݍݨزء  –السلامة  –

المتطلبات اݍݵاصة لأجɺزة 
 Ȗشطيب الرصف

Mobile Road Construction 

Machinery - Safety - Part 6: 

Specific Requirements For Paver-

Finishers 

SASO GSO EN 500-6 

 

Ȗُعد قائمة المواصفات القياسية المذɠورة ࢭɸ ʏذا المݏݰق خاضعة للمراجعة، وʈتوڲʄ المورِّدون مسؤولية التأكد من موقع  ظة:و ݰمݏ
 الɺيئة بأٰڈم ʇستخدمون أحدث المواصفات القياسية.

 
  



 ٠١-٠٨-٢١-١٨٠-م.إ 
 

 

 ٥٦من  ٣٥الصفحة 
 

 يقائمة المنتجات وال؅فم؈ق اݍݨمرɠ  )ب

 المنتجالرقم
 ال؅فم؈ق 
 اݍݨمرɠي

١

 قأجɺزة آلية لرش أو ن؆ف أو نفث السوائل أو المساحي

8424 
 آلات وأجɺزة نفث البخار أو قذف الرمال

 آلات للرش بالنفث

 أجɺزة رش المبيدات اݍݰشرʈة

٢

 جرافات وجرافات Ȗسوʈة (انجلدوزرات) 

٨٤٢٩ 

 آلات تمɺيد وȖسوʈة وكشط (سكراب؈ف)

 ومجارف آلية

 آلات استخراج ومحملات بمجارف 

 محملات ومحملات بمجارف أمامية، بجنازʈر

 آلات دك ومحادل رصف ذاتية الدفع

 درجة ٣٦٠آلات ذات ɸيɢل علوي دوار مدى دورانه

٣

 آلات وأجɺزة ذاتية الدفع

٨٤٣٠ 

والتنقيب والاستخراج  للتحرʈك أو التمɺيد أو الȘسوʈة أو الكشط أو اݍݰفر أو الدك والتكتيل آلات
 لل؅فبة أو اݍݵامات المعدنية أو خامات المعادن

 آلات غرز أو نزع الأوتاد

 آلات تكس؈ف الفحم أو الܶݵر 

 جارفات ونافخات الثݏݮ

 آلات حفر الأنفاق

٤

 جɺزة قوادʇس أت و آلا أجزاء معدة للاستعمال مع 

 أو جرافات الȘسوʈة مجارف، خطاطيف، كلاليب، نصال اݍݨرافات ٨٤٣١

 مثاقب اݍݰفر للآبار

٥

 محارʈث 

٨٤٣٢ 

 آلات تفتʋت كتل ال؅فبة ذات الأقراص

 آلات تقليب ال؅فبة

 آلات تمɺيد ال؅فبة

 آلات نزع الأعشاب

 آلات بذر مباشر دون أدوات حرث

 آلات غرس مباشر دون أدوات حرث



 ٠١-٠٨-٢١-١٨٠-م.إ 
 

 

 ٥٦من  ٣٦الصفحة 
 

 المنتجات وال؅فام؈ق اݍݨمركية الموجودة ࢭʏ منصة سابر الإلك؅فونية ۂʏ الɴܦݵة اݝݰدثة والمعتمدة. Ȗُعدظة: و ݰمݏ

 آلات شتل مباشر دون أدوات حرث

 آلات بذر

 آلات غرس

 آلات شتل

 آلات فرش الأسمدة العضوʈة

 آلات توزʉع اݝݵصبات

 آلات تنقية الأرض من الأݯݨار

 آلات خݏݵلة ال؅فبة للزراعة

 آلات تقليم المزروعات؛ نصال، أقراص، أسطوانات، أسنان

٦

 بمحرك ذي أداة قص تدور بخط أفقي، قاصات أعشاب وحشاǿش الآت 

٨٤٣٣ 

 قضبان القطع الۘܣ تركب عڴʄ اݍݨرار (تراكتور)

 أجɺزة ݍݰصد الكلأ

 مɢاȊس القش أو العلف

 حصد ودراسوأجɺزة آلات 

 آلات جۚܣ وحصد اݍݨذور أو الدرنات

 مɢاȊس جمع وحزم القش

 ال؅فكيبات الآلية للرفع

 قضبان التوصيل الدوارة

 أدوات رفع البالات

 ال؅فكيبات الآلية لݏݰزم

 الأسطواناتك، أشوا ط،أمشا، الأسنان، نصال قاطعة

٧

 آلات وأجɺزة آلية ذات وظيفة قائمة بذاٮڈا 

٨٤٧٩ 

 آلات وأجɺزة للأشغال العامة أو المباɲي وما يماثلɺا

 المستخدمة ࢭʏ إɲشاء الطرق  آلات ضبط مستوى شɢل السطح والȘسوʈة

 آلات فرش اݍݰظۜܢ

 آلات فرش الاسفلت

 أجɺزة تخطيط علامات المرور عڴʄ الطرق (عدا الۘܣ Ȗعمل بالنفث)
مɢاɲس آلية دوارة لتنظيف الشوارع والميادين مركبة عڴʄ صندوق للنفايات ومجموعة رش المياه 

 (بدون السيارة)
 الصناعيةأجɺزة تلميع الأرضيات 



 ٠١-٠٨-٢١-١٨٠-م.إ 
 

 

 ٥٦من  ٣٧الصفحة 
 

 ) ٢المݏݰق (

 المتطلبات الأساسية العامة للܶݰة والسلامة ࡩʏ الآلات

 متطلبات الܶݰة والسلامة الرئʋسة     ١

 مبادئ التɢامل للسلامة   ١/١

ة للاستخدام والȘشغيل والتعديل والصيانة دون Ȗعرʈض الآلات وتصɴيعɺا بحيث تɢون مُ يجب تصميم  )أ ة ومُعدَّ ركبَّ
، وذلك عند تنفيذ ɸذه العمليات ࢭʏ ظل ظروف الاستخدام المتوقعة، مع مراعاة حدوث أي الأܧݵاص لݏݵطر

ع عڴʄ نحو معقول.  سوءٍ استخدام مُتوقَّ

عڴʄ أي مخاطر خلال العمر الاف؅فاعۜܣ للآلات، بما ࢭʏ ذلك مراحل والغرض من ɸذه الاحتياطات ɸو القضاء 
 والتخلص مٔڈا. النقل والتجميع والتفكيك

 حسب ال؅فتʋب التاڲʏ: العمل عڴʄ تطبيق المبادئ أدناه، - عند اختيار أɲسب الطرق  - المورِّديجب عڴʄ  )ب

 و تركيّڈا).اݍݰد من اݝݵاطر أو تقليلɺا قدر الإمɢان (عدم العبث بتصميم الآلات أ 

 اتخاذ الاحتياطات الوقائية اللازمة فيما يتعلق باݝݵاطر الۘܣ لا يمكن القضاء علٕڈا. 

توعية المستخدم؈ن باݝݵاطر الۘܣ ما تزال قائمة (بالرغم من اتخاذ الاحتياطات الوقائية) الناتجة عن أي  
 عن تحديد المتطلبات قصور ࢭʏ تداب؈ف اݍݰماية المعتمدة، وتوضيح نوعية التدرʈب المطلوب، فضلاً 

 لتوف؈ف اݍݰماية الܨݵصية من المعدات.

عند تصميم وتركيب الآلات وعند صياغة الإرشادات، فإنه يجب عڴʄ المورِّد أن يتوڎʄ اݍݰذر عند الاستخدام  )ج
عه Ȋشɢل معقول.  المعۚܣ لɺا، وكذلك عند أي سوء استخدام يمكن توقُّ

ɸذا الاستخدام أن يɴتُج  لاستخدام غ؈ف الطبيڥʏ إذا ɠان من شأنوʈجب تصميم الآلات وتصɴيعɺا بطرʈقة تمنع ا
، مۘܢ ما ɠان ذلك مناسبًا، وʈجب توجيه الإرشادات بحيث يمكن لفت انȘباه المستخدِم إڲʄ طرائق عنه خطر

 استخدام الآلات وفقا لما اكȘُسب من خ؄فة.

ل نȘيجة الاستخدام المعقول أو يجب تصميم الآلات وتصɴيعɺا مع الأخذ ࢭʏ اݍݰسبان القيود الۘܣ Ȗع؅ف  )د شغِّ
ض المُ

ع لمعدات الوقاية الܨݵصية.  المتوقَّ

 يجب تزوʈد الآلات بجميع المعدات والمݏݰقات اللازمة لتمك؈ن Ȗعديلɺا وصيانْڈا واستخدامɺا بأمان. )ه

 المواد والمنتجات    ١/٢

عة أثناء استخدام الآلات يجب ألاّ Ȗُعرِّض المواد أو المنتجات الداخلة ࢭʏ تصɴيع الآلات أو المصُ ܵݰة وسلامة الأܧݵاص لݏݵطر،  -نَّ
عڴʄ تفادي مخاطر التعرُّض ȊسȎب التعبئة أو  -عند تصɴيع الآلات وتركيّڈا  -خاصة عند استخدام السوائل، وʈجب اݍݰرص 

 الاستخدام أو الإصلاح أو تصرʈف مخلفاٮڈا.

 الإضاءة   ١/٣

ة، إذ قد يؤدي غيا٭ڈا إڲʄ التعرُّض للمخاطر بالرغم من وجود يجب تزوʈد الآلات بإضاءة مدمجة ومناسبة  لعمليات الȘشغيل المعنيَّ
 إضاءة طبيعية محيطة بالآلات.



 ٠١-٠٨-٢١-١٨٠-م.إ 
 

 

 ٥٦من  ٣٨الصفحة 
 

عن Ȗشغيل الإضاءة و୒طفا٬ڈا، مع التأكد من عدم وجود آثار  ناتجاً وʈجب تصميم وتركيب الآلات، بحيث لا ȖُسȎِّب إزعاجًا للع؈ن 
 ركة ȊسȎب سوء الإضاءة.جانȎية خط؈فة عڴʄ الأجزاء المتح

ر، أو صيانة، فيجب توف؈ف الإضاءة المناسبة لɺا.   أما بالɴسبة للأجزاء الداخلية الۘܣ تحتاج إڲʄ فحص أو Ȗعديل متكرِّ

 تصميم الآلات لȘسɺيل التعامل معɺا   ١/٤

ناٮڈا اݍݵصائص التالية:ايجب أن يتو  ١/٤/١  فر ࢭʏ الآلات أو أي أجزاءٍ من مɢوِّ

 مل معɺا ونقلɺا بأمان.التعا إمɢان )أ

ناٮڈا.  )ب  Ȗعبئْڈا وتصميمɺا بحيث يُمكن تخزʈٔڈا بأمان دون إتلاف لمɢوِّ

ناٮڈا  -يجب  ١/٤/٢ ألاَّ يɢون ɸناك إمɢانية ݍݰدوث أي تحرُّك مفاڊȃ أو مخاطر نȘيجة لعدم  -عند نقل الآلات أو أي جزء من مɢوِّ
ناٮڈا وفقًا للإرشادات، أما ࢭʏ اݍݰالات الۘܣ يحول وزن الآلات أو الاستقرار، طالما ɠان التعامل مع الآلات أو أي جزء  من مɢوِّ

ناٮڈا اݝݵتلفة  ا -ݯݨمɺا أو شɢلɺا أو مɢوِّ եʈا يدوɺناٮڈا دون نقل الاش؅فاطات ب، فيجب أن تفي الآلات أو أي أجزاء من مɢوِّ
 التالية:

دة بمݏݰقات للرفع. )أ  أن تɢون مُزوَّ

مة بحيث يمكن تر  )ب  كيّڈا مع ɸذه المݏݰقات.أن تɢون مُصمَّ

زة ل؅فكيب جɺاز رفع ليȘسۚܢ رفعɺا Ȋسɺولة. )ج َّɺأة/مُج  أن تɢون مɺُيَّ

١/٤/٣ :ʏا، فيجب مراعاة ما يڴ եʈعند نقل الآلات أو أيٍّ من أجزا٬ڈا يدو 

 أن تɢون قابلة للنقل Ȋسɺولة. )أ

زة للرفع والتحرك بأمان. )ب َّɺون مُجɢأن ت 

خاذ ترتʋبات خاصة للتعامل مع الأدوات أو أجزاء الآلات  الۘܣ قد تɢون خطرة، حۘܢ و୒ن ɠانت خفيفة وʈجب كذلك اتِّ
 الوزن.

 بʋئة العمل   ١/٥

د  -يجب  ل إڲʄ أدɲى حدٍّ ممكن، مع مراعاة توف؈ف الظروف  -ࢭʏ ظل ظروف الاستخدام اݝݰدَّ تقليل الإجɺاد البدɲي الذي يواجه المشغِّ
 ة المرʈحة مثل:البيȁي

ل. )أ ل بتغي؈ف أȊعاد الآلة وقوٮڈا وقدرٮڈا عڴʄ التحمُّ  السماح للمُشغِّ

ل. )ب شغِّ
 توف؈ف مساحة ɠافية لسɺولة حركة المُ

د للآلات. )ج ل العمل اݝݰدَّ  عدم تجاوز معدَّ

لاً. )د ل للآلة، خاصة الۘܣ تتطلب ترك؈قًا مطوَّ  تجنُّب زʈادة عمليات مراقبة المشُغِّ

ل؈ن.Ȗعديل واجɺة المست )ه  خدم/الآلة بما يتماءۜܢ مع طبيعة المشغِّ

 مواضع الȘشغيل   ١/٦



 ٠١-٠٨-٢١-١٨٠-م.إ 
 

 

 ٥٦من  ٣٩الصفحة 
 

ل، أو إذا ɠانت الآلات نفسɺا  ل مصدرًا للمخاطر عڴʄ ܵݰة وسلامة المشغِّ إذا ɠان الغرض من ɸذه الآلات ɸو استخدامɺا ࢭʏ بʋئة تُمثِّ
ل مصدرًا لݏݵطر، فيجب توف؈ف وسائل ɠافية تضمن وجود ظروف عمل جيدة للم عة، وʈجب أن تُمثِّ ل ضد أي مخاطر متوقَّ شغِّ

مة أو مجɺزة لتحقيق المتطلبات المذɠورة ࢭʏ البند ( بمقصورةيɢون موضع الȘشغيل مزوداً  ) أعلاه، مۘܢ ما ɠان ١/٥مناسبة مصمَّ
ن نقطة اݍݵروج من  ف مخرج طوارئ ة الإخلاء السرʉع، وعلاوة عڴʄ ذلك،  فإنه يجب توف؈المقصور ذلك مناسبًا، وʈجب كذلك أن تُمكِّ

لة، فيجب الرجوع أيضًا إڲʄ مɢان العمل.  ࢭʏ اتجاه غ؈ف اتجاه اݝَݵرج المعتاد، أما بالɴسبة للآلات المتنقِّ

 المقاعد   ١/٧

ل مواضع (أماكن) العمل جزء ِɢّشȖُ ًقة  اʈذه المواضع بطرɸ م يɢون المقعد مرفقًا مع الآلة، بحيث لا يتجزأ من الآلة، وʈجب أن تُصمَّ
 مۘܢ ما سمحت ظروف العمل بذلك.وذلك 

ل، وعلاوة عڴʄ ذلك، فيجب أن يɢون المقعد مناسبًا   وʈجب أن يمنح المقعد موضعًا ثابتًا ومرʈحًا للمشغِّ
م، ا وقرʈب  .حۘܢ يمكن التحكم بالعمل Ȋسɺولةمن أجɺزة التحكُّ

ل إڲʄ أدɲى و୒ذا ɠانت الآلات معرَّضة للا؅ɸقازات، فيجب تصميم المقعد وتركيبه بطرʈقة من  شأٰڈا تقليل الا؅ɸقازات المنقولة إڲʄ المشغِّ
ل،  ل جميع الضغوط الȘشغيلية الۘܣ يمكن أن يتعرَّض لɺا المشغِّ درجة مُمْكنة وȌشɢل معقول، وʈجب أن يɢون المقعد مصممًا لتحمُّ

ل، فيجب توف؈ف سناد للقدم؈ن مغطى بمادة مقاومة للا   نزلاق.وعند عدم وجود أرضية تحت أقدام المشغِّ

م     ٢  أنظمة التحكُّ

 أجɺزة التحكم   ٢/١

 يجب أن تɢون أجɺزة التحكم: ٢/١/١

 واܷݰة للعيان وقابلة للتعرُّف علٕڈا، باستخدام الصور التوضيحية مۘܢ ما ɠان ذلك ممكنًا. )أ

دوث د أو إɸدار ࢭʏ الوقت، وكذلك دون وجود احتمالية ݍݰقع Ȗسمح بȘشغيلɺا بأمان دون تردُّ موضوعة ࢭʏ موا )ب
 لȎس.

سقة مع وظيفْڈا. )ج َّȘقة تجعل حركْڈا مʈمة بطر  مُصمَّ

م مثل وجود مفتاح الȘشغيل أو  )د واقعة خارج نطاق اݍݵطر، فيما عدا حالات الضرورة لبعض أجɺزة التحكُّ
 الإيقاف، وذلك ࢭʏ حالات الطوارئ.

 موضوعة ࢭʏ مواقع آمنة حۘܢ لا تȘسȎب ࢭʏ وقوع مخاطر إضافية. )ه

مة ل )و ة ومُصمَّ  لاستخدام ࢭʏ حالات اݍݵطر والطوارئ، بحيث يمكن Ȗشغيلɺا بإجراء محدد.محميَّ

عة، وʈجب إيلاء اɸتمام خاص بأجɺزة الإيقاف عند  )ز ل القوى الȘشغيلية المتوقَّ ٔڈا من تحمُّ عة بطرʈقة تُمكِّ مُصنَّ
 حالات الطوارئ الۘܣ يُحتمل Ȗعرُّضɺا كذلك إڲʄ قوى Ȗشغيلية كب؈فة.

دة، خاصة تلك اݍݰالات الۘܣ لا يوجد فٕڈا تواصل  ٢/١/٢ ب لتنفيذ إجراءات متعدِّ م وتُركَّ م فٕڈا أجɺزة التحكُّ ࢭʏ اݍݰالات الۘܣ تُصمَّ
باعه Ȋشɢل واܷݳ عندما يقتغۜܣ الأمر ذلك   ب؈ن ܧݵص وآخر، فيجب كتابة الإجراء الواجب اتِّ

ترتʋب أجɺزة التحكم بحيث يتوافق تɴسيقɺا وأسلوب نقلɺا ومقاومْڈا للȘشغيل مع الإجراء الذي يجب القيام به، مع  يجب ٢/١/٣
 الأخذ ࢭʏ اݍݰسبان الظروف البيȁية.
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ل قادرًا عڴʄ قراءٮڈا  ٢/١/٤ شغِّ
 يجب تزوʈد الآلات بالمؤشرات المطلوȋة للȘشغيل الآمن، وʈجب أن يɢون المُ

 من موضع التحكم.

م، بالإضافة إڲʄ ضرورة تصميم  ٢/١/٥ ل من عدم وجود أي ܧݵص ࢭʏ منطقة اݍݵطر ࢭʏ جميع مواضع التحكُّ شغِّ
يجب أن يتأكد المُ

ر إمɢانية تطبيق أيٍّ 
م بطرʈقة تمنع بدء Ȗشغيله عند عدم وجود أي ܧݵص داخل نطاق اݍݵطر، وعند Ȗعذُّ نظام التحكُّ

م إنذارا صوتيا أو مرئيا أو ɠلٕڈما قبل بدء Ȗشغيل الآلات، مع إعطاء وقت من تلك الإجراءات، فيجب أن ʇُعطِي نظام الت حكُّ
 ɠافٍ لمغادرة الأܧݵاص المعرَّض؈ن لݏݵطر منطقة اݍݵطر أو منع Ȗشغيل الآلات.

م ࢭʏ الآلات من مواضع التحكم فقط، الۘܣ توجد ࢭʏ مɢان وا -إذا لزم الأمر  -يجب  ٢/١/٦ حد توف؈ف وسائل تضمن اقتصار التحكُّ
م بطرʈقة تجعل استخدام  دة مسبقًا، وعند وجود أك؆ف من موضع تحكم، فيɴبڧʏ تصميم نظام التحكُّ أو عدة أماكن محدَّ
م ࢭʏ حالات الإيقاف أو التوقُّف الطارئ  موضع واحد يحول دون استخدام المواضع الأخرى، باستȞناء عناصر التحكُّ

 (نȘيجة ݍݰالة طارئة). 

م المطلوȋة، عندما يمكن Ȗشغيل  ٢/١/٧ الآلة من خلال موضڥȖ ʏَشغيل اثن؈ن أو أك؆ف، فيجب تزوʈد ɠل موضع بجميع أجɺزة التحكُّ
لون عمل Ȋعضɺم البعض،  شغِّ

 .ودون Ȗعرʈف الآخرʈن لݏݵطردون أن ʇُعيق المُ

 بدء الȘشغيل   ٢/٢

ل فقط)، وذلبيجب أن يبدأ Ȗشغيل الآلات  شغِّ
ز لɺذا الغرض.الȘشغيل المقصود (بقرار و୒رادة من المُ َّɺم اݝُݨ  ك من خلال جɺاز التحكُّ

 وɸذا الشرط نفسه ينطبق ࢭʏ اݍݰالات التالية:

 إعادة Ȗشغيل الآلات Ȋعد التوقُّف أيًا ɠان السȎب. )أ

ف كب؈ف )ب  ࢭʏ ظروف الȘشغيل. وقوع Ȗغ؈ُّ

المقصود ݍݨɺاز آخر، بخلاف الȘشغيل بذلك، فيمكن إعادة Ȗشغيل الآلات أو إجراء Ȗغي؈فات ࢭʏ ظروف الȘشغيل وعڴʄ الرغم من 
ز لɺذا الغرض، عڴʄ ألاَّ يؤدي ذلك إڲʄ حدوث حالة خطرة. َّɺم اݝُݨ  جɺاز التحكُّ

وȋالɴسبة للآلات الۘܣ Ȗعمل ࢭʏ الوضع التلقاǿي، فقد يɢون من الممكن بدء Ȗشغيل الآلات أو إعادة Ȗشغيلɺا Ȋعد إيقافɺا أو إجراء 
ل Ȋشر   ي، شرʈطة ألاَّ يؤدي ذلك إڲʄ أي وضعٍ خطر.Ȗغي؈فٍ ࢭʏ ظروف الȘشغيل دون تدخُّ

م اݝݵتصة ببدء الȘشغيل، ومن ثم إمɢانية ل؈ن لݏݵطر وعندما Ȗشتمل الآلات عڴʄ العديد من أجɺزة التحكُّ شغِّ
، Ȗعرʈض Ȋعض المُ
فه ࢭ د، فيجب تركيب أجɺزة إضافية للقضاء عڴɸ ʄذه اݝݵاطر، و୒ذا اقتضت اش؅فاطات السلامة بدء الȘشغيل أو توقُّ Ȗ ʏسلسل محدَّ

 فيجب أن يɢون ɸناك أجɺزة تضمن تطبيق ɸذه العمليات بال؅فتʋب الܶݰيح.

 إيقاف الȘشغيل   ٢/٣

 إيقاف الȘشغيل العادي ٢/٣/١

ف التام Ȋشɢل آمن. )أ ٔڈا من الانتقال، إڲʄ وضع التوقُّ م يمكِّ
 يجب تزوʈد الآلات بجɺاز تحكُّ

دا بجɺاز  )ب م لإيقاف Ȋعض وظائف الآلات أو جميعɺا، اسȘنادًا إڲʄ اݝݵاطر يجب أن يɢون ɠل موضع عمل مزوَّ تحكُّ
ل الآلات Ȋشɢل آمن.  القائمة، إڲʄ أن Ȗُشغَّ

م  )ج م المتعلقة ببدء الȘشغيل. يجب أن تɢون  -المتعلقة بإيقاف Ȗشغيل الآلات  -الأولوʈة ࢭʏ أدوات التحكُّ  لأدوات التحكُّ
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ف الآلات أو وظائفɺا اݍݵطرة يجب أن يɢون انقطاع الإمداد ࢭʏ الطاقة عن  )د ة تلقائيا بمجرد توقُّ لات المعنيَّ شغِّ
المُ

 عن العمل.

ميجب   )ه ف  استخدام جɺاز تحكُّ ة  -التوقُّ لات، مع وجوب  -لأسباب Ȗشغيليَّ شغِّ
دون قطع الإمداد ࢭʏ الطاقة عن المُ

ف والإبقاء علٕڈا.  مراقبة حالة التوقُّ

ف ࡩʏ حالة الطوارئ  ٢/٣/٢  التوقُّ

الآلات بجɺاز واحد أو أك؆ف من أجɺزة إيقاف الطوارئ، وذلك لتفادي أوضاع/حالات اݍݵطر الفعڴʏ أو زوʈد يجب ت )أ
 الوشيك. 

ܢ من ذلك ما يڴʏ: )ب َۚ  ʇُسȘث

ف، أو الآلات الۘܣ لا  )١ ل من وقت التوقُّ ف الطوارئ فٕڈا من ݯݨم اݍݵطر، إما لɢونه لا يُقلِّ ل جɺاز توقُّ يُقلِّ
 حتياطات اللازمة للتعامل مع اݝݵاطر.لأنه لا ʇعمل عڴʄ تفعيل الا 

 .شغال الثقيلةة ومعدات الأ تنقلالآلات الم )٢

ف: )ج  يجب أن يɢون جɺاز التوقُّ

 واܷݰا للعيان، وتحديد مɢانه سɺلا، وʈمكن الوصول إليه Ȋسرعة. )٣

 قادرا عڴʄ إيقاف عملية الȘشغيل اݍݵطرة ࢭʏ أسرع وقت ممكن، دون الȘسȎُّب ࢭʏ حدوث مخاطر إضافية. )٤

 الوقائية أو السماح ٭ڈا، مۘܢ ما ɠان ذلك ضرورʈًا. vibration)قادرا عڴʄ إطلاق Ȋعض الا؅ɸقازات ( )٥

ف، فيجب دعم ɸذا الأمر من خلال Ȗعشيق جɺاز إيقاف  )د ي أمر التوقُّ بمجرد تɴشيط جɺاز إيقاف الطوارئ Ȋعد تلقِّ
 تجاوز ɸذا التعشيق عڴʄ وجه التحديد. يمكنالطوارئ حۘܢ 

ف، بحيث لا يمكن فك Ȗعشيق اݍݨɺاز إلاَّ من خلال الȘشغيل  يجب عدم Ȗعشيق )ه اݍݨɺاز دون Ȗشغيل أمر التوقُّ
 الܶݰيح فقط، وʈجب ألاَّ يؤدي فك Ȗعشيق اݍݨɺاز إڲʄ إعادة Ȗشغيل الآلة، بل ʇسمح بإعادة الȘشغيل فقط.

 الȘشغيل. يجب أن تɢون وظيفة إيقاف الطوارئ مُتاحة وȖعمل ࢭʏ جميع الأوقات، Ȋغض النظر عن وضع )و

 يجب أن تدعم أجɺزة إيقاف الطوارئ تداب؈ف اݍݰماية الأخرى دون أن تɢون بديلاً عٔڈا. )ز

 تجميع الآلات   ٢/٤

م  ف، بما ࢭʏ ذلك أجɺزة تحكُّ م من التوقُّ ن عناصر التحكُّ عند تصميم الآلات أو أجزاء مٔڈا لتعمل معًا، فيجب تصميمɺا بطرʈقة تُمكِّ
ات ذات العلاقة، ولا سيما إذا ɠان استمرار الȘشغيل الطوارئ، وأن يɢون لدٱڈا  القدرة عڴʄ إيقاف Ȗشغيل الآلات، وجميع المعدَّ

ل خطورة. ِɢّشʇُ 

 اختيار أوضاع التحكم أو الȘشغيل   ٢/٥

م أو الȘشغيل الأخرى، باستȞناء إيقاف  ٢/٥/١ د جميع أوضاع التحكُّ م أو الȘشغيل اݝݰدِّ
 الطوارئ.يجب أن يُلڧʏ وضع التحكُّ

م أو الȘشغيل، الأمر الذي يتطلَّب  ٢/٥/٢ دة من التحكُّ بة بطرʈقة Ȗسمح باستخدامɺا ࢭʏ أوضاع متعدِّ مة ومُركَّ إذا ɠانت الآلات مُصمَّ
د وضع يمكن تأمينه ࢭɠ ʏل  دة بمُحدِّ تفعيل تداب؈ف وقائية أو إجراءات Ȗشغيل مختلفة، فيجب أن تɢون ɸذه الآلات مزوَّ

م واحد.المواضع، وأن ت دات الوضع واܷݰة ومتوافقة مع وضع Ȗشغيل أو تحكُّ  ɢون ɠل محدِّ
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د بطرʈقة تحديد أخرى، Ȗعمل عڴʄ تقييد استخدام وظائف معينة ࢭʏ الآلات لفئات معينة من  ٢/٥/٣ يمكن اسȘبدال اݝُݰدِّ
 المشغل؈ن.

لة للعمل حۘܢ لو  -ࢭȊ ʏعض حالات الȘشغيل  -يجب أن تɢون الآلات  ٢/٥/٤ َّɸلأمؤʈي أو  زǿاز الوقاɺلاݍݨ د  يȘيح، وʈجب أن عطَّ مُحدِّ
م قادرا عڴʄ القيام بالآȖي ࢭʏ وقت واحد:  الȘشغيل أو وضع التحكُّ

م أو الȘشغيل الأخرى. )أ  Ȗعطيل جميع أوضاع التحكُّ

م الۘܣ تتطلَّب إجراءات مستدامة.أإمɢانية Ȗشغيل الوظائف اݍݵطرة فقط ب )ب  جɺزة التحكُّ

اݍݵطر المنخفض فقط، مع منع العواقب الوخيمة الم؅فتبة عڴʄ  اݍݵطرة ࢭʏ حالات الوظائفإمɢانية Ȗشغيل  )ج
 اݝݵاطر.

إجراءات الȘشغيل المقصودة أو غ؈ف المقصودة، وذلك من خلال بمنع Ȗشغيل أي من الوظائف اݍݵطرة  )د
 مسȘشعِرات الآلات.

د وضع التحكم أو الȘشغيل تداب؈ف وقائية الشروط الأرȌعة أعلاه ࢭʏ نفس الوقت، فيجب أن يɴُشِّ  إذا لم Ȗُستوفَ  ٢/٥/٥ ط محدِّ
م  ل قادرًا عڴʄ التحكُّ شغِّ

مة لضمان توف؈ف نطاق تدخل آمن، وȋالإضافة إڲʄ ذلك، فيجب أن يɢون المُ Șشغيل بأخرى مُصمَّ
 الأجزاء الۘܣ ʇعمل علٕڈا من نقطة التعديل.

 انقطاع مصدر التيار الكɺرȋاǿي   ٢/٦

اع التيار الكɺرȋاǿي أو إعادة إيصاله Ȋعد الانقطاع، أو حدوث تذبذب ࢭʏ التيار الكɺرȋاǿي إڲʄ وقوع حالات يجب ألاَّ يؤدي انقط ٢/٦/١
ل خطورة.  تُمثِّ

٢/٦/٢ ʏتمام خاص لما يڴɸيجب إيلاء ا: 

 حظر بدء Ȗشغيل الآلات Ȋشɢل مفاڊȃ. )أ

 إڲʄ أوضاع خطرة (حوادث) أو حالات تمثل خطورة. تفغۜܣعدم Ȗغي؈ف خاصيات الآلات بطرʈقة عشوائية،  )ب

 حظر منع إيقاف الآلات عند إعطاء أمر بالإيقاف. )ج

 اݍݰرص عڴʄ عدم سقوط أو تطاير الأجزاء المتحرِّكة من الآلات. )د

ف التلقاǿي أو اليدوي للأجزاء المتحرِّكة، مɺما ɠان نوعɺا. )ه
 عدم إعاقة التوقُّ

ف. بقاء أجɺزة اݍݰماية فعّالة تماما أو )و  قادرة عڴʄ إصدار أمر بالتوقُّ

 الوقاية من اݝݵاطر الميɢانيكية      ٣

 خطر فقدان الاستقرار    ٣/١

ناٮڈا وتركيباٮڈا مستقرة بالقدر الɢاࢭʏ لتجنُّب خطر الانقلاب أو السقوط أو التحرك العرعۜܣ (غ؈ف  يجب أن تɢون الآلات ومɢوِّ
 أو أي عمل آخر يتعلق بȘشغيل الآلات.المقصود) أثناء النقل أو التجميع أو التفكيك 

 و୒ذا ɠان شɢل الآلات أو تركيّڈا الܶݰيح لا يوفر ثباتًا ɠافيًا، فيجب توف؈ف وسائل للتثȎيت المناسب مع الإشارة إڲʄ ذلك ࢭʏ كتʋِّب
 الإرشادات.
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 خطر التفكيك أثناء الȘشغيل   ٣/٢

٣/٢/١ Ȗ قةʈا اݝݵتلفة بطرɺ؈ق أجزاء الآلات وروابطɺا.يجب تجɺل الضغوط الواقعة علٕڈا عند استخدام  سمح لɺا بتحمُّ

عة، ولا سيما عند ظɺور علامات البڴʄ أو التقادم أو  ٣/٢/٢ يجب أن تȘناسب متانة المواد المستخدمة مع طبيعة بʋئة العمل المتوقَّ
 التآɠل أو الاحتɢاك.

ݳ الإرشادات نوع ومعدل تكرار عمليات التفتʋش والصيانة المطلوȋة لأغراض السلامة، وʈجب أن Ȗُش؈ف  ٣/٢/٣ ِّܷ يجب أن تو
د اسȘبدالɺا. -عندما يقتغۜܣ الأمر  –الإرشادات   إڲʄ الأجزاء المعرَّضة للبڴʄ والمعاي؈ف الۘܣ تُحدِّ

كɺا بالرغم من اتخاذ تداب؈ف السلامة، فيجب تثȎيت ࢭʏ اݍݰالات الۘܣ يوجد فٕڈا خطر من انفصال Ȋعض أجزاء الآ ٣/٢/٤ لة أو تفكُّ
ة أو وضعɺا أو حمايْڈا بطرʈقة Ȗسمح باحتواء الشظايا لتفادي حدوث أوضاع خطرة.  الأجزاء المعنيَّ

ل قادرة  -خاصة تلك الۘܣ تقع تحت ضغط عالٍ  -يجب أن تɢون ɠل من الأنابʋب الصلبة والمرنة الۘܣ تنقل السوائل  ٣/٢/٥ عڴʄ تحمُّ
اء  تة بقوة لضمان عدم وجود مخاطر جرَّ َّȎة ومُث الضغوط الداخلية واݍݵارجية اݝݰتملة، وʈجب أن تɢون محميَّ

 الاستخدام.

ى الآلة بمواد المعاݍݨة تلقائيًا، فيجب اسȘيفاء الشروط أدناه، وذلك لتجنُّب Ȗعرُّض الأܧݵاص لݏݵطر: ٣/٢/٦  عندما Ȗُغذَّ

 المشغولة (قطعة العمل) والآلة، فيجب أن تɢون الآلة ࢭʏ حالْڈا الطبيعية وقابلة للȘشغيل.تلامس ب؈ن حدوث ند ع )أ

 وحركة الآلة.فيجب أن يɢون ɸناك تناسق ب؈ن حركة التغذية اݍݵطأ)، بأو  (بقصدعند بدء Ȗشغيل الآلة أو إيقافɺا  )ب

 اݝݵاطر الناتجة عن سقوط الأجسام أو تطايرɸا             ٣/٣

 الاحتياطات اللازمة لمنع اݝݵاطر الناتجة عن السقوط أو الأجسام المتطايرة.يجب اتخاذ 

 اݝݵاطر المتعلقة بالأسطح أو اݍݰواف أو الزوايا ٣/٣/١

ذات حواف أو زوايا حادة، أو ذات أسطح خشنة، مما قد يȘسȎَّب ࢭʏ حدوث  -الۘܣ يمكن الوصول إلٕڈا  -يجب ألاَّ تɢون أجزاء اݍݨɺاز 
 بقدر ما Ȗسمح به أɸداف الاستخدام. إصابات، وذلك

 اݝݵاطر المتعلقة بالآلات المركبة ٣/٣/٢

ن من استخدام ɠل عنصر عڴʄ حد ب بطرʈقة تُمكِّ
م الآلات وتُركَّ ، دون اݍݰاجة إڲʄ استخدام العناصر الأخرى، الۘܣ ةيجب أن تُصمَّ

ل خطرًا عڴʄ مستخدمٕڈا، وذلك عندما Ȗُستخدم الآلات Ȋغرض تن ِɢّشȖُ فيذ عمليات مختلفة تتطلب إزالة قطعة العمل الموجودة، قد
ة أو إيقافɺا Ȋشɢل منفصل.  وذلك ب؈ن ɠل عملية وأخرى يدوʈًا، مما يتطلب إمɢانية بدء Ȗشغيل أي عنصر من العناصر غ؈ف اݝݰميَّ

 اݝݵاطر المتعلقة بتغي؈ف ظروف الȘشغيل ٣/٣/٣

فيجب تصميمɺا وتصɴيعɺا وٮڈيئْڈا وتركيّڈا بطرʈقة يمكن من خلالɺا ٮڈيئة  عندما تؤدي الآلات عمليات Ȗشغيل ࢭʏ ظروف مختلفة،
 وȖعديل ɸذه الظروف بأمان وموثوقية.

 اݝݵاطر المتعلقة بالأجزاء المتحركة ٣/٣/٤

ب بطرʈقة تمنع مخاطر التلامس الذي يمكن أن يؤدي إڲʄ وقوع حوادث، أو م الأجزاء المتحركة من الآلة وتُركَّ د  يجب أن تُصمَّ أن تزوَّ
 بأجɺزة وقائية.
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للأجزاء المتحرِّكة من الآلة المشارِكة ࢭʏ العمل، وعند وجود احتمال  غ؈ف الإرادي يجب اتخاذ جميع اݍݵطوات اللازمة لمنع التعطُّل
دة (الملائمة) إن أمكن ذلك،  -عڴʄ الرغم من اتخاذ الاحتياطات اللازمة  -ݍݰدوث Ȗعطُّل  فيجب توف؈ف أجɺزة وأدوات اݍݰماية اݝݰدَّ

 بما يمنع Ȗعطُّل المعدات بأمان. 

ݳ الإرشادات والعلامات المُ  ِّܷ تة عڴʄ الآلات نوعية ɸذه الأجɺزة الوقائية الملائمة وكيفية استخدامɺا.وʈجب أن تو َّȎث 

 نوع اݍݰماية ضد اݝݵاطر الناتجة عن الأجزاء المتحركة ٣/٣/٥

يجب اختيار الواقيات أو أجɺزة اݍݰماية من اݝݵاطر الناتجة عن Ȗشغيل الأجزاء المتحركة وفقا لنوع اݝݵاطر، وʈجب كذلك 
 دات أدناه للمساعدة ࢭʏ الاختيار.استخدام الإرشا

مة ݍݰماية الأفراد ضد اݝݵاطر الناتجة عن الأجزاء المتحركة من الآلة الۘܣ تقوم بالعمل بما  يجب أن تȘسم أجɺزة الوقاية المصُمَّ
:ʏيڴ 

 أدناه. ٤/٢/١الثابتة الواردة ࢭʏ البند  تɢون وفقا للواقياتإما أن  )١

 أدناه. ٤/٢/٢قفلة) الواردة ࢭʏ البند أو تɢون وفقا للواقيات المتحركة (الم )٢

 عڴʄ أنه يɴبڧʏ استخدام الواقيات المتحركة (المقفلة) عندما يُف؅فض الدخول المتكرر.

 بالعملية نقل الأجزاء المتصلة ٣/٣/٦

مة ݍݰماية الأفراد ضد اݝݵاطر الناتجة عن الأجزاء المتحرِّكة -يجب أن تɢون الواقيات أو أجɺزة اݍݰماية  المتصلة بالعملية  المصمَّ
 ضمن أحد اݍݵيارات التالية: –

 أدناه. ٤/٢/١إما أن تɢون وفقا للواقيات الثابتة الواردة ࢭʏ البند  )أ

 أدناه. ٤/٢/٢أو تɢون وفقا للواقيات المتحركة المȘشابكة الواردة ࢭʏ البند  )ب

ل الواردة ࢭʏ البند  )ج  أدناه. ٤/٢/٢أو تɢون وفقا لأجɺزة حماية المشغِّ

 ʈجا من اݍݵيارات أعلاه.أو تɢون مز  )د

ن من الوصول Ȋشɢل ɠامل إڲȊ ʄعض الأجزاء المتحرِّكة المتصلة بالȘشغيل ȊسȎب ضرورة تدخل  وࢭʏ حالة عدم التمكُّ
:ʏد تلك الأجزاء بما يڴʈالعمليات، فيجب تزو ʏل ࢭ  المشغِّ

 الوصول إڲʄ الأجزاء المتحرِّكة المتصلة بالȘشغيل الۘܣ لم Ȗُستخدَم أثناء العمل. متحرِّكة مُقفلة تمنعأجɺزة واقية ثابتة أو  )أ

أدناه، بما يمنع الوصول إڲʄ الأجزاء المتحرِّكة المتصلة بالȘشغيل  ٤/٢/٢ࢭʏ البند وارد واقيات قابلة للتعديل وفقا لما ɸو  )ب
 المتحرِّكة حينما يراد الوصول إلٕڈا.

م ٭ڈا مخاطر التحرɠُّات غ؈ف  ٣/٣/٧  المتحكَّ

ل –عند إيقاف أي جزء من أجزاء الآلة  -يجب  ِɢّشʇُ جب ألاʈامل، وɠ لɢشȊ ذلك أي خطورة. أن تتوقف الآلة 

 اݍݰمايةالوقاية و اݍݵصائص المطلوȋة لأجɺزة     ٤

 المتطلبات العامة    ٤/١

 فر ࢭʏ الواقيات وأجɺزة اݍݰماية اݍݵصائص التالية:ايجب أن يتو  ٤/١/١
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 ɸيɢل صلب.تɢون ذات  )أ

 تُثȎَّت Ȋشɢل آمن. )ب

ي إڲʄ أي مخاطر إضافية. )ج  لا تؤدِّ

 Ȋسɺولة. أو عدم Ȗشغيلɺا تخطٕڈاعدم  )د

 تُوضع عڴʄ مسافة ɠافية من منطقة اݍݵطر. )ه

 عدم عرقلة عمليات الإنتاج. )و

ن من تنفيذ العمل الأسا؟ۜܣ فيما يتعلق ب؅فكيب أو اسȘبدال الأدوات وتنفيذ أعمال الصيانة  )ز الوصول تقييد بتُمكِّ
 حصرʈًا إڲʄ منطقة تنفيذ العمليات دون اݍݰاجة إڲʄ إزالة اݍݨɺاز أو Ȗعطيل جɺاز اݍݰماية، مۘܢ ɠان ذلك ممكنًا.

عڴʄ اݍݰماية من الأجسام أو المواد المتطايرة أو الساقطة، وكذلك اݍݰماية  -ɠلما أمكن ذلك  -يجب أن Ȗعمل أجɺزة الوقاية  ٤/١/٢
 غيل الآلات.من الانبعاثات الناتجة عن Ȗش

 متطلبات أجɺزة الوقاية اݍݵاصة    ٤/٢

 أجɺزة الوقاية الثابتة ٤/٢/١

ات اݍݵطرة الۘܣ يمكن إزالْڈا أثناء الȘشغيل العادي أو أعمال الثابتة  )أ ۂʏ عبارة عن أغطية تمنع الوصول إڲʄ أجزاء المعدَّ
ل أو الصاɲع أو المتخصص إزالْڈا ضمن  الۘܣ يمكن -التنظيف أو الصيانة، وȖُعد ɠل من الأغطية والأجزاء الأخرى  للمُشغِّ

ات، ول اً جزء –الأسا؟ۜܣ عڴʄ الآلات عمله   أجɺزة وقاية.  ʋستمن ɸيɢل المعدَّ

 يجب التأكد من وضع أجɺزة الوقاية الثابتة من خلال أنظمة يمكن فتحɺا أو إزالْڈا بأدوات خاصة فقط. )ب

 الآلات عند إزالة أجɺزة الوقاية ɠلما أمكن ذلك. يجب أن تظل أنظمة التثȎيت متصلة بأجɺزة الوقاية أو )ج

 يجب ألا Ȗستقر أجɺزة الوقاية ࢭʏ مɢاٰڈا دون أجɺزة التثȎيت اݍݵاصة ٭ڈا، ɠلما أمكن ذلك. )د

 اݍݰواجز المتحرِّكة المȘشابكة   ٤/٢/٢

 اݍݰواجز المتحرِّكة المȘشابكة يجب أن: )أ

 تظل متصلة بالآلة عند فتحɺا ɠلما أمكن. )١

م وتُركَّ  )٢  إجراء مُعتمَد.بب بطرʈقة لا يمكن Ȗعديلɺا إلاَّ تُصمَّ

 :ʏضمن ما يڴيجب أن ترتبط أجɺزة الوقاية المتحركة المȘشابكة بجɺاز Ȗعشيق ي )٣

 منع بدء وظائف الآلة اݍݵطرة حۘܢ غلق أجɺزة الوقاية. 

 مغلقة. إصدار أمر إيقاف عندما تɢون أجɺزة الوقاية غ؈ف 

ف الوظائف اݍݵطرة، فيجب أن ترتبط الواقيات المتحرِّكة  )ب ل من الوصول إڲʄ منطقة اݍݵطر قبل توقُّ شغِّ
مۘܢ ما تمكن المُ

 :يضمن ما يڴʏبجɺاز قفل اݍݨɺاز الواࢮʏ، بالإضافة إڲʄ جɺاز التعشيق الذي 

 منع بدء وظائف الآلات اݍݵطرة حۘܢ غلق اݍݨɺاز الواࢮʏ و୒حɢام قفله. 
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  ʄاز الوقاية مغلقًا حۘܢ التأكد من زوال مخاطر الإصابة الناتجة عن وظائف اݝݰافظة عڴɺاز جɺبقاء اݍݨ
 الآلة اݍݵطرة.

ناٮڈا. )ج ف وظائف الآلة عند فقد أو Ȗعطُّل أحد مɢوِّ  يجب تصميم أجɺزة الوقاية المتحرِّكة المقفلة بطرʈقة تمنع بدء أو توقُّ

د ا ٤/٢/٣  لوصول الواقيات القابلة للتعديل الۘܣ تُقيِّ

د الوصول إڲʄ تلك المواضع من الأجزاء المتحرِّكة اللازمة للعمل يجب أن تɢون:  الواقيات القابلة للتعديل الۘܣ تُقيِّ

 قابلة للتعديل يدوʈًا أو تلقائيًا وذلك وفقا لنوع العمل. )أ

 قابلة للتعديل Ȋشɢل سرʉع دون استخدام الأدوات. )ب

 المتطلبات اݍݵاصة لأجɺزة اݍݰماية ٤/٢/٤

م بطرʈقة Ȗسمح بـما يڴʏ: )أ  يجب تصميم أجɺزة اݍݰماية ودمجɺا مع نظام التحكُّ

ل الوصول إلٕڈا. )١  عدم إمɢانية Ȗشغيل الأجزاء المتحرِّكة ࢭʏ الوقت الذي يمكن للمُشغِّ

 عدم وصول الأفراد إڲʄ الأجزاء المتحركة ࢭʏ الوقت الذي لا تزال فيه تلك الأجزاء ࢭʏ وضع اݍݰركة. )٢

لɺا.منع بدء أو توقُّ  )٣ ناٮڈا أو Ȗعطِّ  ف الوظائف اݍݵطرة للآلة عند فقدان أحد مɢوِّ

د. )ب  يجب Ȗعديل أجɺزة اݍݰماية القابلة للتعديل من خلال إجراء محدَّ

 اݝݵاطر الناتجة عن اݍݰوادث الأخرى    ٥

 الإمداد بالطاقة   ٥/١

بة ومُجɺز  )أ مة ومُركَّ صلة بالتيار الكɺرȋاǿي مُصمَّ ة بطرʈقة تمنع حدوث الأخطار ذات الطبيعة يجب أن تɢون الآلة المتَّ
 الكɺرȋائية.

يجب أن Ȗستوࢭʏ الآلات متطلبات السلامة المنصوص علٕڈا ࢭʏ اللائحة الفنية للمعدات والأجɺزة الكɺرȋائية ذات اݍݨɺد  )ب
 المنخفض.

 الكɺرȋاء الساكنة   ٥/٢

 الܨݰنات الكɺرȋية اݍݵط؈فة، أو تزوʈدɸا بنظام تفرʉغ.يجب تصميم الآلات وتركيّڈا بطرʈقة تمنع أو تحُدُّ من احتمالية تراكم 

 مصادر إمدادات طاقة غ؈ف كɺرȋائية ٥/٣

ى الآلة  بمصدر طاقة غ؈ف الكɺرȋاء، فيجب تصميمɺا وتجɺ؈قɸا بحيث يمكن تفادي جميع اݝݵاطر اݝݰتملة المرتبطة عندما Ȗُغذَّ
 الطاقة الأخرى. بمصادر

 الأخطاء ࡩʏ ال؅فكيب ٥/٤

ل الأخطاء  ٥/٤/١ ِɢّشȖُ الآلة  -قد ʏمصدرًا لݏݵطر، إلاَّ أن حدوث ذلك  -اݝݰتمل حدوٯڈا عند تركيب أو إعادة تركيب أجزاء معينة ࢭ
غ؈ف مقبول، وʈجب وضع المعلومات الإرشادية ɠافية عڴʄ تلك الأجزاء  ʇعد أمراً ȊسȎب طرʈقة تصميم وتɢوʈن ɸذه الأجزاء 

ʈجب تثȎيت (وضع) المعلومات الإرشادية نفسɺا عڴʄ الأجزاء المتحرِّكة والعلب اݍݵاصة بطرʈقة أو عڴʄ العلب اݍݵاصة ٭ڈا، و 
ݳ اتجاɸات اݍݰركة لتفادي وقوع اݝݵاطر. ِّܷ  تُو
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بيجب أن يتضمن  ٥/٤/٢ ِʋّمعلومات مستفيضة عن تلك اݝݵاطر. - عند الضرورة -الإرشادات  كت 

ل التوصيلات اݍݵاطئة مصدرًا  ٥/٤/٣ ِɢّشȖُ جب وضع قدʈقة تصميم الآلة، وʈب طرȎسȊ عدُّ غ؈ف ممكنʇُ ذا الأمرɸ للمخاطر، إلاَّ أن
 (تثȎيت) معلومات إرشادية ɠافية عڴʄ الأجزاء المراد توصيلɺا، وكذلك عڴʄ وسائل الرȋط الكɺرȋاǿي ɠلما أمكن ذلك.

 درجات اݍݰرارة القصوى    ٥/٥

دة لمنع مخاطر الإ  اتخاذ احتياطاتجب ي ٥/٥/١ ل لأجزاء الآلات أو الاق؅فاب مٔڈا أو من المواد مُحدَّ شغِّ
صابة الناتجة عن ملامسة المُ

 ذات اݍݰرارة المرتفعة أو المنخفضة.

 يجب اتخاذ اݍݵطوات الضرورʈة لتجنُّب مخاطر المواد الساخنة أو الباردة المتناثرة، الناتجة عن عمل الآلة. ٥/٥/٢

 اݍݰرائق ٥/٦

بطرʈقة Ȗساعد عڴʄ تفادي خطر ɲشوب اݍݰرائق، أو اݍݵطر من ارتفاع درجة اݍݰرارة ȊسȎب الآلة يجب تصميم الآلات وتركيّڈا 
 نفسɺا، أو اݍݵطر من الغازات أو السوائل أو الغبار أو الأبخرة أو غ؈فɸا من المواد الناتجة عن استخدام Ȋعض الآلات.

 الانفجارات ٥/٧

لات نفسɺا، أو ȊسȎب الغازات أو السوائل أو الغبار أو الأبخرة أو غ؈فɸا من يجب تصميم الآلات بطرʈقة تمنع اݍݵطر من انفجار الآ
 المواد الناتجة عن Ȗشغيل الآلات أو المواد المستخدمة فٕڈا.

لمتطلبات اللوائح الفنية والمواصفات القياسية ذات   -مۘܢ ما وُجد خطر انفجار نȘيجة استخدام الآلات  -يجب أن Ȗستوࢭʏ الآلات 
ات المستخدمة ࢭʏ الأجواء القابلة للانفجار.العلاقة بت  صميم واستخدام المعدَّ

 الضوضاء ٥/٨

ل) من اݝݵاطر الناتجة عن انبعاثات الضوضاء إڲʄ أدɲى مستوى ممكن، مع  ٥/٨/١ يجب تصميم الآلات وتركيّڈا بطرʈقة تَحدُّ (تُقلِّ
ة المتقدمة، وتوف؈ف وسائل تقليل   الضوضاء، ولاسيما عند مصادر الضوضاء.مراعاة استخدام الوسائل التقنيَّ

 يمكن تقييم مستوى انبعاث الضوضاء بالرجوع إڲʄ بيانات الانبعاثات الɴسȎية لآلات مماثلة. ٥/٨/٢

 الا؅ɸقازات ٥/٩

ل) من اݝݵاطر الناتجة عن الا؅ɸقازات الصادرة مٔڈا إڲʄ أدɲى  ٥/٩/١ مستوى، مع يجب تصميم الآلات وتركيّڈا بطرʈقة تَحدُّ (تُقلِّ
م التقۚܣ وتوف؈ف وسائل تقليل الا؅ɸقازات، ولاسيما عند مصادر الا؅ɸقازات.  مراعاة استخدام وسائل التقدُّ

 يمكن تقييم مستوى انبعاثات الا؅ɸقازات بالرجوع إڲʄ بيانات الانبعاثات الɴسȎية ࢭʏ آلات مماثلة. ٥/٩/٢

 الإشعاع ٥/١٠

 الأفراد. ࢭʏالمرغوب فٕڈا أو تخفيضɺا إڲʄ أدɲى مستوى ممكن، بحيث لا تؤثر سلبًا يجب منع انبعاثات الإشعاعات غ؈ف  ٥/١٠/١

يجب ألاَّ تزʈد الانبعاثات الإشعاعية الأيونية عڴʄ المستوى الأدɲى لاحتياج الآلة أثناء الȘشغيل والتنظيف، وعند وجود  ٥/١٠/٢
 خطر، فإنه يجب تطبيق الاحتياطات/الإجراءات الوقائية اللازمة.

عڴʄ المستوʈات الۘܣ لا تؤثر سلباً  -أثناء الȘشغيل والتنظيف  -يجب ألاَّ تزʈد الانبعاثات الإشعاعية الوظيفية غ؈ف المؤʈنة  ٥/١٠/٣
ʏܵݰة وسلامة الأفراد. ࢭ 

 إشعاع الل؈قر ٥/١١
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 مراعاة ما يڴʏ: -عند استخدام معدات الل؈قر  –يجب 

 كيّڈا بطرʈقة تمنع انبعاث الإشعاعات Ȋشɢل مفاڊȃ.يجب تصميم معدات الل؈قر الموجودة ࢭʏ الآلات وتر  )أ

ال والإشعاع الناتج عن الاɲعɢاس أو  )ب يجب حماية معدات الل؈قر الموجودة ࢭʏ الآلات بطرʈقة تجعل الإشعاع الفعَّ
 الانȘشار، والإشعاع الثانوي غ؈ف ضار بالܶݰة.

صة لمراقبة معدات الل؈ -يجب ألاَّ تȘسȎَّب المعدات البصرʈة  )ج ࢭʏ حدوث أي مخاطر ܵݰية ȊسȎب  -قر أو Ȗعديلɺا اݝݵصَّ
 أشعة الل؈قر. 

 انبعاثات المواد اݍݵطرة   ٥/١٢

وتركيّڈا بطرʈقة Ȗساعد عڴʄ تجنُّب استɴشاق المواد اݍݵطرة أو ابتلاعɺا أو ملامسْڈا لݏݨلد والعين؈ن يجب تصميم الآلات  ٥/١٢/١
 أو اخ؅فاقɺا لݏݨلد. والأغشية اݝݵاطية

ّڈا  -يجب أن تɢون الآلة  ٥/١٢/٢ مُجɺزة بطرʈقة Ȗساعد عڴʄ احتواء المواد اݍݵطرة أو تفرʉغɺا  -ࢭʏ حالات اݍݵطر الۘܣ لا يمكن تجنُّ
 لرش بالمياه أو التنقية أو المعاݍݨة بطرʈقة أخرى ذات فعالية مماثلة.باأو ترسيّڈا 

ر احتواء العملية Ȋشɢل كڴʏ أثناء  يجب أن تُثȎَّت أجɺزة احتواء أو تفرʉغ بطرʈقة تحقق ٥/١٢/٣ أقظۜܢ تأث؈ف، وذلك عندما يتعذَّ
 الȘشغيل العادي للآلة.

  خطر تقييد حركة الأفراد داخل الآلات   ٥/١٣

ر ذلك، فيجب توف؈ف طرʈقة تحول دون انحشار أجزاء من اݍݨسم داخلɺا،  وتثȎيْڈا بطرʈقةيجب تصميم الآلات وتركيّڈا  و୒ن Ȗعذَّ
 لطلب المساعدة.

 مخاطر الانزلاق أو الانحصار أو السقوط   ٥/١٤

بطرʈقة تمنع انزلاقɺم أو احتجازɸم أو  -الۘܣ يتحرك الأفراد حولɺا أو يقفون علٕڈا  -يجب تصميم وتركيب أجزاء الآلات  ٥/١٤/١
 سقوطɺم من علٕڈا.

د تلك الأجزاء  ٥/١٤/٢ نه من اݍݰفاظ عڴʄ بمقابض يدوʈة ثابتة تناسب ا -ɠلما أمكن ذلك  -يجب أن تُزوَّ ل أو المستخدم، وتُمكِّ شغِّ
لمُ

 ثباته واستقراره.

 مخاطر صاعقة ال؄فق    ٥/١٥

د الآلات الۘܣ تحتاج إڲʄ اݍݰماية من تأث؈ف صاعقة ال؄فق  بنظام خاص لتفرʉغ ɸذه الܨݰنات  -أثناء استخدامɺا  -يجب أن تُزوَّ
 الكɺرȋائية إڲʄ الأرض.

 الظروف المناخية    ٥/١٦

ٔڈا يجب أن  فة بطرʈقة تُمكِّ صة للعمل سواءً ࢭʏ بʋئات مفتوحة أو غ؈ف مكيَّ نات السلامة ومعدات الرفع اݝݵصَّ م الآلات ومɢوِّ تُصمَّ
 من العمل Ȋشɢل آمن ࢭʏ الأحوال اݍݨوʈة اݍݰارة والرطبة.

افق الكɺرومغناطʋؠۜܣ   ٥/١٧  متطلبات التو

 ى الذينات السلامة ومعدات الرفع المستو الآلات ومɢوِّ الȘشوʉش الكɺرومغناطʋؠۜܣ الناتج عن  يجب ألاَّ يتجاوز  )أ

 .غ؈فɸا من المعدات عڴʄ النحو المطلوب عمل أجɺزة الراديو أو معدات الاتصالات السلكية واللاسلكية أو ࢭʏيُؤثر 
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نات السلامة ومعدات الرفع تجɺ؈قاتٍ لݏݰماية من خطر الȘشوʉش فر ࢭʏايجب أن يتو  )ب  الآلات ومɢوِّ

ع عند الاستخدام، بما يجعلɺا Ȗعمل Ȋشɢل جيد دون حدوث مخاطر غ؈ف الكɺرومغناطʋؠۜܣ مقبولة عند  المُتوقَّ
 .استخدامɺا للأغراض اݝݵصصة لɺا

 الصيانة     ٦

 صيانة الآلات    ٦/١

ن من تنفيذ عمليات التعديل والصيانة  يجب وضع مناطق ٦/١/١ التعديل والصيانة خارج مناطق اݍݵطر، كما يجب التمكُّ
ف فيه الآلات عن العمل.  والإصلاح والتنظيف ࢭʏ الوقت الذي تتوقَّ

ر تنفيذ حالة أو أك؆ف من اݍݰالات المذɠورة أعلاه لأسباب فنية، فإنه يجب اتخاذ الاحتياطات اللازمة للتأكد من أن  ٦/١/٢ إذا Ȗعذَّ
 أعلاه. ɸ٢/٥ذه العمليات يمكن تنفيذɸا بأمان كما ɸو مب؈ن ࢭʏ البند 

ات وذلك عند التعامل مع الآلات المؤتمتة أو غ؈فɸا من الآلات، وذلك ࢭʏ الذي توف؈ف جɺاز كشف الأعطال  يجب ٦/١/٣ يُرȋط بالمعدَّ
 اݍݰالات القصوى.

ف  ٦/١/٤ ر قابلة للإزالة والاسȘبدال Ȋسɺولة وأمان، عڴʄ أن Ȗُغ؈َّ نات الآلات المؤتمتة اللازم Ȗغي؈فɸا Ȋشɢل متكرِّ يجب أن تɢون مɢوِّ
دة.ɸذه ا نات باستخدام الوسائل الفنية اللازمة، وفقا لطرʈقة الȘشغيل اݝݰدَّ  لمɢوِّ

 الوصول إڲʄ أوضاع الȘشغيل ونقاط اݍݵدمة    ٦/٢

لة أثناء Ȗشغيل الآلات، وȖعديلɺا  نات المعَيبة أو المتعطِّ يجب تصميم الآلات وتركيّڈا بطرʈقة Ȗسمح بالوصول الآمن ݍݨميع المɢوِّ
 وصيانْڈا.

 عزل مصادر الطاقة    ٦/٣

د بوضوح، وأن تɢون قابلة  ٦/٣/١ يجب تزوʈد الآلات Ȋعناصر خاصة لعزلɺا عن جميع مصادر الطاقة، وɴʈبڧʏ لɺذه العوازل أن تُحدَّ
ل غ؈ف  ل خطرا عڴʄ الأفراد، وأن تɢون ɸذه العوازل قابلة للقفل، مۘܢ ما ɠان المشغِّ ِɢّشʇُ ان إعادة الاتصالɠ للقفل مۘܢ ما

ا إذا ɠانت الطاقة مقطوعة من عدمه. -من أي منطقة يمكنه الوصول إلٕڈا  -قادر   عڴʄ التأكد ممَّ

ق بإذا ɠان توصيل التيار الكɺرȋاǿي بالآلة أمرا ممكنا، فيمكن إيقاف الȘشغيل بɢل سɺولة  ٦/٣/٢ إزالة القاȊس، شرʈطة أن يتحقَّ
ل من أن القاȊس مُزال. شغِّ

 المُ

نة ࢭʏ الدارات الكɺرȋائية للآلة أمرا ممكنا دون  -الطاقة  Ȋعد قطع إمداد -يجب  ٦/٣/٣ أن يɢون تفرʉغ أي طاقة متبقية أو مُخزَّ
 Ȗعرʈض الأܧݵاص لأي خطر.

ن من تركيب الأجزاء  ٦/٣/٤ ܢ من المتطلبات المذɠورة أعلاه Ȋعض المتطلبات الۘܣ قد تظل متصلة بمصادر الطاقة للتمكُّ َۚ ʇُسȘث
خاذ احتياطات استȞنائية لضمان سلامة وحماية المعلومات و୒ضاءة  الأجزاء الداخلية وما إڲʄ ذلك، وࢭɸ ʏذه اݍݰالة يجب اتِّ

ل. شغِّ
 المُ

ل   ٦/٤ ل المشُغِّ
 تدخُّ

 ʏبڧɴل، في شغِّ
ل المُ ل ࢭʏ أضيق اݍݰدود، و୒ذا تطلب الأمر تدخُّ ل المشُغِّ

زة بطرʈقة Ȗسمح بتدخُّ َّɺمة ومُج يجب أن تɢون الآلات مُصمَّ
 Ȋسɺولة وأمان. تنفيذ ذلك

 تنظيف الأجزاء الداخلية   ٦/٥
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يجب تصميم الآلة وتركيّڈا بطرʈقة تضمن إمɢانية تنظيف الأجزاء الداخلية اݝݰتوʈة عڴʄ مواد خطرة، وʈجب حماية ɸذه الأجزاء 
ر حماية الآلة من أي مواد غرʈبة تدخل فٕڈا، فيجب تصميمɺا وتركيّڈا بطرʈقة Ȗسمح   بȘنظيفɺا بأمان.من اݍݵارج، و୒ذا Ȗعذَّ

 المعلومات      ٧

 المعلومات والتحذيرات الموجودة عڴʄ الآلة   ٧/١

ل تثȎيت المعلومات الإرشادية والتحذيرات عڴʄ الآلة ࢭʏ شɢل رموز أو صوَر توضيحية ʇسɺُل فɺمɺا، وʈجب التعب؈ف عن أي  يُفضَّ
 ʇسɺُل عڴʄ المستخدم؈ن فɺمɺا.معلومات أو تحذيرات مكتوȋة أو شفɺية باللغة العرȋية أو بلغات 

 وسائل إيصال المعلومات  ٧/١/١

م ࢭʏ الآلات بطرʈقة واܷݰة وȌسيطة وسɺلة الفɺم، وʈجب ألاَّ تɢون  )أ ل عملية التحكُّ ِɺّسȖُ يجب توف؈ف المعلومات اللازمة الۘܣ
ل.  كث؈فة وغ؈ف مُرȋكة للمُشغِّ

ل والآلة سɺلة الفɺم وȌسيطة.يجب أن تɢون وحدات العرض المرǿي أو أي وسيلة اتصال تفاعلي )ب شغِّ
 ة أخرى ب؈ن المُ

 أجɺزة التحذير ٧/١/٢

يجب تزوʈد الآلات بأجɺزة خاصة بإصدار إشارة ضوئية أو صوتية للتحذير ࢭʏ الأوقات الۘܣ تتعرَّض فٕڈا ܵݰة الأܧݵاص  )أ
 وسلامْڈم لݏݵطر ȊسȎب أخطاء Ȗشغيل الآلات غ؈ف اݍݵاضعة للرقابة.

ل القدرة  عند تزوʈد الآلات بأجɺزة )ب شغِّ
تحذيرʈة، فيجب أن تɢون إشاراٮڈا واܷݰة وسɺلة الفɺم، وʈجب أن يɢون لدى المُ

ق من كفاءة Ȗشغيل جميع الأجɺزة التحذيرʈة ࢭɠ ʏل الأوقات.  عڴʄ التحقُّ

 يجب الال؅قام بألوان و୒شارات السلامة وفقا للمواصفات القياسية ذات العلاقة. )ج

 ةالتحذير من اݝݵاطر المتبقي ٧/١/٣

باع احتياطات  لة ࢭʏ التصميم، فيجب اتِّ خاذ احتياطات السلامة المتأصِّ ࢭʏ اݍݰالات الۘܣ تظل فٕڈا اݝݵاطر قائمة عڴʄ الرغم من اتِّ
 اݍݰماية التكميلية اݝݰتملة وتوضيح التحذيرات اللازمة، بما ࢭʏ ذلك أجɺزة التحذير.

 تثȎيت العلامات عڴʄ الآلات ٧/١/٤

 ة ومقروءة وغ؈ف قابلة للإزالة عڴʄ جميع الآلات، وʈجب تطبيق اݍݰد الأدɲى من المعاي؈ف التالية:يجب تثȎيت علامات واܷݰ )أ

ل الرس׿ܣ  )١ مثِّ
 إن أمكن. -الاسم التجاري والعنوان الɢامل للصاɲع والمُ

 Ȗسمية الآلات. )٢

 Ȗسمية الطراز أو النوع. )٣

٤(  ʏسلسڴȘإن وجد. -وضع الرقم ال 

 وضع تارʈخ الصنع. )٥

 تارʈخ مخالف لتارʈخ الصنع عند وضعه عڴʄ الآلة.يُحظَر كتابة  )ب

مة للاستخدام ࢭʏ البʋئات المعرَّضة ݍݰدوث انفجارات فٕڈا  -يجب أن يوضع عڴʄ الآلات  )ج صة  –المصُمَّ العلامات اݝُݵصَّ
 لذلك.
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ت يجب أن تحمل الآلات معلومات ɠاملة فيما يتعلق بنوعɺا وطرائق الاستخدام الآمن، وأن تخضع تلك المعلوما )د
 أعلاه. ٧/١للمتطلبات المذɠورة ࢭʏ الفقرة 

) كغم، أو عند ضرورة نقل ١٥عند نقل الآلات أو جزء مٔڈا يدوʈا خلال الاستخدام العادي، وɠانت كتلة الآلة أو اݍݨزء ( )ه
 الآلة أو أحد أجزا٬ڈا خلال استخدام معدات الرفع، فيجب الإشارة إڲʄ مقدار الكتلة Ȋشɢل واܷݳ ومقروء. 

لصقات تحذيرʈة Ȗش؈ف إڲʄ اݝݵاطر اݍݨسيمة الۘܣ ما تزال قائمة (بالرغم من اتخاذ الاحتياطات الوقائية)، يجب وضع مُ  )و
 بالإضافة إڲʄ تجɺ؈ق معدات اݍݰماية الܨݵصية الواجب ارتداؤɸا.

 كتʋِّب الإرشادات ٧/١/٥

الاستخدام والصيانة الآمنة، وأن تُكتَب إرفاق كتʋِّب إرشادات الȘشغيل مع الآلات جميعɺا، وذلك لضمان سلامة ال؅فكيب و يجب 
 الإرشادات بما يتوافق مع المبادئ المشار إلٕڈا أدناه.

 المبادئ العامة لصياغة الإرشادات )أ

 يجب أن تُكتَب الإرشادات باللغة العرȋية أو باللغة الإنجل؈قية.  )١

فإذا لم الإرشادات المرفقة مع الآلة عڴʄ الغلاف الأمامي باللغة العرȋية أو باللغة الإنجل؈قية،  يجب وضع كتʋِّب )٢
ر الصاɲع أو المورِّد ɲܦݵة م؅فجمة  تتوافر " إرشادات أصلية" باللغة العرȋية أو باللغة الإنجل؈قية، فيجب أن يُوفِّ

ʄجب كذلك وضع الإرشادات الم؅فجمة عڴʈة، وȋاللغات المطلو ʄشار إلٕڈا ب ـ"ترجمة الإرشادات  إڲʉالغطاء الأمامي و
 الإرشادات الأصلية. بجميعمن اللغة الأصلية إڲʄ اللغة العرȋية أو الإنجل؈قية، وʈجب أن تق؅فن ال؅فجمة 

ة للاستخدام من مشغل؈ن غ؈ف مɺني؈ن، فيجب صياغة الإرشادات بطرʈقة تراڤʏ التعليم  )٣ ࢭʏ حالة الآلات المعُدَّ
 فɺم المشغل؈ن. العام ومستوى 

  محتوʈات كتʋِّب الإرشادات )ب

 عڴʄ اݍݰد الأدɲى من المعلومات التالية: -مۘܢ ما لزم الأمر  -رشادات يجب أن يحتوي كتʋّب الإ 

 الاسم التجاري والعنوان الɢامل للصاɲع والممثل الرس׿ܣ. )١

٢( .ʏسلسڴȘثۚܢ من ذلك الرقم الȘسʉُو محدد علٕڈا، وɸ سمية الآلات كماȖ 

 ɲع بالمطابقة. إقرار الصا )٣

 الوصف العام للآلات. )٤

الرسومات والرسوم البيانية والتوضيحات والتفس؈فات الضرورʈة لاستخدام وصيانة و୒صلاح الآلات، إڲʄ جانب  )٥
 التحقق من أداء وظائفɺا Ȋشɢل ܵݰيح.

ل؈ن محتمل؈ن.  )٦  وصف أماكن العمل اݝݰتمل لȘشغيلɺا من مُشغِّ

 ت.وصف الغرض المقصود من استخدام الآلا  )٧

تحذيرات Ȋشأن الطرائق الۘܣ يجب ألاَّ Ȗُستخدم ٭ڈا الآلات، مۘܢ ما أثبȘت التجارب أنه يمكن استخدام الآلات  )٨
 بطرائق خاطئة.

 إرشادات التجميع وال؅فكيب والرȋط، بما ࢭʏ ذلك الرسوم البيانية وطرائق تركيب الɺيɢل أو وسائل تثȎيت الآلات. )٩
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 ب، المتعلقة باݍݰد من الضوضاء والا؅ɸقاز.الإرشادات المتعلقة بالتجميع وال؅فكي )١٠

ل؈ن. )١١ شغِّ
 إرشادات عن طرائق استخدام الآلات، و୒ذا لزم الأمر، إرشادات لتدرʈب المُ

لة ࢭʏ التصميم والوقاية  )١٢ معلومات عن اݝݵاطر الۘܣ لا تزال قائمة عڴʄ الرغم من اتخاذ احتياطات السلامة المتأصِّ
 التكميلية واݍݰماية المعمول ٭ڈا.

خاذɸا، بما ࢭʏ ذلك معدات الوقائية الܨݵصية إ  )١٣ رشادات Ȋشأن الإجراءات الوقائية الۘܣ يجب عڴʄ المستخدم اتِّ
 الۘܣ يجب توف؈فɸا إذا اقتغۜܢ الأمر ذلك.

 اݍݵصائص الأساسية للأدوات الۘܣ يمكن استخدامɺا مع الآلات. )١٤

الاستخدام أو النقل أو التجميع أو التفكيك، وذلك الأوضاع الۘܣ Ȗستوࢭʏ فٕڈا الآلات متطلبات الاستقرار أثناء  )١٥
عة.  عندما تɢون غ؈ف صاݍݰة للاستخدام أو الاختبار، أو وجود أعطال متوقَّ

إرشادات ٭ڈدف ضمان إتمام عملية النقل والمعاݍݨة والتخزʈن Ȋشɢل آمن، مع مراعاة ݯݨم الآلات وأجزا٬ڈا  )١٦
 .ةة وɠلٌّ عڴʄ حدجزاء بصورة منتظماݝݵتلفة، عڴʄ أن تُنقل تلك الأ 

طرʈقة الȘشغيل الۘܣ يɴبڧʏ اتباعɺا عند وقوع حادث أو عُطل، و୒ذا ɠان من اݝݰتمل أن يحدث اɲسداد، فيجب أن  )١٧
 تتضمن تلك الطرʈقة إجراءات إزالة الاɲسداد بأمان.

بعɺا المستخدم، إڲʄ جانب الإجراءات الوقائية الۘ )١٨ َّȘوصف لعمليات الصيانة والتعديل الۘܣ يجب أن ي ʏبڧɴܣ ي
 ملاحظْڈا.

خاذɸا  )١٩ إرشادات Ȋشأن إجراء عمليات التعديل والصيانة اللازمة بأمان، بما ࢭʏ ذلك الإجراءات الوقائية الۘܣ يɴبڧʏ اتِّ
 أثناء القيام ٭ڈذه العمليات.

ر  –مواصفات قطع الغيار المستخدمة  )٢٠ ݰة المشغل؈ن. ࢭʏإذا ɠانت تُؤثِّ  سلامة وܵ

ل أقصاه  )٢١ شغِّ
ݳ أن مستوى ضغط صوت الانبعاث عند موضع المُ تحذيرات وقائية للسمع، مۘܢ ما ɠان من المرݦَّ

ل للܸݨيج لابد من ) دʇسʋبل، وذلك ࢭʏ وضع الاستخدام العادي، و ١٣٥) أو (٨٠( تحذير يفيد بأن Ȗعرُّض المشُغِّ
ات، وʈجب التنوʈه  يɢون بأن قياس الܸݨيج ࢭʏ بʋئة الȘشغيل العادية ʇعتمد عڴʄ البʋئة الۘܣ Ȗُستخدَم فٕڈا المعدَّ

، وذلك لتحديد ما إذا ɠانت وقاية السمع مطلوȋة من عدمɺا، وʈمكن كذلك عند البدء ࢭʏ استخدام أي من المعدات
 ذكر مستوى انبعاث قوة الصوت إذا رغب الصاɲع ࢭʏ ذلك. 

٢٢( ʏَّب ࢭȎسȘنة، قد تʈمن إݍݰاق الضرر بالأܧݵاص، خاصة الأفراد  من اݝݰتمل أن تُرسِل الآلات إشعاعات غ؈ف مؤ
غروسة، سواءً ɠانت ɲشطة أو غ؈ف ɲشطة، بالإضافة إڲʄ المعلومات المتعلقة بالإشعاعات الم ذوي الأجɺزة الطبية

ل والأܧݵاص المعرَّض؈ن لݏݵطر.  المنبعثة للمُشغِّ

 وثائق المبيعات )ج

المتعلقة بجوانب الܶݰة والسلامة، وأن تصف الوثائق السمات شادات الإر يجب ألاَّ تتعارض وثائق المبيعات الۘܣ تصف الآلات مع 
ݳ ࢭʏ كتʋِّب  اݍݵاصة بأداء الآلات الۘܣ يجب أن تحتوي عڴʄ نفس المعلومات اݍݵاصة بانبعاثات الا؅ɸقاز والضوضاء كما ɸو موܷ

 الإرشادات. 
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 )٣المݏݰق رقم (

 ISO/IEC 17067) وفقا للمواصفة Type 1aنموذج تقوʈم المطابقة (

 )Type Approvalاعتماد الطراز (

 

 اعتماد الطراز        ١/١

ʇُعرَّف اعتماد الطراز بأنه أحد إجراءات تقوʈم المطابقة، حيث تقوم اݍݨɺة المقبولة بمقتضـــــــــــاه بمراجعة التصـــــــــــميم الفۚܣ للمنتَج، 
 الفنية السعودية ذات العلاقة. والتأكد من ܵݰته ثم الإقرار بأن التصميم الفۚܣ للمنتَج ʇستوࢭʏ متطلبات اللوائح

 وʈمكن إجراء اعتماد الطراز بإحدى الطرʈقت؈ن التاليت؈ن:

لا للإنتاج المرتقب، (نموذج الإنتاج) )أ  .فحص عينة نموذجية من المنتَج ɠاملا، بحيث يɢون مُمثِّ

التصــــــــــــــميم)، مع فحص تقوʈم مـدى مطـابقـة التصــــــــــــــميم الفۚܣ للمنتَج من خلال مراجعـة الوثـائق الفنيـة والأدلـة (نموذج  )ب
لة للإنتاج المُزمع، لواحدة أو أك؆ف من الأجزاء ذات اݝݵاطر للمنتَج (جمع ب؈ن نموذج الإنتاج ونموذج التصميم)  .عينة مُمثِّ

 إجراءات اعتماد الطراز          ٢/١

 طلب لاعتماد الطراز عند إحدى اݍݨɺات المقبولة  تقديم   ٢/١/١

 لاعتماد الطراز عند جɺة مقبولة يختارɸا؛ عڴʄ أن يحتوي الطلب عڴʄ ما يڴʏ: يجب عڴʄ الصاɲع أن يُقدم طلبا

  .اسم وعنوان الصاɲع )أ

 إقرار مكتوب Ȋعدم تقديم الطلب نفسه إڲʄ أي جɺة مقبولة أخرى. )ب

ن من تقوʈم مــدى مطــابقــة المنتج لمتطلبــات اللوائح الفنيــة الســــــــــــــعوديــة، وأن تحتوي عڴʄ تحليــل وتقييم  )ج وثــائق فنيــة تُمكِّ
 مناسب؈ن للمخاطر. 

د الوثائق الفنية المتطلبات الۘܣ تنطبق عڴʄ المنتَج؛ عڴʄ أن Ȗشـــمل  )د التصـــميم  -حســـب ما يقتضـــيه التقوʈم  -يجب أن تحدِّ
 ام) المنتَج. والتصɴيع وȖشغيل (استخد

 العناصر التالية: -عڴʄ الأقل  -يجب أن Ȗشمل الوثائق الفنية  )ه

 .وصف عام للمنتَج )١

رسومات التصميم والتصɴيع والمساقط الأفقية (الرسوم البيانية) العناصر والوحدات والتقسيمات اݍݨزئية،  )٢
 إݍݸ...

   التوصيف والشروح اللازمة لفɺم الرسومات والرسوم البيانية وȖشغيل(استخدام) المنتَج المشار إلٕڈا. )٣

قائمة بالمواصــــــــــفات القياســــــــــية الســــــــــعودية أو أي مواصــــــــــفات فنية أخرى ملائمة Ȗعتمدɸا الɺيئة، ســــــــــواءً ɠانت  )٤
اة لاســȘيفاء المتطلبات الأســ اســية للوائح الفنية الســعودية، وذلك ࢭʏ مطبقة ɠليا أو جزئيا، ووصــفا لݏݰلول المتȎنَّ

ـــية  ــ ــ ــــفات القياســـ ــ ــ ـــار إلٕڈا، وࢭʏ حالة الاســــــــــتعمال اݍݨزǿي للمواصــ ــ ــ ـــــية المشـــ ــ ــــفات القياســـ ــ ــ حالة عدم تطبيق المواصــ
ݳ ࢭʏ الوثائق الفنية البنود المطبقة. َّܷ  السعودية، فيجب أن يُو

 بة والاختبارات اݝُݨراة، إݍݸ... نتائج التقارʈر (اݍݰسابات البيانية) اݍݵاصة بالتصميم، وعمليات المراق )٥
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 تقارʈر الاختبارات. )٦

لة عن الإنتاج المُزمع، وʈمكن أن تطلب اݍݨɺة المقبولة المزʈد من العينات إذا دعت اݍݰاجة لذلك. )٧  عينات مُمثِّ

٨(  ɠ ʄذه الأدلة إڲɸ شــ؈فȖ التصــميم، حيث يجب أن ʏالۘܣ تدعم ملائمة اݍݰلول الفنية المتخذة ࢭ (؈نɸال؄فا) ل الأدلة
الوثائق المُتبَعة، خاصــــة ࢭʏ حالة عدم تطبيق المواصــــفات القياســــية الســــعودية و/أو المواصــــفات الفنية الملائمة 

ـــــمل الأدلة الداعمة  ـــار إلٕڈا، وʈجب أن Ȗشـ ــ ـــۜܢ الأمر ذلك  -المشـ ــ نتائج الاختبارات اݝُݨراة ࢭʏ اݝݵت؄ف   -مۘܢ ما اقتغـ
 ته.المناسب لدى الصاɲع، أو ࢭʏ مخت؄ف آخر تحت مسؤولي

 مɺام اݍݨɺة المقبولة     ٢/١/٢

 بالɴسبة للمنتَج  )أ

 دراسة الوثائق الفنية والأدلة (ال؄فاɸ؈ن) الداعمة Ȋغرض تقوʈم ملائمة التصميم الفۚܣ للمنتَج.

 بالɴسبة للعينات )ب

مة وفقا للمواصـــفات القياســـية  )١ التأكد من أن تصـــɴيع العينات مطابق للوثائق الفنية، وتحديد العناصـــر المصُـــمَّ
مة وفقا للمواصفات الأخرى.  السعودية، والعناصر المصُمَّ

إجراء الفحوصــــــــــــــــات والاختبـــارات المنـــاســــــــــــــبـــة، أو توكيـــل من يقوم ٭ڈـــا بـــالنيـــابـــة، للتـــأكـــد من أن اݍݰلول الفنيـــة  )٢
)technical solution ʏالمواصفات القياسية، وذلك ࢭ ʏسة اݝݰددة ࢭʋع تفي بالمتطلبات الرئɲا الصاɸناȎالۘܣ ت (

 دم تطبيق المواصفات ذات العلاقة.حالة ع

ࢭʏ حالة عدم تطبيق المواصـــفات القياســـية  -إجراء الاختبارات المناســـبة، أو توكيل من يقوم ٭ڈا بالنيابة، للتأكد  )٣
بــأن اݍݰلول الفنيــة الۘܣ تȎنــاɸــا الصـــــــــــــــاɲع Ȗســــــــــــــتوࢭʏ المتطلبــات  -الســــــــــــــعوديــة و/أو المواصــــــــــــــفــات الأخرى الملائمــة 

 لسعودية.الأساسية للوائح الفنية ا

 الاتفاق مع الصاɲع عڴʄ مɢان إجراء الاختبارات. )٤

 بالɴسبة لقرارات اݍݨɺة المقبولة  )ج

يجب عڴʄ اݍݨɺة المقبولة إصــدار تقرʈر تقوʈم عن الإجراءات الۘܣ قامت ٭ڈا ومخرجاٮڈا، وعڴʄ اݍݨɺة المقبولة ألاَّ  )١
 تɴشر ɸذا التقرʈر لا ɠليا ولا جزئيا إلا Ȋعد موافقة الصاɲع.

إذا ɠــاـن الطراز مطـــابقـــا لمتطلبـــات اللوائح الفنيـــة الســــــــــــــعوديـــة المنطبقـــة عڴʄ المنتَج المعۚܣ، فـــإن اݍݨɺـــة المقبولـــة  )٢
تُصـــدِر شـــɺادة اعتماد طراز للصـــاɲع، وʈجب أن تحتوي الشـــɺادة عڴʄ اســـم وعنوان الصـــاɲع، ونتائج الاختبارات، 

راز المصـــــــادَق عليه، وʈمكن أن تحتوي الشـــــــɺادة إن وُجِدت، والمعلومات اللازمة لتحديد الط -وشـــــــروط ســـــــرʈاٰڈا 
 كذلك عڴʄ مرفقات. 

عة  )٣ يجب أن تحتوي الشـــــــɺادة مع مرفقاٮڈا عڴʄ جميع المعلومات المناســـــــبة لتقوʈم مدى مطابقة المنتجات المصـــــــنَّ
 وفقا للطراز اݝُݵت؄َف وللمراقبة أثناء الȘشغيل.
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ســــــــــــــعوديـة المنطبقـة عڴʄ المنتَج المعۚܣ، فيجـب عڴʄ اݍݨɺة إذا ɠاـن الطراز غ؈ف مطـابق لمتطلبـات اللوائح الفنيـة ال )٤
لة حيال  غ صاحب الطلب بقرارɸا، مع إعطائه مسوغات مفصَّ المقبولة ألاَّ تُصدِر شɺادة اعتماد الطراز، وأن تُبلِّ

 عدم إصدارɸا شɺادة اعتماد الطراز.

بع ɠل التطورات التقنيـة المعروفة، ومۘܢ )٥ َّȘـة المقبولة أن تɺاݍݨ ʄـانية  يجـب عڴɢإم ʄذه التطورات إڲɸ ما أشــــــــــــــارت
ظɺور عدم مطابقة الطراز المصــــــــــــادَق عليه لمتطلبات اللوائح الفنية الســــــــــــعودية، فيجب عڴʄ اݍݨɺة المقبولة أن 

د مدى اݍݰاجة إڲʄ إجراء اختبارات إضافية، وعلٕڈا ࢭɸ ʏذه اݍݰالة إبلاغ الصاɲع بذلك.  تحدِّ

ــــاɲع إبلاغ اݍݨɺة المقبولة  )٦ ــ ــ ــ ـــɺادة اعتماد الطراز  -يجب عڴʄ الصــ ــ ــ ــ ــ بɢل  -الۘܣ تحتفظ بالوثائق الفنية اݍݵاصــــــــــــة Ȋشـ
ر عڴʄ مطــابقــة المنتَج لمتطلبــات اللوائح التغي؈فات المــُدخلــة عڴʄ الطراز المصـــــــــــــــادق عليــه؛ الۘܣ من شـــــــــــــــأٰڈــا أن تُ  ؤثِّ

 الفنية الســـــــعودية، أو لشـــــــروط ســـــــرʈان شـــــــɺادة اعتماد الطراز، حيث أن مثل ɸذه التغي؈فات تتطلب مصـــــــادقة
 إضافية عڴʄ شɺادة اعتماد الطراز الأولية.

ݰِبت، وعلٕڈا  )٧ صــــــدِرت أو ܥــــــُ
ُ
غ الɺيئة عن شــــــɺادات اعتماد الطراز وأي إضــــــافة أ يجب عڴɠ ʄل جɺة مقبولة أن تُبلَّ

بتقــديم قــائمــة Ȋشــــــــــــــɺــادات اعتمــاد الطراز وأي إضـــــــــــــــافــات قــد رُفِض  -أو عنــد الطلــب  -أن تقوم Ȋشــــــــــــــɢــل دوري 
دت بأي شɢل.إصدارɸا أو تلك الۘܣ قد عُ  قت أو قُيِّ  لِّ

غ اݍݨɺات المقبولة الأخرى عن شـــɺادات اعتماد الطراز وأي إضـــافات قد رُفِض  )٨ يجب عڴɠ ʄل جɺة مقبولة أن تُبلَّ
غ كذلك  دت بأي شɢل، وأن تُبلَّ قت أو قُيِّ عن شɺادات اعتماد الطراز  -عند الطلب  -إصدارɸا أو تلك الۘܣ قد عُلِّ

صدِرت.
ُ
 وأي إضافة قد أ

ـــــل عڴɲ ʄܦـــــــݸ من شـــــــɺادات اعتماد الطراز و/أو  -عند الطلب  –كن للɺيئة ولݏݨɺات المقبولة الأخرى يم )٩ أن تحصــ
ـــــافات المدخلة علٕڈا، وʈمكن للɺيئة  ــ ــ أن تحصـــــــــــل عڴɲ ʄܦـــــــــــݸ من الوثائق الفنية، ومن نتائج  -عند الطلب  –الإضــ

ـــــɺــادة اعتمــاد الاختبــارات الۘܣ قــامــت ٭ڈــا اݍݨɺــة المقبولــة، وʈجــب عڴʄ اݍݨɺــة المقبولــة الا  ــ ــ ــ حتفــاظ بɴܦــــــــــــــݵــة من شـــ
ــــȘندات المرفقة من  ــ ــ ــ ــ ـــــافات المدخلة علٕڈا، فضــــــــــــــلا عن الوثائق الفنية، بما ࢭʏ ذلك المســ ــ ــ ــ ــ الطراز ومرفقاٮڈا والإضـ

 الصاɲع، وذلك حۘܢ تارʈخ انْڈاء سرʈان الشɺادة.

ڈا مع الوثائق يجب عڴʄ الصــــاɲع الاحتفاظ بɴܦــــݵة من شــــɺادة اعتماد الطراز ومرفقاٮڈا والإضــــافات المدخلة علٕ )١٠
 الفنية، و୒تاحْڈا لݏݨɺات الرقابية وسلطات مܦݳ السوق لمدة عشر سنوات Ȋعد وضع المنتَج ࢭʏ السوق.

ـــار إلٕڈا ســـــــــلفا باســـــــــم ٢/١/١يمكن للمورِّد تقديم الطلب المشـــــــــار إليه ࢭʏ البند ( )١١ ــ ــ ) أعلاه، والقيام بالواجبات المشــ
 الصاɲع، Ȋشرط أن يɢون ذلك بموافقة الصاɲع.
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